13. abra. A tokidi Japan Kardmuzeumban
kiallitott miitargy (Foté: Fuleky Andras)

Fiileky Andras*

A japan kard — tizbol szuleto

nemzeti Kincs

hettek a japan kulturaban kiemelt erkélcsi és tarsadal-
i jelentéséggel bird fegyver kialakuldsanak folyama-
taba és készitési technikajaba. A szerzé a torténelmi korsza-
kok mentén ismertette azt a multbdl taplalt kultikus szere-
pet, amely szorosan Osszekapcsolodik az Edo-kori Japan
vezetd tarsadalmi csoportja, a bushi (elit katonai réteg) er-
kolcsi és jogi statusaval. Az iras 2. része részletesen ismer-
teti a japan kard hagyomanyos eléallitdsanak folyamatat,
azon technoldgiai Iépéseket, amelyek elvezetnek a kard tel-
jes megformalasdig. A szerzd kitér a kard tulajdonsagat
alapvetéen meghatarozo eltéré keményseégU rétegek kialaki-
tasara, tovabba a japan kardok ma is hasznalt mindsitési
rendszerére és tarsadalomban betdltétt szerepére.

Q tanulmany elsé részében az olvasok betekintést nyer-

ANYAGOK ES TECHNOLOGIAK

Az acél elkészitésének technoldgidja valdszinlleg a Koreai-
félszigetrdl kerilt at Japanba.

Egy katana eldallitasahoz hozzavetélegesen 2 kg
tamahaganéra® van sziikség (14. abra). A kovacsolas elja-
ras soran (hajtogatas és kovacshegesztés) végbemend
anyagveszteség, a kiindulé nyersanyaghoz képest mintegy
50-70%.

Az alapanyagot folyok medrébdl nyerték ki szitdlasos
modszerrel, ami rendkivil munkaigényes volt. Ma is ez a
forrds, napjainkra azonban attértek a magneses gydjtés
modszerére. Kell6 mennyiség utan egy agyagbol készitett,
faszénnel hevitett olvasztdé kohot, un. tatarat épitettek,
amelyben a megolvadt vas fajsuly és olvadaspont szerint

14. abra. Tamahagane [19; 82. o0.]

rétegz8dott, igy elkildnitheté volt a megfelel6 mindségu
alapanyag. Haromnapos munka utan a szétbontott tatara
belsejébdl napvilagra kerllt a nyers vasmag. Miutan azt
darabokra torték, a mester elkezdte az anyag osztalyoza-
sat. A mintegy 2 tonnanyi vasmagnak csak a téredéke valt
a legkivaldbb fehér szinl, szennyezettlen acélla, amely a
kardkészitéshez megfelel (0,6-1,5% széntartalommal).
Meg kell emliteni azt a tényt, hogy a kdzismerten nyers-
anyaghianyos Japan szamara a nyugati vilaggal torténd
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15. abra. Tsumi-wakashi [19; 84. 0.]

kereskedelmi kapcsolat elsé idészakdaban bizonyosan a
nyersvasat is importalta, amelynek magasabb minésége a
japan kardkészités 16. szézadi csucspontjahoz, a Koto
korszak legendas kardjainak eléallitasahoz is hozzajarulha-
tott.

A kardkovacs munkaja egyszerre volt mesterség és
szakrdlis tevékenység. Hires kardkovacs mellett dolgozni
meég akkor is nagy megtiszteltetésnek szamitott, ha ,csak”
a mulhelyt takarithatta, vagy a faszenet aprithatta az ember.

A tamahagane darabok Osszekovacsolasa (15. dbra),
majd a hajlitasi folyamat (716 a) abra) kardkovacsonként is
teljesen egyedi médon kialakult szokas szerint tértént. Volt,
aki arra eskiidott, hogy naponta csak 1 hajlitast és kovacs-
hegesztést végez, akadt, aki 2-3 nap alatt a 18-20 hajlitast,
igy a tébbszazezer réteget is kialakitotta (76 b) dbra.). Ra-
adasul a hajtogatas és az azt kdvetd hevités idézitése nagy
pontossagot kdvetelt. A tévesztés sokszor azonnali selejte-
zéssel jart.

16. abra. Tanren a) [19; 83. o.], Kiri-tagane b) [19; 86. 0]
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A kialakitott vastomb6t kard hosszusagura kellett nyujta-
ni, vigyazva arra, hogy a belll elhelyezett lagy mag kozé-
pen maradjon. Az igy elkészllt nyers kardforma, (17 a)
abra) nagyszamu alakitas utan eltérd iranyd és nagysagu
feszliltséget rejtett. Ennek feloldasa érdekében, a kardot
normalizalas’ ala kellett vetni, amelynek soran atalakul a
szemcseszerkezet és kilagyul az anyag, ami elény6s, hi-
szen az edzés el6tt végsé formai megmunkalas kovetke-
zett lehlzassal, reszeléssel

Az edzés el6tt allé kard felllete a finommegmunkalas
utan is viszonylag durva maradt, amelyre sziikség is volt,
ugyanis az ekkor kévetkezd maszkolas — vagyis az agyag
— a felhordast kdévetéen igy tapadhatott fel (77 b) abra).
A mdvelet Iényege, hogy az edzés eredményeként a kard
az élénél kemény, hatrébb pedig szivds és mértékkel rugal-
massa valik, mivel ott az agyag a hevitéskor eltéré hémér-
sékleti eloszlast ad. Az idedlis kard kemény, j6l vag, de
nem térékeny. A maszkolassal a keresztmetszet mentén
kialakulo, és a kard tulajdonsagat alapvetéen meghatarozo
anyagszerkezeti kialakitason tul alapvetd esztétikai érték is
létrejon. Ez az egyedi, kardkészitd iskolara vagy mesterre
jellemzé edzésvonal, a hamon (18. dbra).

A kovetkezd lépés az elddllitasi folyamat egyik legkocka-
zatosabb és legnagyobb tapasztalatot, intuitiv képességet
igényld munkapontja: a kardpenge edzése (yaki ire). Az
egyenletesen és tartdsan, kb. 730 °C-ra athevitett kardtes-
tet a kovacsmester kivette a tlizbél, és élével lefelé bele-
martotta a vizbe. A legnehezebb feladat annak a pillanat-
nak a megbecslése, hogy mikor kell idében kivenni a kar-
dot. Itt a kardtest htilése soran valtozo szin volt az egyetlen
informacio, amely raadasul nagyban fliggétt a hlitékdzeg-
t6l, és a fényviszonyoktdl. A folyamat nehézségét, vagyis a
lehiités mértékének pontos megitélését érzékelteti az,
hogy +/- 50 °C fok tévedés nem kell6 keménységl anya-
got, vagy a kardtest repedését okozta. (719. abra.)

Amennyiben a mester sikerrel jart, kdvetkezett a hSkeze-
lés harmadik fézisa, a megeresztés, amelynek soran 200-
240 °C-os melegités utan lassu lehtitést alkalmaztak. A kard
éle igy mentesllt olyan belsé feszlliségektdl, amelyek a
kardon nyugalmi allapotaban is repedést okozhattak. [18]




a) b“

18. abra. Hamon (Foté: Flleky Andras)

A 20. dbrdn a kilonbdzé gyartasi eljaras szerint kialaki-
tott kard alapmetszeti képe lathaté. Balrdl jobbra haladva,
az els6é metszet a legaltalanosabban hasznalt eljaras, ahol
a teljesen atedzett magot normal acél veszi kdrbe. A ma-
sodik metszet egy teljesen atedzett szelvény, mig a harma-
dik differencialt edzést mutat. A negyedik metszet a diffe-
rencidlt edzés mellett (atmeneti zénaval) lagy acél magot
tartalmaz, amely altal a kard — megfelel6 kompromisszum
mellett — egyszerre valik rendkivil szilardda és egyben ru-
galmassa. Az 6todik metszet a lagyacél-magos kialakitas
tovabbi finomitasat abrazolja. Itt a kemény acél vagoél
(martenzites szerkezet) kdzvetlenil a lagy acélmaggal talal-
kozik, normal acélkdpennyel megtamasztva, mig az utolsé
abran a kard mune része is kemény acél minéségu, ami a
kard alkalmazasanal jelent elényt.

19. abra. Yaki-ire [19; 89. 0.]

RN

20. abra. Kard alapmetszeti képek (A szerzé sajat szerkesztési
abraja)

A kardpengék kialakitasanak tovabbi megoldasait, a ré-
tegek anyagkeménység szerinti elhelyezkedését, a valto-
zatok japan elnevezéseit a 21. dbra foglalja 6ssze.

21. abra. Osszetett kardkialakitas metszeti képei [22; 3. 0.]

Kemény acél
1080-1095

00000

Gomai

Kozépkemény acél
1055-1060

Ldgy acél
1040-1050

Wariha Tetsu

Honsanmai Orikaeshi Sanmai Shihozume  Soshu Kitae

AAA,

Maru Kobuse Makuri
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22, abra. A kardpenge ellendrzése [19; 99. 0.]

Egy S80-as szerszamacélbdl készilt kard megfeleld
edzés utani Vickers-keménység® mérése a penge élénél
786 HV (62,5 HRC® értéket mutat, a rajzolat mentén
470 HV (46 HRC), mig a vércsatorna vonaldban az érték
334 HV (34 HRC). Meg kell jegyezni, hogy a puhabb belsé
mag a tanto és wakizashi készitésekor elmarad, mivel az a
stabilitast szolgadlja, és csak nagy kardoknal Iényeges tulaj-
donség.

Az elédllitas folyamataban, miutan a kovacsmester elju-
tott a kardtest teljes elkészitéséig, alapos vizsgalattal el-
dontotte, hogy a munkaja hibatlan, kiadhaté a kezébdl a
tovabbi munkafolyamatok, majd a felszerelés elvégzésé-
hez. (22. abra.) A tovabbi Iépések az id6k soran specializa-
|6dva valésagos iparmlvészeti agakka fejlédtek, 6sszetett-
ségik miatt itt mindossze a fébb pontok felsorolasara
szoritkozhatunk:

A kardtesten végzett munkafolyamatok:

e Kaji oshi: a kard csiszolasa és élképzése.

e Mei kiri: a markolattliskébe vésett iras (kardra vonatko-

z6 jellemzé, lelkilet, a mester jegye).

A kard egyes mivészileg kialakitott kiegészit6 részei:

e Tsuba: kézvédd, amelyen a legegyszertibb laptdl eljut-
hatunk az Osszetett tdjabrazolasig, vagy éppen az
adott dinasztia cimeréig. A kézvéd6 mérete tobb eset-
ben utal a kardvivoiskola technikai sajatossagara. Jel-
lemz8 volt, hogy csatdhoz késziilédve a kardot na-
gyobb tsubaval szerelték fel, mint amit a napi gyakor-
lasnal hasznaltak.

e Tsuka ito: markolatfonds.

e Menuki: diszes fémornamentum a markolatfonas alatt.

e Tsukakashira: a kardmarkolat végén Iévé fémgomb.

e Saya: kardhively kiképzése. [18]

A JAPAN KARDOK 0SZTALYOZASI RENDSZERE ES MINOSITESE

Japanban a torténelmi korszakok soran a jelen korig a
mértékado kardkovacsokat, tevékenységiket és az altaluk
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23. abra. Katana (Foté: Flleky Andras)

befejezettnek nyilvanitott kardokat katalogizaltak, rangso-
roltak, a kardok sorsat pedig a mai napig kovetik.

Az NTHK (Nihon Token Hozonkai — A japan kardok meg-
6rzésére hivatott tarsasag) pontrendszert alkalmaz:

1. Shinteisho — 60-69 pont — Eredeti (a kardkovacs és a

szarmazasi hely/idé hitelesitése).

2. Kanteisho - 70-84 pont - Fontos (az NBTHK

Tokubetsu hozonjanak felel meg).

3. Yushu Saku - 85-94 pont — Nagyon fontos munka.

4. Sai Yushu Saku — 95-100 pont - Kivételesen fontos

munka.

A Fujishiro kardcsiszold csalad 1935-ben kialakitott egy
rangsorolast (Nihon Toko Jiten'?), amely alapjan mara kozel
1500 kardkovacs szerepel a listajukon. Az értékelési rend-
szer Osszetettségét jol mutatja, hogy valamennyi, a listara
felvett kardot és készitéjét nem rogzitett standard, hanem
az adott korhoz mérten értékelték. A mindsitési rendszer
szintjei az alabbiak:

1. Chu saku - kdzepes gyartasi mindség (atlagos).

2. Chu-jo saku — kozepes folotti gyartasi mindség (atlag

folotti).

3. Jo saku — magas gyartasi minéség (nagyon jo).

4. Jo-jo saku — nagyon magas gyartasi minéség (kivalo).

5. Sai-jo saku - a legjobb gyartasi mindség (nagymester).

Az NBTHK (Nihon Bijutsu Token Hozon Kyokai — A japan
mlvészeti értékl kardok megdrzésére hivatott tarsasag) a
kardokrol mindsitd okiratokat allit ki. Ezen mindsitések
tehat nem a kardkovacsoknak szdélnak, mivel — bar nem
jellemzé — egy nagyon jé kardkovacsnak is lehet kézepes
minéségl kardja.

1. Hozon — meg6rzésre érdemes/kisebb hibakkal (ho-

mokszind okirat).

2. Tokubetsu Hozon - kivételesen érdemes a megdrzés-

re/hibatlan (barna).

3. Juyo Token - fontos munka.

4. Tokubetsu Juyo Token — kivételesen fontos munka.

Ez utdbbinak olyan kivalénak kell lennie, mint egy Juyo
Bukanzainak. A japan Oktatasi, Tudomanyos, Sport- és
Kulturadlis Minisztérium (Monbusho) altal kibocsatott: Juyo
Bijutsu Hin — ,fontos mivészeti targy”; Juyo Bukanzai — ,fon-
tos kulturalis vagyontargy” és a Kokuho — ,,nemzeti kincs”
okiratokkal ellatott kardokat nem lehet kivinni Japan terile-
térdl, de lehetnek kulfoldi tulajdonban.

Az NBTHK éves rendezvényein a modern kardkovacsok
Osszemérhetik képességeiket. Kiilénb6zd dijakkal ismerik
el tehetségliket, de mar az is rangot jelent, ha valakinek a
kardja bekeril a versenybe. Azon kardkovacsok kozlil, akik
huzamosabb ideje kiemelkedd, rendkivili munkat végez-
nek, kivalasztjak Japan El6 Nemzeti Kincseit. [18]

A modern - mlkddeési engedéllyel rendelkez6 - kardko-
vacsok havonta legfeljebb 2 darab katandt, vagy 3 darab
wakizashit készithetnek a minéség megérzése érdekében.
A kardkovacsok mindsitése alapjan az elkészitett kardok
ara nagy eltéréseket mutat, a par tizezer dollaros artol, akar
a fél millio dollarig is terjedhet.

Az NTHK altal kiadott mindésité tanusitvanyban (23. dbra)
az irott oszlopok tartalmazzak a mindsitési szintet
(Kanteisho, azaz eredeti kard, fontos munka), a penge hosz-
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24, abra. Egy hagyomanyos kard tanusitvanya [21]

szusagat, a nakago leirasat (a mester jegye), a kardkészité
iskolara vonatkozoé utalast, a kard besorolasat, a biralat
idejét, a mindsitd szervezet pecsétjét, végul a nakago foto-
jat. [18]

Meghatarozott, magasabb mindsitési szinttel rendelkezd
kardokat, valamint a torténelmi kardokat évente be kell
mutatni a tanusitvanyt kiadé szervezetnek, ahol a kardot
atvizsgaljiak, megallapitjak, hogy egyezik a tanusitvannyal,
és az allapotmegdrzés érdekében térténd apolasa, tarolasa
kifogastalan. Az ellenérzés tényét a kard ,utlevelében”
pecséttel igazoljak.

A KARD SZEREPE A MAI JAPAN TARSADALOMBAN

Erkolcsileg helyes cselekedetek szinlelése a budéban nem
mikddik. Ez a rovid mondat jol jellemzi a kard gyakorlasa-
nak napjainkig haté nevel erejét. Bar maga a japan tarsa-
dalom, a kozigazgatas jellege, a kdzbiztonsag mara nem
teszi szilkségessé - és jogilag nem is ad lehetéséget arra —,
hogy kardot viseljiink, ennek ellenére a katana, a japan
hosszukard birtoklasa szimbolikus jelentéségl, mig mind a
gendai (modern), mind a koryu (hagyomanyos) iskolan ala-
pulé gyakorlast, a hagyomanyok atadasat és tovabbvitelét
magas értéknek tekintik.

Nem kétséges, hogy mara a kardnak a mai japan tarsa-
dalomban betdltétt szerepe inkabb formalisnak tekinthetd
és els6sorban erkdlcsi értelemben szolgalja mindazt az
Orokséget, amelyet az elmult évszazadok jelentenek. [20]

Azoknak a kozépkori japan budoban kiérlel6dott elméle-
teknek a létjogosultsagara, amelyek megalapoztak a kard
hasznalatat, a torténelem valddi kiizdelmei, harcai nyujtot-
tak bizonyitast, s az eredmények és tapasztalatok kozvet-
lendl alkalmazhaték mas, hasonld gyakorlati modszerek
esetében is. Részben ez a magyarazata annak, hogy a
japan harcmuvészetek miért olyan egyediek, és miért ter-
jedtek el szerte a vilagon.

A japan nyelv( harcmivészeti értekezések jelentéstartal-
ma — az azokban foglalt filozéfia, erkdlcs, a vallas pszicholo-
giai aspektusai, és a kozvetitett magatartasmintak révén —
a modern kor embere szamadra is nagy jelentéségu, és ki-
I6nleges értéket képvisel.

Bar a budo kdvetése nem hoz latvanyos, gyors sikereket,
hosszu tavon azonban olyan mélyrehaté személyiségfor-
malé erbvel bir, amely a gyakorlé szamara élethosszig ki-
tart, mikdzben tevékenységét, életformajat megbecsilés
és tisztelet dvezi.

Haditechnika-torténet

OsszeczEs

A japan kardrdl széloé tanulmany betekintést nyujtott egy
olyan hasznalati targy el6allitdsaba, amely anyagi, materia-
lis megvaldsulasa soran lépésrdl Iépésre, nemcsak fizikai,
hanem spiritudlis atalakulason is keresztilmegy. A torté-
nelmi id6ket attekintve, a fegyverkészités egyik legkifino-
multabb technoldgigja alakult ki és maradt fent a mai napig
Japanban. A kardkészitd mester altal teljes gondossaggal
elkészitett és kibocsatott kard hasznalati értékét azonban
mar egy masik képességben jartas ember adja meg.

A tanulmany terjedelmi korlatai nem teszik lehetévé,
hogy a japan kard hasznalatardl, annak érdemben valé
mélységében irjunk. Annyit azonban ki kell emelntink, hogy
a buddé nem tekinthetd valldsnak, és nem is pusztan az el-
lenfél megsemmisitésére szolgdlé technikak tarhaza,
hanem a komplexitasa révén a lélek nevelése és tokélete-
sitése, amelyet a ma emberének ujra fel kell fedeznie.

A budé utjat jaré ember olyan alapelvekre tAmaszkodhat,
mint a batorsag, a hdsiesség, a helyes dontések, a helyes
magatartas, a helyes cselekvés, a becsilletesség, az 8szin-
teség, a hliség, az emberek iranti jéakarat, a megbecsiilés
és az elézékenység. Ezek a személyiség-vonasbeli elvara-
sok Magyarorszagon, a 21. szazad hivatasos katonai, rend-
6ri, katasztrofavédelmi, és mas fegyveres szolgalatot ellato
személyektdl utdpisztikusnak és sokszor a tarsadalom sza-
mara is nehezen értelmezhetének tlinhet, azonban erés
irAnyt mutat egyfajta értékrend, helyes szemléletmad felé.
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JEGYZETEK

6 A japan kifejezések leirdsa a cikk masodik részében a
nemzetkdzileg hasznalt Hepburn-féle atirassal tortént, és a
szo6tovet délt betlk jeldlik. Néhany japan szo, kifejezés, a magyar
nyelvben mar meghonosodott, ezért ezeket kiilén nem jeldlte a
szerzb.

7 A normalizalas hékezelési eljaras, amelynek soran a kovacsdarabot
sOtétvordsre hevitik (edzési héfok ald), majd a tizbdl kivéve,
pihentetve hagyjak kihdlni.

8 Vickers-keménység (HV): fémkeménység mérésére szolgald
modszer, ahol a mérés soran egy 136°-os csucsszogl
gyémantgulat nyomnak meghatarozott erével a mérendd felliletre.
A kiértékeléshez megmérik a lenyomat atléit, és a kett6 atlagabol
kiszamitjak a lenyomat felliletét.

9 Rockwell-keménység (HRC): fémkeménység mérésére szolgald
maodszer, ahol apré kupot sajtolnak meghatarozott erével a
mintaanyag fellletébe elészor eléterhelésként, majd teljes
terhelésen. A teljes terhelés és elSterhelés lenyomatanak mélységét
mérik, és ezek hanyadosa adja meg a keménység értékét.

10 Nihon Toko Jiten — A japan kardkészités konyve, ami elsésorban a
Koto- és a Shinto-kori kardokat és kardkészité mestereket
katalogizalta egyedi osztalyozasi rendszer szerint.
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