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Abstract

The tools to satisfy nowadays increased production needs are the multitasking machining centers. With
these machines, all of the shaping processes can be done in one uptake. In our treatise, we show the
comparison of these machines with standard terms declared by us. Our chosen terms’ goal is to
decrease the number of the machines from a dozen to a few. Furthermore, we defined shaping
concentration as a notion to support the reducting process.
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Osszefoglalas

Napjaink megndvekedett termelési igényeinek kielégitésére szolgald szerszamgépek a tobbfunkcios
megmunkalokdzpontok. Ezekkel a berendezésekkel az 6sszes megmunkalasi mivelet egy felfogasban
elvégezhets. Tanulmanyunkban ezen gépek Osszehasonlitasat mutatjuk be altalunk meghatarozott,
egységes szempontok alapjan. A tamasztott kovetelmények célja az, hogy a rendelkezésre allo
paraméterek alapjan a tobb tucat gépet néhany darabra redukaljuk. E sziikitést szolgalja tovabba az
altalunk definidlt megmunkalasi koncentraltsdg fogalma is.

Kulcsszavak: tobbfunkcios, megmunkalokozpont, egylépéses megmunkdldas, megmunkaldsi
koncentraltsag

1. Bevezetés, célkitiizések

Napjaink legkorszeriibb CNC
szerszamgépei a tobbfunkcios
megmunkalokozpontok. Ez a definicié mas
és mas alakban jelenik meg a kiilonb6z6
gyartoknal. Példaul a Mazak a tobbfunkcios
megmunkalokoézpont, a DMG-Mori a
komplett eszterga és mard
megmunkalokdzpont kifejezést hasznalja,
mig az Index-Traub  eszterga/mard
kozpontnak, az Okuma pedig tobbfeladata

gépnek hivja ilyen funkcioju termékeit.
Altalanosan elmondhaté, hogy ezek a
szerszamgépek rendelkeznek egy eszterga
f6- ¢és ellenorsoval, egy mardorsdval és
legalabb egy revolverfejjel. Ezekkel a
berendezésekkel az Osszes megmunkalasi
miivelet egy felfogasban, egyszerre tobb
szerszammal végezhetd el, igy novelve a
munkadarab pontossagat ¢s csokkentve a
gépidot.

Egy ilyen gép altalanos
lathat6 az 1. abran.

felépitése
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1. abra. A4 vizsgalt gépek altalanos felépitése [8]

2. Peremfeltételek és gépek

Az altalunk megszabott peremfeltételek
a kovetkezok:

—agyméret: 4 méternél nem nagyobb;

—eszterga f6- és ellenorsé homlokmérete:
A2-8;

—szerszamtart6 kivitele: BT40, vagy HSK-
A63;

—tetszélegesen nagy szerszamtar.

Az 4gyméret ¢és az esztergaorsok
homlokmérete alapvetéen meghatarozza a
megmunkalhatdé  munkadarab  méreteit.
Osszehasonlitasunkban a kis- és kozepes
méretli munkadarabok megmunkalasara
alkalmas szerszamgépeket vizsgaljuk.

A gépre szerelhetd szerszamtartonak
kelléen korszertinek kell lennie, mert az
Ujabb szabvanyok szerint késziilt tartokkal
kedvezobbek a megmunkalasi
koriilmények.

A szerszdmtarba helyezhetd szerszamok
szama dontéen befolyasolja a
felszerszamozassal toltott id6t. Ezért minél
tobb szerszdmmal van felszerelve egy gép,
annal tovabb tud megszakitasok nélkiil
iizemelni, ezaltal csokken a mellékido.

Szakirodalomkutatas utan az
1. tablazatban szerepld eredményre
jutottunk:
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1. tablazat. Gyartok, gépcsaladok, szériak

Mazak Integrex e - széria

1 - széria

j - széria
DMG-Mori CTX Gamma TC
NT DCG S/SZ

NTX S/SZ

Index - G-széria

R-széria

Okuma Multus B-széria

A keresés sordn szoba keriiltek tobb
masik szerszamgépgyartd cég (példaul
Haas, Matsuura stb.) gépei is, mivel
azonban ezek nem elégitettek ki
maradéktalanul minden feltételt, nem
keriiltek bele dsszehasonlitasunkba.

3. Optimalis gépek

A korabban definialt peremfeltételeket a
kovetkezéképpen mddositottuk:
—agyméret: 1,2-3 méter;

— szerszamtarto kivitele: HSK-A63;

—eszterga féorsé fordulatszama: ~3000
1/min;

—mardorsé fordulatszama: 12000 1/min;

—revolverfej megléte.

A meghatarozott agy- és esztergaorso
méret lefedi az altalunk peremfeltételként
megszabott kis- és koOzepes méreti
munkadarabok megmunkalasahoz alkalmas
berendezéseket.

Kelléen modern szerszamtartokra van
sziikség az eszterga és mard szerszamok
kozotti  atjarhatosag  érdekében,  ezért
valasztottuk a fent emlitett HSK-A63-as
szabvanyt. gy lehetségessé valik az allo
maroorsoval torténd “konturkdvetd”
esztergalas, melynek soran kedvezdébbek a
forgécsolasi feltételek.

A termelékeny forgéacsolas
biztositasadhoz az altalunk meghatarozott
fordulatszamok tekinthet6k elvartnak.

Az ilyen médon pontositott feltételek
alapjan a 2. tablazatban lathato gépeket
talaltuk optimalisnak.




Tobbfunkcios megmunkalokozpontok 6sszehasonlitdasa

2. tablazat. A csaladonkeént kivalasztott gépek

Mazak Integrex e-420H-ST/2000
i-300ST/1500
j-300/1200
DMG- CTX | Gamma 3000TC (4A)
Mori NT | 4250 DCG/1500 S/SZ
NTX 2000 SZM
Index - G400

4. Megmunkalasi koncentraltsag

ismertetett  sziirési
paramétereket bovitjik az ugynevezett
megmunkalasi  koncentraltsaggal, mely
egyenld a gépen taldlhatdé megmunkalast
végz6 egységek szamanak és a berendezés
alapteriiletének hanyadosaval.

A megmunkalast végz6 egységek
szamat ugy hatdroztuk meg, hogy
megnéztiik egy alkatrészhez egyszerre hany
darab modul férhet hozza. Néhany gép
esetében a mardorsoval egybe van épitve
egy revolverfej, de mivel ezek koziil
egyszerre csak az egyik tud dolgozni, ezek
szamat egynek vettiik.

Azonban a miiveleti koncentraltsag csak
egy  viszonyszam, amit a  gépek
rangsorolasdhoz definidltunk. Ebben a
forméaban sehol nem alkalmazzik, ennek
ellenére gépvasarlaskor a megmunkalo

Az eldzdleg

egységek szama és a
megmunkalokdzpontok alapteriilete dontd
befolyassal bir.

A 2. tablazatban ismertetett tipusok
megmunkalasi koncentraltsaga a
3. tablazatban  olvashat6. A  kapott
eredmények alapjan az altalunk legjobbnak
deklaralt tobbfunkcids megmunkalokozpont
az Index G400 lett, melytdl alig marad el a
Mazak i-300ST.

5. Kovetkeztetések
Legfobb célunk az volt, hogy a mai

modern  ipari igényeknek megfeleld
tobbfunkcios megmunkalokozpontokat
kelld mélységben Osszehasonlitsuk,

valamint kiemeljiik az altalunk legjobbnak
talaltakat. Munkank sordn betekintést
nyertiink a szerszamgépek felépitésébe, a
konstrukcios megoldasokba, a fobb gyartasi
szempontokba és a vallalatok marketing
tevékenységébe is. Szandékunkban allt egy
gazdasagi szempontok szerinti
Osszehasonlitas készitése is, erre azonban
nem kertilhetett sor, mivel nem gazdasagi
tarsasagként  kértiink  4rajanlatot, igy
elutasitottak ezen kérésiinket. Kovetkez-
tetéseinket a 3. tablazatban foglaltuk 6ssze,
ezek alapjan mi az Index G400-as gépét
valasztanank.

3. tablazat. Az egyes gépek megmunkalasi koncentraltsaga

Gyarto DMG - Mori Mazak Index
Csalad CTX NT NTX Integrex -
, Gamma 4250 2000 e420H- . .
Tipus 3000 1¢ | Do sz | szm ST i-300ST | j-300 | G400
Alapter. [m’] | 31,9695 | 17,3841 15,9 223236 | 13,748 | 13,0652 |16,4205
Megmunk. egys.
. [db] 4 4 4 4 4 3 5
Meg‘[l;‘g‘}rl;%‘onc' 0,1251 | 02301 | 02526 | 0,1792 | 02910 | 0,2296 |0,3045
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