AZ AKAC KOMPLEX HASZNOSITASA*

DR. MOLNAR SANDOR
egyetemi fotitkar
Erdészeti és Faipari Egyetem, Sopron

Divatos megfogalmazasnak tiinhet mikor megallapitjuk, az akac ismét
reneszanszat éli. Véleményem szerint erdész szakembereink, erdégazdaink
ésszerii fafaj-politikajat, boles el6relatasat mutatja, hogy a miilt szazadban
és szazadunk elején batran villalkoztak — Eurépaban szinte egyediill —
az akac tomeges elterjesztésére. Az akac fajanak elmilt években kibontakozott
sokoldald, tdjabb teriileteket is atfogé hasznositiasa pedig azokat a szak-
embereket igazolta, akik harcoltak az akacot méltanytalanul hattérbe szorité
fafajpolitika ellen, példas eredményeket felmutatva 1ij fajtik nemesitésében,
a termesztési technolégiak korszeriisitésében.

Itt a bevezetGben sziikségét latom még alahizni: a komplex hasznositas
fogalma alatt nemcsak a teljes hasznositast értem, hanem a sokoldald haszno-
sitast is. Tehat a népgazdasag igényeinek megfeleld, minél nagyobb hasznalati
érték eldallitasat. Az akac teljes hasznositasa terén jelentds gondok eddig sem
voltak. Az iparilag nem hasznosulé vastagfa tiizifaként értékesiilt. A vagastéri
hulladék energetikai céli felhasznalasa terén van tovabbi lehet6ség. Tekin-
tettel arra, hogy az akdc nyersen is j6l ég, az apritéktermelés beruhazasi
koltségigénye is hatékonyabban tériilne meg. Figyelemmel egyre névekvd
energiagondjainkra, javasolhaté rovid vagasforduléji célallomanyok létesitése.
Fontos lenne e feladatra olyan fajtdk kinemesitése, amelyeknél a faanyag
mindségének, szabalyos torzsfejlédésének nem lenne jelentdsége. Egyediili
igényként a minél nagyobb tomegii biomassza termelése jelentkezne.

A sokoldald hasznositas terén nagyok a tartalékok: az akacot a bitor-
és épiiletasztalos ipar jelenleg csak szerény mértékben hasznalja. A lehetdsé-
gek szintje alatt keriil felhasznalasra a lemez- és lapgyartasban. A celluléz-
ipari felhasznalas pedig még hazankban nem megoldott.

Népgazdasagi szempontbél egy-egy fafaj hasznositasait meghatarozza
a rendelkezésre 4ll6 fatomeg mennyisége és a faanyag mindségi Gsszetétele,
feldolgozhatésaga. Ennek megfelelden elGszor vazlatosan bemutatndm az akéc-
erddk legfontosabb mennyiségi adatait és a hosszabb tavon rendelkezésre all6
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fatomeg tervezhetd valaszték-osszetételét, ezt kovetden pedig az akac fajanak
mindségével osszefiiggd, sokoldalu felhasznilasat elsegité kutatasaim néhany
eredményérgl adnék sziamot.

Mennyiségi szempontbél az akic jelenleg is jelentds szerepét jol érzékel-
teti az tény, hogy erdeink 18,29,-at foglalja el 276 000 ha teriiletével. Az 1980.
évben kitermelt brutté fatomeghél részesedése 26,19,, azaz 1,971 millié m?
volt. A téavlati koncepcié szerint az ezredforduléra teriilete 295—300 000 ha-ra
novekszik, teriileti részardnya viszont csokken 17—17,59,-ra, az évente
kitermelhet§ fatomeg pedig 2000 em?-re tervezhetd. E fatomeg erdei valasz-
tékainak prognézisat mutatom be a kovetkezd tablazatban (1. tablazat).

1. tablazat
Az évente kitermelhet akdc fatomeg vdrhaté vdlaszték-isszetétele
Vilaszték megnevezése Ezer m?® %

Fiirészipari hengeresfa 370 22,7

ebbdl: — ronk g g 10,5

— fagy. fa, kivagds 199 12,2

Sz6l6gazdasagi faanyag

(oszlop, kard) 81 5,0
Béinyafa, pillérfa, binyadorong 75 4,6
Papirfa 81 5,0
Forgdcsfa, rostfa 100 6,1
Egyéb ipari fa 108 6,6
Ipari fa Osszesen 815 50,0
Vastag tfizifa 667 40,9
Vékony tiizifa 148 9,1
Nett6 foldfeletti fatomeg 1630 100,0
Apadék 370
Brutté fatomeg 2000

Az ipari fakihozatalt az erdGgazdasigok jelenlegi adatai alapjan a vastag-
fahoz viszonyitva 559%,-ban hataroztam meg, feltételezve, hogy a szakmai
munka szinvonalanak novekedésével tovabbi javulas véarhaté a termeld-
szovetkezeti erdGkben is. (A nemesitett akacfajtak elterjesztésével varhaté
iparifa névekményt nem vettem még figyelembe.) A fiirészipari hengeresfa
részaranyat szintén a jelenleginek megfeleld értékkel vettem szamitasba,
tovabbi mérsékelt novekedéssel szamoltam a szdlégazdasagi faanyagoknal.
A banyaszati faanyagok volumene elssorban az djabb banyamiivelési techno-
légiak miatt nem novekszik. Kiilfoldi kutatésok és tapasztalatok azt mutatjak,
hogy az akac felhasznialhaté félcelluléz és cellulézgyartasra, az ijabb hazai
kutatasok varhatéan elGsegitik a hazai felhasznalas kibontakozasat is.
A NYUFAK szombathelyi forgacslapgyiranak és a mohécsi Farostlemez-

8 Agrdrtudoményi Kézlemények 41, 1982




558 MOLNAR SANDOR

gyéarnak az itt6ré munkaja nyoméan megoldottnak tekintheté az akac forgacs-
lap és farostlemezipari hasznositdsa. Az elkovetkezd években az ez iranyid
felhasznalas jelenlegi mértéke varhatéan jelentsen megnovekszik.

Az akac fajanak kozismerten kivalé miszaki tulajdonsagai és tartossaga
ellenére a lehetdségektdl jelentdsen elmaradé mértékben keriil feldolgozasra
a bitor- és épitdiparban. Ez 6sszefiigg a fiirészipari alapanyag kedvezétlen
alaki tulajdonsagaival, az egyéb fafajoktél elmaradé atlagatmérdvel (atl.
d, , = 21,5 cm), a faanyag egyenetlen zoldessarga szinével és nehéz forgacsol-
hatésagaval. A faanyag szoveti szerkezetének és kémiai Gsszetételének saja-
tossdgaival magyarazhaté a nehezen kibontakozé cellluléz- és farostlemez-
ipari hasznositas.

A kedvezétlen fafaji jellemz6k mérséklését eredményesen segitik el§
az akadcnemesités és termesztés terén kibontakozott kutatiasok és azokat
realizal6 gyakorlati eredmények. A nemesitett fajtak — korabbi eldadas soran
ismertetett — pozitiv tulajdonsagaival kapcsolatban ala szeretném hizni:
fontos nemesitési célnak kell azt is tekinteni, hogy mérsékeljik az egyes
mechanikai tulajdonsagok varidciés szélességét, az atlagtél valé eltéréseket.
Ilyen szempontbél a térfogati siirliségre vonatkozé 20—30 kg/m?® eltéréseket
mutaté mérési eredményeket a nemesitett fajtaknal kilonosen kedvezdnek
tartem. Sajat vizsgéalataim,ill.irodalmi adatokis azt mutatjak, hogy a variacios
szélesség az akac siirliségénél altalaban 150—200 kg/m?®. A nagy eltérések
pedig a mechanikai igénybevételnek kitett felhasznalas soran problémakat
okozhatnak.

Kedvezdtlen fafaji jellemzdik csokkentése szempontjabél nem hanya-
golhaték el azok a lehetdségek sem, amelyek a faipari technolégusok kezében
vannak a kitermelt akdc faanyag racionalis feldolgozasa terén.

Az elmilt években t6bb gyakorlati kezdeményezés tortént az akéc
tulajdonsagainak javitasara hidrotermikus dton, ezért fontosnak tartottuk,
hogy a FAKI laboratériumi kériilmények kozott végzett kevés prébatest
szamu vizsgalatait kiegészitsiik. A hidrotermikus kezelésnél 10 éra felfiitést,
20 éra gézolést, 1,6 atmoszféra nyomas mellett és 14 6ra lehiitést alkalmaztunk
tizemi korilmények mellett. Vizsgalataink eredményét a kovetkezd tabla-
zatban részleteztiik (2. tablazat).

A mérési eredmények azt mutatjak, hogy a hidrotermikus kezelés hata-
sara az akac elvesziti a természetes allapoti faanyag azon jellemzgjét, hogy
magasabb térfogati silirliséghez magasabb szilardsagi értékek tartoznak, ezért
a kezelt fa siirliségébdl az irodalombél ismert osszefiiggésekkel nem szamit-
haték a kiilonb6z6 szilardsagi értékek. Legkisebb mértékben viltozott a biitii-
nyomas és a dinamikus hajlitészilardsag. Legnagyobb eltérést a hizé-, kocka-
és hajlitészilardsag tekintetében taldltunk. A gézolt akic alapvetd miiszaki
tulajdonsigai nem maradnak el a kocsanyos tolgyétsl. Igy magasabb mecha-
nikai és dinamikai igényi felhasznalasra is alkalmas.
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2. tablazat

559

A természetes és a g6zolt akdc miiszaki tulajdonsdigai a kocsanyos télgyéhez viszonyftva

Természetes Gézolt Atlagok Kocsényos
Megnevezés TR eltél;zése tolgy
Siirtiség (kg/m?) 743 827 1.3 677
Keménység (Brinnel— Mérath,

106 - N/m?)

Biitii 60,2 52,7 12,5 45,3
Har 30,4 24,0 21,0 23,6
Sugar 29,3 22,3 23,9 21,1
Nyomészilardsag (10° N/m?)

biitiinyomas 688 648 5.8 504
Oldalnyomas (kockaszildrdsdg)

(10° N/m?) 185 105 43,2 108
Huazészilardsag (10° N/m?) 1668 432 74,1 882
Nyirészilardsdg rostokkal pdrhuzamo-

san (10° N/m?) 123 88 28,5 114
Nyirészilardsiag (105 N/m?) rostokra

merdlegesen 275 245 10,9 —
Hajlitészilardsiag (105 N/m?) 1615 933 42,2 939
Hajlitészilardsag modulusz (10° N/m?) 153 700 130 500 15,1 112 800
Uté- hajlitészilardsig (J/cm?) 16,9 15,9 5,9 1.1

Fontos feladat a hidrotermikus kezelés soran az egyenletes elszinezddés
biztositasa és a nagyobb repedések elkeriilése. E cél érdekében a hfkezelésre
keriil§, kiillonb6z6 termé&helyrél szarmazé és kiilonb6z8 eredetii anyagok elkii-
Ionitetten tarolandék. Az optimalis menetrendeket egy-egy iizem konkrét
adottsigai alapjan hatarozzak meg. Megfigyelhetd, hogy a felhasznalék altal
igényelt sotétebb szinhatasok elérése céljabél az anyagot a szitkségesnél
hosszabb ideig, ill. nagyobb nyomaéson gézolik, ami a sejtfalak deformacigjat,
belsé repedéseket, a szilardsagi tulajdonsagok jelentds romlasat eredményezi.

A végzett vizsgalatok alapjan megallapithaté, hogy az akac hidrotermi-
kus kezelése a faanyag teljes keresztmetszetii elszinezésével elsGsorban eszté-
tikai célokat szolgal.

Hazank akacalloméanyainak 42,39%,-a mag, 57,7%,-a sarj eredetdi. A koz-
ponti torekvések, a negativ 6sztonzés ellenére a sarjerd6k részaranya az elmilt
években sem csokkent. Az ERTI munkatarsai kidolgoztik a sarjaztatas
technolégiajat, biztositva az allomanyneveléshez sziikséges térbeli rendet.
Osszehasonlité vizsgalatokat folytattunk azonos term&helyrdl szarmazé, azo-
nos kori mag és sarj eredetd faanyagok szoveti tulajdonsagaira, a toérzsek
alaki jellemzéire, fiirészipari kihozatalara és miiszakitulajdonsagaira. A minta-
teriileteket a Nyirbélteki Erdészet Omboly 43/c (mag eredetii) és Ombsly 29/B
(sarj eredetii) véghasznalati erdérészekbdl jeloltiik ki.

Az évgyiiriiszerkezet 5—5 évgyiirtinkénti vizsgalata sordn megallapi-
tottuk, hogy a mag eredetii fak vastagsagi novekedése 15 éves korban érte el
a sarj eredetiiekét, a torzsek vastagsagi kiegyenlitédése pedig 30 éves korban

8* Agrértudomdnyi Kizlemények 41, 1982



560 MOLNAR SANDOR

3. tablazat

Az eredet hatdsa az akdc fajanak néhany miiszaki tulajdonsdgira

Megnevezés Mag Sarj Eltérés, 9,
Evgyliriiszélesség (mm)
atl. 26 30 15,4
min. 16 16 0
max. 42 45 7,1
varidciészélesség 26 29 115
rel. szérds 9, 9,23 12,67 313
Stirtiség (kg/m?)
atl. 769 745 1
min. 712 661 7.2
max. 866 801 4,1
varidciészélesség 154 140 i b
rel. szérds 9, 3,90 o 3T
Stat. hajlité szil. (105 N/m?)
atl. 1623 1449 10,7
min. 1397 1092 21,9
max. 1880 1696 9,8
variacioszélesség 483 604 25,0
rel. szérds 9, 7,9 10,1 27,8
Hajlité rugalmassigi modulusz (10° N/m?)
atl. 167 043 173 286 340
min. 140 253 129 843 7,4
max. 192 104 201 846 5,0
variaciészélesség 51 851 72 003 39,0
rel. szérds 9, - 9,0 11,3 25,6
Uté-hajlité szildrdsdg (J/m?)
atl 17,24 14,68 14,9
min. 11,18 12 31,0
max. 27555 25,40 7,8
var, szélesség 16,37 17,68 8,0
rel. szérds 9%, 25,0 32,8 31.2

kovetkezett be. A miiszaki tulajdonsagok vizsgélati eredményeit a kovetkezd
tablazatban mutatom be (3. tablazat).

Lényegi eltérést talaltam a dinamikai (iit6-hajlité szilardsag) és a sta-

tikus igénybeyételnél egyarant. Az eltérés mellett a felhasznalas szempontjabol

gondot jelenthet még az értékek jelentds variacio szélessége.
Az évgyfliriiszélesség és a fizikai-mechanikai tulajdonsagok osszefiiggé-

sének elemzése azt mutatta, hogy az értékek 2,6 mm évgyiiriszélességnél

voltak maximumon a sarj és a mag eredetli akacnal egyarant.
Osszefoglalva e vizsgalatokat megallapithaté, hogy az igényesebb biitor-

és épitdipari felhasznélas szempontjabol fontos a mag eredetdi dllomanyok

részaranyanak novelése, ill. a kitermelt faanyag eredet szerint elkiilonitett

feldolgozasa.

Agrdrtudomdnyi Kozlemények 41, 1982
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