AKAC FAKITERMELESI TECHNOLOGIAK
ES GEPRENDSZEREK*

MADAI GEZA
tudoményos segédmunkatdrs
Erdészeti Tudoményos Intézet, Gépkisérleti Alloméds, Budapest

Az akic mint keménylombos fafaj kozismerten kedvezétlen tulajdon-
sdgai — térgorbe torzs, vastag oldalagak, villis novekedés — alapvetden
meghatarozzik a kitermelés gépesitési lehetGségeit, az akackitermelési gép-
rendszer kialakitasat. Emiatt az egyik legnagyobb problémat a gallyazas és
a darabolas teljes gépesitésének megoldatlansiga jelenti. Igy az elsédlegesen
fenyére szerkesztett, gallyazést és darabolast végzé tobbeéli gépek — a pro-
cesszorok és a teljes kitermel6k — az akackitermelés géprendszerébe nem
épithet6k be. A szabilyos torzset és kis koronat nioveszt§ nemesitett akac-
fajtik nagyobb aranyu elterjedése elGrelathatélag 15—20 év miilva véarhaté.
A géprendszer kialakitasakor és a rendszerben torténd gazdalkodas elGkészi-
tése soran a jelenlegi allomanyviszonyok, az iizemi, gazdasagi és technikai
lehetdségek mellett a fakitermelés egész munkafolyamatat is figyelembe kel-
lett venni. Az akackitermelés gépeit és eszkozeit a folyamatszemléletnek meg-
felels rovidfas, hosszifas és teljesfas munkarendszer-valtozatok szerint Gssze-
allitott géplancokra lehet csoportositani.

A motorfiirészes dontésre, tdmelletti darabolasra, fogattal vagy kozelits
kerékparral végzett vilaszték-kozelitésre és a vagastér szélén torténd fel-
készitésre épiil6 hagyomanyos rovidfis munkarendszer jelentGsége a rend-
szerben torténd gazdalkodas bevezetésével fokozatosan megsziinik. Jellemzégje,
hogy a gépesités szintje alacsony és ennek lehet&ségei korlatozottak, bar
miiveletgépesitéssel éldmunka igényessége valamelyest csokkenthetd. Ez a
munkarendszer 500 m?®t nem meghaladé fatomegkoncentracié esetén elss-
sorban vékony, esetleg kozepes dllomanyokban sikvidéki viszonyok kozott
alkalmazhaté.

Magasabb miiszaki-technolégiai szintet képvisel a kihordé vontatéra
épiilé fejlesztett rovidfis munkarendszer. A munkahelyi adottsagoktél fiig-
gben ennek a munkarendszernek tobbféle valtozatat lehet kialakitani. Korai
gyéritésekben 4—6 t teherbirasi konnyt, kései gyéritésekben és véghasznalati
termelésekben 6—8 t teherbirasi kozépnehéz univerzalis traktorra épitett
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Fejlesatett rovidfas munkarendszer kihordé vontaté bazison
Munkamfivelet végth.umﬁ.\kwle;elye Gép, eszkoz fajtaja Irdnytipus
Fadontés . allomény motorfiirész STIHL 045; 051 AV
Gallyazés | dllomény motorfiirész STIHL 045; 051 AV
Darabolis ; allomény motorfiirész STIHL 045; 051 AV
Elokészités | allomény — fogat, markolés vontaté | MTZ 82 + RV 700
kozelité nyom
Kihordés, kozelit6 nyom — | kihordé vontaté MTZ 82 + RP 6;
készletezés felsérakodé VALMET 872 CN
Keérgezés felsgrakodé mardéfejes kérgezdgép MORBARK W 8
Hasitds felsrakodé hidraulikus vagy TH 01
mechanikus hasitégép | EH 01
Rakodds felsorakodé onjaré rakodégép MTZ 82 + KCR 4000
Szallitds felsgrakodé — tehergépkocsi, MAZ, KAMAZ, CSEPEL
alsérakodd vilasztékszallito
‘szerelvény
Hagyomadnyos révidfas munkarendszer
Munkamfivelet
Munkamfivelet megvalésitdsanak Gép, eszkoz fajtija Irdnytipus
helye
\
Fadontés allomdny motorfiirész | STIHL 045; 051 AV
Gallyazés dllomény motorfiirész STIHL 045; 051 AV
Darabolds allomény motorfiirész STIHL 045; 051 AV
Kozelités dllomény — fogat, kozelitd kerékpar | KK 70
vagastér széle
Hasitds vagdstér széle mechanikus vagy EH 01
hidraulikus hasitégép | TH 01
Kérgezés vagastér széle mardfejes kérgezdgép MORBARK W 8
Rakodas vigastér széle onjaré rakodégép MTZ 82 + KCR 4000/2000
Szillitds vagdstér széle — | vontaté - poétkocesi, MTZ 80/82/ + pétkocsi

alsérakodd

tehergépkocsi

KAMAZ, CSEPEL

kihordé vontaté alkalmazasa javasolhaté. Nehéz vagy univerzilis traktorral

nem jarhaté terep- és talajviszonyok esetén indokolt lehet a specialis erdészeti
traktorra épitett kihordé vontaté munkédba allitisa. A dontés valamennyi
valtozat esetében motorfiirésszel torténik. Az el6kozelités médjat és eszkozét
a hasznélati méd és a faméretek hatdrozzak meg. Korai gyéritésekben fogattal,
célszerlien kialakitott kézi eszkozokkel, késébbi termelésekben 6njaré vagy
traktorcsorlével, esetleg specialis kialakitasd valasztékrendezd géppel végez-
heté ez a munkamivelet. A felkészités — hasitas, kérgezés — felsrakodon
mobil, traktorhajtasi gépekkel végezhets. A rakodas az alkalmazott szallité-
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Hosszifas munkarendszer markolés vontaté bdzison

Munkamfivelet
Munkamfvelet végrehajtésénak Gép, eszkoz fajtija Irénytipus
helye
Fadontés allomény motorfiirész STIHL 045; 051 AV
Gallyazas dllomany motorfiirész STIHL 045; 051 AV
Kézelités dllomany —~ markolés vontatéd MTZ 82 + RV 700
vagdstér széle
Osztalyozas vagdastér széle fogat, markolés vontaté | MTZ 82 4+ RV 700
Hasitas vagdstér széle hidraulikus vagy TH 01
mechanikus hasitégép | EH 01
Kérgezés vigdstér széle maréfejes kérgez6gép MORBARK W 8
Rakodas vagastér széle onjaré rakodégép MTZ 82 + KCR 4000
Szallitas vagdstér széle —~ vontaté + pétkocsi
alsérakodé tehergépkocsi MAZ, KAMAZ,
vilasztékszillité CSEPEL
szerelvény
Teljesfas (valaszték és apritéktermelési) munkarendszer
Munkamfivelet
Munkamiivelet végn:l{tﬁdnuk Gép, eszkoz fajtija Irdnytipus
elye

Fadontés— el6-
kozelités—
rakdsolds

Kozelités

Darabolas

Osztilyozis

Apritas

Hasitds

Kérgezés
Rakodas

Szallitas

allomany —~
kozelité nyom

kozelitd nyom —~
felsérakodo

felsérakodé
felsérakodd

felsérakodé

felsérakodo

felsérakodé
felsérakodé

felsérakod6 —
alsérakodd

dontd- és rakasologép

markolés vonszolé

motorfiirész

konnyli FORVARDER
anyagrendezd-rakodé

MOBIL apritgép

hidraulikus vagy
mechanikus hasitégép

mardéfejes kérgezbgép
onjaré rakodégép
anyagrendezd rakodé

tehergépkocsi, rovidfds
szallité szerelvény

TIMBERJACK 1700 +
MORBARK 15”
(CRANAB 55)

TIMBERJACK 380 GSG

STIHL 051 AV

MTZ 82 + RP 4
MOR-BELL LOGGER

MORBARK 12

TH 01
EH 01

MORBARK W 8

MTZ 82 + KCR 4000
MOR-BELL LOGGER

MAZ, KAMAZ,
CSEPEL

eszkoztdl és a szallitasi feltételektdl fiiggden vagy onjaré rakodogéppel, vagy
a szallitéeszkoz rakodo berendezésével torténhet. Ez a munkarendszer a munka-
helyi adottsigoktél fiiggéen 500 m®-t meghaladé fatomegkoncentracié és
nagyobb kozelitési tavolsig esetén alkalmazhaté, ahol a terepdflés nem
haladja meg a 15°-ot.

Sikvidéki, szallitéeszkozokkel egész éven at megkozelithet§ munka-

teriiletek esetében alkalmazhaté a hossziifis munkarendszernek markoléval
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Hossztifds munkarendszer speciilis erdészeti traktor bazison
Munkamfivelet
Munkamfivelet végrehajtisinak Gép, eszkoz fajtéja Irénytipus
helye
Fadontés allomany motorfiirész STIHL 051; 056 AV
Gallyazas dllomény motorfiirész STIHL 051
Elgkozelités, allomany — specidlis erdészeti traktor | LKT 80, 81
kozelités felsérakodé
Darabolés felsérakodé motorfiirész STIHL 051 AV
Osztalyozis felsérakodo konnyti kihordé MTZ 82 4 RP 4
anyagrendezg-rakodé MOR-BELL LOGGER
Hasitas felsérakodo hidraulikus vagy TH 01
mechanikus hasitégép | EH 01
Kérgezés felsérakodo maréfejes kérgezdgép MORBARK W 8
Rakodas felsérakodo onjaré rakodégép, MTZ 82 + KCR 4000
jarmii rakodéberende-
zése
Szallitds fels6rakod6 — tehergépkocsi, MAZ, KAMAZ,
alsérakodd vialasztékszallité CSEPEL
szerelvény
Apritéktermelési munkarendszer kizelit6 nyomon térténd apritdssal
Munkamiivelet
Munkamfivelet megvall‘&llhﬂoénnk Gép, eszkoz fajtdja Irénytipus
e ye
Fadontés— allomédny — donts és rakdsolégép CLARK-BOBCAT 1075
elskozelités— kozelitényom
rakadsolds

Apritas—kozeli-
tés

kozelitényom —
vagastér széle

jarvaapritogép

TT 1000 TF

Szallitds vagastér széle — magasitott oldalfala KAMAZ, CSEPEL
alsérakodo tehergépkocsi
(fafeldolgozé poétkocsival
iizem)

szerelt vontatéra épulé valtozata. Ennél a kitermelési eljarasnal a motor-
flirészes dontést és gallyazast hosszifas kozelités koveti. Markoléval szerelt
univerzilis traktor juttatja a hosszifat a vagastér szélén kijelolt felkészitd
helyre. A bekot6kotél nélkiili kozelitési médszer bevezetése szamottevéen
csokkenti e munkamiivelet, s egyiittal a széban forgé fakitermelési munka-
rendszer él6munka igényességét. A felkészités a vagasteriilet szélén — az el6z6
munkarendszerhez hasonléan mobil, traktorhajtasi gépekkel torténik.

A specialis erdészeti traktor bazisan kialakitott hosszifds munka-
rendszer lényegében megegyezik az el6zével. Mig a markolés univerzilis
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traktorra épiilé valtozat sik vidéken, konnyii terep- és talajviszonyok esetén
legfeljebb 200 m-ig terjeds kozelitési tavolsig mellett alkalmazhaté hatéko-
nyan, a csorls vonszolés valtozat kialakitasat az univerzalis vonatékkal csak
nehezen vagy egyaltalan nem jarhaté munkateriiletek, a nagy faméretek és
a nagyobb kozelitési tavolsag indokoljak.

A teljesfis munkarendszer-valtozatok kozos jellemzgje, hogy a kidon-
tott fat gallyazas nélkiil, koronastél kozelitik. Ennek a kombinalt, azaz valasz-
ték- és apritéktermelési valtozata korszerii, magas fokon gépesitett igen ter-
melékeny fakitermelési eljaris. A motorfiirészes dontést itt mar donts- és
rakasoldgéppel végzett gépi dontés valtja fel. Ez a tobbeéld gép végzi a t6tél
elvalasztott torzsek elGkozelitését és rakasolasat is. A teljesfat markolés
vonszolé kozeliti a felsérakodéra, ahol a fakitermelési folyamat kettévilik.
A torzs alsé, értékes valasztékot ad6 részét levalasztjak, és azt a mar korabban
ismertetett motorfiirészre és mobil gépekre épiild felkészitési technolégiaval
készitik fel hagyomanyos valasztékokka. A torzs felsd, koronas szakaszit
darus adagolasi mobil apritégéppel dolgozzak fel igen termelékenyen erdei
apritékka, amit lehet8ség szerint kozvetlenill az apritékszallité jarmd rak-
felilletére fivatnak. A hagyoményos valasztékok és az apriték egyidejii ter-
melése lehetGvé teszi a kitermelt fa,igényeknek megfeleld, csaknem maradék-
talan hasznositasat, a vagashulladék radikalis csokkentését. A hagyomanyos
valasztékok felkészitésétdl eltekintve ez a munkarendszer szinte a legkorsze-
riibb gépesitési technikara épiil, melynek koriiltekintd alkalmazasaval az él6-
munka termelékenységének nagyfokd novekedése érhetd el.

A teljesfis munkarendszer masodik viltozata esetében a gépi dontés
és rakasolas utin a kozelité nyomon haladva gyiijtétartilyos jarvaaprit6
géppel termelik az apritékot, melyet egy menetben a vagastér szélére kozeli-
tenek, majd billentéssel kozvetleniil a széllitéeszkozre terhelnek at. Ez a
kitermelési eljaris rontott, gyenge mindségii vékony akacallomanyok esetében
javasolhaté, amelyekben a hagyomanyos valasztéktermelés az aranytalanul
magas élémunka-raforditas és a minimilis értékkihozatal miatt nem gaz-
dasagos.

Az akackitermelés fé6bb vonalakban vazolt, munkarendszervaltozatok
szerint felallitott géprendszere csupan kiindulasi alapként szolgal a rendszer-
ben valé termelésre torténé attérés sordn. A t8kés orszagokbdl importalt
gépek hanyada még jelentds. A kovetkezs években varhaté a nyugati gyart-
manyid markolés vonszolék, mobil apritégépek szocialista egyiittmiikodésben
gyartott gépekkel valé kiviltdsa. Az univerzilis traktorra épitett konnyi
és kozépnehéz kategéridba tartozé hazai gyartasi kihordé vontaték meg-
jelenésével is lehet szamolni.

Csakis elére j6l atgondolt, miiszakilag és gazdasagilag kellden meg-
alapozott koriiltekint8 gépesitéssel lehet az egyre nehezebbé valé kiil- és bel-
gazdasagi feltételek mellett az akackitermelés novekvd feladatait elvégezni.

Agrértudoményi Kizlemények 41, 1982
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