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A Clark-Bobcat 1075 t í p u s ú döntő- rakáso ló gépet az 1976. évi F a g a z d a -
sági Műszaki N a p o k b e m u t a t ó i ke re tében l á t h a t t u k először Magyarországon 
dolgozni. 

Az első kedvező benyomások a l ap j án többek k ö z ö t t a Ba la tonfe lv idék i 
Erdő- és Fafeldolgozó Gazdaság is e lha t á roz ta a gépt ípus beszerzését. Szán-
d é k u n k az vo l t , hogy erdei apr í t ék te rmelés géprendszerébe szervezve üzemel -
tessük , e lsősorban keménylombos , tö rzsk ivá lasz tó korú á l l ományok gyér í tésére . 

I smer t , hogy a B E F A G köte lezet tsége évi 150 000 t o n n a faapr í ték á t a d á s a 
a Pé t i N i t rogénművek részére, fu r furo l gyá r t á s i célra. 

Az a l a p a n y a g egy részét a viszonylag nagy t e rü l e t en előforduló cseres , 
gye r tyános törzskivá lasz tó gyérí tések k i t e rmelhe tő f a a n y a g a b i z t o s í t h a t j a . 

Mivel a hagyományos motor fűrészes termelés é l ő m u n k a r á f o r d í t á s a a 
tö rzsk ivá lasz tó gyér í tésekben különösen magas , és m u n k a e r ő e l l á t o t t s á g u n k 
kedvezőt len helyzete m i a t t a v é g r e h a j t á s egyre n a g y o b b gondot j e l e n t , 
a f ahasznos í t á s líj lehetősége az ú j módszerek és technikai eszközök beveze tésé t 
sü rge t te . Az eml í t e t t á l lományok f a a n y a g a erdei apr í ték te rmelés f o r m á j á b a n 
a fu r fu ro l gyár táshoz megfelelő, a k i te rmel t f a t ö m e g je lentős vékonyfa h á n y a d a 
is hasznos í tha tó . 

A B E F A G - n á l a B o b c a t döntő- rakáso ló géppel 1977 nya rán k e z d t ü k 
meg a gyérí tési m u n k á t cseres á l l ományokban , üzemi sz in tű kísérletek be ind í -
t á sáva l . A Morbark—12 t i p . apr í tógép üzembeál l í tásá ig a k i t e rmel t f a t ö m e g e t 
h a g y o m á n y o s eszközökkel kész í t e t tük fel. 

A gépkezelők gyakor la t lansága , a kézi felkészítés nehézségei és az elő-
ka lku lá l t magas költségek m i a t t csak sablonos gyérítési technológiára l e h e t e t t 
gondolni . 

A kísér letek során a gép ha tékony a lka lmazásának fel té telei t k e r e s t ü k , 
különféle rácsos és pász tás gyérí tési módszereke t p r ó b á l t u n k ki. 

* Elhangzott az Erdészeti és Faipari Tudományos Ülés fakitermelési szekció ülésén, 
Budapest , 1980. február 27. 

Agrártudományi Közlemények 40, 1981 



2 7 0 BÉKY ALBERT, KOVÁCS FERENC és MOGYORÓSI JÓZSEF 

A sablonos módszerek k ö z ü l a 7 méte res t enge ly távo l ságban vágot t pász-
t á s módszer t t a l á l t u k a l e g j o b b a n e l fogadha tó , de a h a g y o m á n y o s gyér í tés i 
e lvek f igyelembevételével e rősen kompromisszumos mego ldásnak . 

Az apr í ték te rmelés megkezdésekor ez a módszer sem bizonyult t e c h n o -
lógiai szempontbó l megfelelőnek, mivel az ap r í tógép jó k ihasználásához a von-
szoló t r a k t o r o k számára l e g a l á b b 1,5 m 3-es r a k a t o k képzésére volt szükség . 
E z megnövel te a Bobcat előközelítési t á v o l s á g á t , és l e r o n t o t t a a gép te l j es í t -
m é n y é t . 

A t a p a s z t a l a t o k a l a p j á n ú n . „ha l szá lkás" , ma jd ez t követően „ fé lha l -
s zá lkásnak" neveze t t t o v á b b r a is semat ikus jellegű gyér í tés i módszerre t é r -
t ü n k át , a m e l y a termelés technológiai , szervezési köve te lményeinek , a h a t é -
k o n y munkavégzésnek megfe le l t . 

Ebben az időszakban, 1978 nyarán kapcso lódo t t be az E R T I a m u n k á k b a . 
Az E R T I ku t a tó inak f e l a d a t a a gép m u n k á j á n a k e lemzése volt , a nevelő-

vágás u tán v i sszamaradó á l l o m á n y szempon t j ábó l . 
10 parce l lás erdőnevelési , á l lományszerkezet i k í sé r le te t l é t e s í t e t tünk , 

a hosszabb t á v ú mérési, é r téke lés i lehetőség b iz tos í tásával . 
Az egyes kísérleti pa rce l l ákon kü lönböző erősséggel és más-más t e c h n o -

lógiával h a j t o t t u k végre a gyérí tést . A kísérletek f o n t o s a b b e redménye i t , 
a Bobcat m u n k á j á t már m o s t értékelni l ehe t . A gyérítési módszerek t ény leges 
gazdaságossága a fa tömeg ú j ra fe lvé te léve l , a növedékkülönbség és a r á f o r d í -
t á s o k összehasonlí tásával n é h á n y év m ú l v a lesz számszerűs í the tő . 

E l ő a d á s u n k b a n 4 féle gyérítési módsze r elemzését m u t a t j u k be, a m e l y 
nemcsak a cseresekre, h a n e m pl. a tö lgyesekre is egyé r t e lműen v o n a t k o z -
t a t h a t ó . 

A k i indulás i ada tok azonosságát e g y kísérleti pa rce l l a ada t a inak fel-
térképezésével és ugyanazon terü le ten a gyér í tés különféle elméletben e lkép-
zelt vég reha j t á sáva l b i z t o s í t o t t u k . 

A négy nevelővágási módszer az a l á b b i : 
1. Hagyományos motorfíírészes gyérítés. Az egyes f áka t minős í t e t t ük , elkülö-

n í t e t t ük a V- fáka t , a s eg í t ő f áka t és a k i v á g a n d ó f á k a t . 
A másik h á r o m módszer a d a t a i n a k k i számí tásakor ezt a minősí tés t m a g u k k a l 
v i t ték a f á k , az állandó minősí tésen belül kü lön í t e t t ük el a k ivágandóka t és 
a m e g m a r a d ó k a t . 

2. Félhalszálkás Bobcatos gyérítés : 25 m - k é n t 3 m széles egyenes pász tára köze-
líti és r a k á s o l j a a Bobca t a 45°-os szögben 7 m-ként v á g o t t egyenes pász-
tákról k i t e rme l t anyago t . 

3. V-fás—félhalszálkás Bobcatos gyérítés: A „ fé lha l szá lkás" módszertől a b b a n 
különbözik, hogy a 7 m - k é n t i o lda lpász ták vonalvezetése n e m egyenes, a gép 
kikerüli az előre megje löl t V-fáka t . 

4. Kombinált (pásztás -)- válogató) Bobcatos gyérítés: 25 in-ként 3 m széles 
egyenes p á s z t á r a közelíti és rakásol ja a B o b c a t a két p á s z t a között i szakasz-
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ról a hagyományos szemlélettel k ivágásra í té l t f á k a t . A gép a te l jes t e r ü l e t e t 
é r in t i , és a közel í tő pász ták közö t t vá loga tó gyér í tés t végez. 

A négy módsze r t összehasonlí tva az a l ább i aka t l á t h a t j u k : 
- A h a g y o m á n y o s a n Y-fának jelöl t f ák t ö b b m i n t 40%-a ki termelésre ke rü l t 

a félhalszálkás módszer esetén, a V-fás fé lhalszálkás és a kombiná l t tech-
nológiánál 1 0 % (1. ábra) . 

- A „seg í tő" - fák 4 7 % - á t t e rme l tük ki a fé lhalszálkás , 5 3 % - á t a Y-fás félhal-
szá lkás és a közel í tő pász ta m i a t t 10%-á t a kombiná l t módszer a lka lma-
zásakor (2. áb ra ) . 

- A hagyományos k ivágásra í té l t f ák közül 5 0 — 5 4 % megmarad a félhal-
szá lkás és a V- fás félhalszálkás módszer ese tén , amelyek z a v a r j á k a V- fák 
és segítő-fák növekedésé t (3. áb ra ) . 
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4. ábra. Egész állomány 

— Az egész á l l omány t összehasonl í tva (4. ábra) az a lábbi l á t h a t ó : 
h a g y o m á n y o s módon a t ö r z s szám 5 0 % - á t , a f a tömeg 2 8 % á t t e rmel ik ki , 
fé lhalszálkás módszerrel a tö rzsszámfogyás kisebb, 45%-os , a f a tömeg 
viszont je len tősen megnő, 46%-os p é l d á n k b a n , V-fás halszálkás technoló-
giával 4 2 % - a termelődik ki a tö rzsszámnak , 38%-a a f a tömegnek , 
a kombiná l t módszer a lka lmazásakor a l egmagasabb a törzsszámcsökkenés , 
5 5 % , a f a t ö m e g viszont reális , 37%-os . H a a pász ták t ávo l ságá t növelni 
t u d o m , a k k o r még j o b b a n megközelí t i a „ h a g y o m á n y o s " módszer a d a t á t . 
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Mindezek a lap ján levonható a köve tkez te tés , hogy a t e rmésze t sze rű 
á l l o m á n y o k b a n ipari e rdő esetén sem lehe t a sablonos gyérítési módsze reke t 
a lka lmazni , mivel erdőnevelési s zempon tbó l a lapve tő h ibáka t k ö v e t ü n k el. 
Yéghaszná la t ig jelentős növedékkiesés v á r h a t ó , ame lye t nem valósz ínű , hogy 
fedez a gyér í tésnél k i sebb rá ford í tássa l k i te rmel t t öbb l e t f a tömeg . 

E z e k u t á n felmerül a Bobcat a l k a l m a z h a t ó s á g á n a k kérdése. A k ísér le tek 
során végze t t időmérések és t a p a s z t a l a t o k beb izony í to t t ák , hogy a t á r g y a l t 
cseresekben, ahol az á t l agmagasság 13—14 m-t m e g h a l a d j a és a h e k t á r o n k é n t i 
törzsszám 2000 db a la t t m a r a d , a Bobca t te rü le tegységre ve t í tve , a sablonoshoz 
v i szonyí tva , a vá logató gyér í tés t is köze l azonos időráford í tássa l h a j t j a végre. 
Munkavégzése k i fogás ta lan , sérülést c sak elvétve okoz , kiváló g y é r í t ő gép. 

A döntő- rakáso ló géppel az e rdőgazdaság m i n t e g y 330 ha gyér í tés t 
végzet t . Az elmúlt évi m u n k a felét m á r válogató módszerre l . 

Min tegy 30—30 h a összehasonlí tó t e rü le t összmérése a lapján az 1 ha-ra 
ve t í t e t t időrá ford í tás 5 % - k a l volt m a g a s a b b válogató módszerrel , m i n t sablo-
nosán. A k i t e rmel t m 3 - re ve t í t e t t kö l t ségben 2 0 — 2 5 % különbség is l ehe t a 
sablonos j a v á r a . Ez a t o v á b b i k u t a t á s i r á n y á t is befo lyásol ja . Nevelési kísér-
letek e redményekén t m e g kell adni, mi lyen erőteljes, de válogató gyér í tés 
felel meg a t a r t a m o s gazdá lkodásnak és a gazdaságosságnak. 

Apr í ték te rmelés re s zán t cseres á l l ományokban az erőtel jes tö rzsk ivá lasz tó 
gyérítés és a rövidebb vágásforuló beveze tése j e len the t i a jövő cé lk i tűzésé t . 
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