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A szakemberek előtt r égó ta közismert , h o g y mennyire nehéz a nevelő-
vágások t e rme lékeny és gazdaságos gépesítése. Mind az op t imál i s t e l j es í tmény-
nek , mind az e l fogadható köl tségszintnek az ál lomány á t l ag törzs mére t e , 
a t e rmelendő tö rz sek száma s m a g a a ha szná l a t mód ja állít számos a k a d á l y t . 
E z é r t s z á m í t h a t o t t igen nagy érdeklődésre az a gépbemuta tó , amelyen a v i lág-
v i szony la tban legfe j le t tebb h á r o m — e lőhaszná la tban a lka lmazha tó p ro -
cesszort (gal lyazó-daraboló gépe t ) p róbá l tak viszonyaink k ö z ö t t összehason-
l í t an i . 

Az E R T I Műszaki Fej lesz tés i Főosz t á lya csaknem t e l j e s l é t számmal 
rész t ve t t a b e m u t a t ó n , hogy a rendelkezésre álló rövid idő a l a t t a gyors í to t t 
funkcionál is v izsgá la to t elvégezhesse s ennek eredményeiről m i n d a f ő h a t ó -
ságnak , mind a gyakor l a tnak számot adhasson . 

A b e m u t a t o t t processzorok főbb je l lemzői a köve tkezők: 

Motor t e l j e s í tmény 5 0 . . . 100 k W 
Üzemkész t ö m e g 5 0 0 0 . . . 11 300 k g 
Feldolgozható tö rzsá tmérő-

t a r t o m á n y 4 0 . . . 3 5 0 m m 
Előtolás i sebesség 1 , 3 . . . 2 , 3 m/s 

A Kockurn GP 822 előhasználati gallyazó-daraboló-rakásoló gép a lapgépe 
a Kockums 822 tö rz skormányzású , összkerékha j tású erdészeti t r ak to r . 

Stenab 35 gallyazó-daraboló egység c s a t l akoz t a tha tó bá rmi lyen d a r u v a l 
e l lá to t t speciális erdészeti v a g y univerzális t r ak to rhoz . 

* Elhangzott az Erdészeti és Faipari Tudományos Ülés fakitermelési szekció ülésén, 
Budapest, 1980. február 27. 
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Haza i viszonylatban, e köve te lmények kielégítésére a jelenleg a lka lma-
zo t t univerzális erőgépek közü l a T—150 К szovjet , míg a speciális gépek 
v o n a t k o z á s á b a n a csehszlovák LKT—80 (LKT—120) t r a k t o r o k d a r u v a l 
e l l á to t t vá l toza ta i l á t szanak a legmegfele lőbbnek. 

FMM—400 előhasználati gallyazó-daraboló a lapgépek a hazai e rdő-
gazdaságokban is i smer t T i m b e r j a c k 380 tö rz sko rmányzású , speciális erdészet i 
t r a k t o r . 

A gépeket a b e m u t a t ó i de j én erdei- és feketefenyő, i l le tve o lasznyár-
á l l ományokban üzemel t e t t ék . 

Tek in t e t t e l a rendelkezésre álló rövid időre , a vizsgálatot az egyes gépek 
műszak i és ergonómiai ér tékelésére, a munkaminőség , a t e l j e s í tmény és m é g 
n é h á n y más m u t a t ó megá l lap í tásá ra k o r l á t o z t u k . 

A K o c k u m s processzor cé l tuda tos fe lép í tésű , minimális a u t o m a t i z m u s ú 
és k ö n n y e n j a v í t h a t ó . K a r b a n t a r t á s i igénye is csekély. A S t e n a b egyedileg 
g y á r t o t t gép, ami az a lka t része l lá tásban n a g y gondot j e l en the t . 

A kísérlet i szér iában g y á r t o t t FMM—400 paramétere i sokoldalú, m a g a s 
műszak i sz ínvonalú gépet s e j t e t n e k , de bonyo lu l t sága igényessé tehet i m i n d 
a kezelés, mind a k a r b a n t a r t á s v o n a t k o z á s á b a n . 

A processzorok m u n k á j á n a k minősége k é t kézenfekvő m u t a t ó , a ga l lya-
zás mennyiségi , v a l a m i n t minőségi jellemzői és a hossztolás (darabolás) m é r e t -
pontossága a l a p j á n ér téke lhe tő . A gallyazás minősége összefüggésbe h o z h a t ó 
a kérgezés minőségével és a kérgezőgép é l e t t a r t a m á v a l , míg a mére tpon tos ság 
a közismer ten szigorú magya r szabványelő í rások mia t t lehet dön tő . 

Ki fogás ta lanu l gallyaz f enyőben (az á g a t a tö rzspa lás t t a l egy s í k b a n 
t á v o l í t j a el) az FMM—400 processzor az e se t ek kereken 6 0 % - á b a n , a k é t 
másik processzor pedig 5 0 — 5 0 % - b a n . O l a s z n y á r b a n a K o c k u m bizonyul t 
a l eg jobbnak , de ez is csupán 3 0 % - b a n ga l lyazo t t k i fogás ta lanul . 

Méréseink az t b izony í to t t ák , hogy a f e n y ő feldolgozása soránv a vissza-
m a r a d t ágcsonk magassága a k é t cm-t n e m ha lad ta meg az esetek 9 1 — 
9 6 % - á b a n . Ugyanez a m u t a t ó o lasznyárban 8 5 — 9 5 % volt . 

A pap í r fa vá lasz tékok hosszá t előíró szabványa ink szerint 1 m-e s 
anyagná l ^ 2 cm, míg 2 m-esnél ^ 3 cm a megengede t t hosszeltérés. 

Vizsgála ta ink szerint a s z a b v á n y t kielégí tő darabolási pon tosság 1 m-es 
pap í r f a vá lasz ték felkészí tésében az FMM-nél vo l t a legjobb, 5 0 % , a S t e n a b -
nál mér t 31%-ka l szemben, míg a kézi szabá lyozású Kockum-processzor ra l 
da rabo l t a n y a g n a k csak 2 3 % - a felelt meg az előírásoknak. 

A hosszabb, a 2 m-es p a p í r f a vá lasz tékok szabványnak megfelelő hossz-
tolási pontossága a következők szerint a l aku l t : 

K o c k u m 5 6 % , FMM 4 7 % , és végül a S t e n a b 42%. 
A K o c k u m G P 822-nél t apasz t a l t v i szonylag magas é r t é k fe l tehetően 

a skand ináv országokban e l t e r j e d t e b b 2 m-es p a p í r f a választék felkészí tésében 
rendk ívü l gyakor lo t t svéd gépkezelő érdeme. 
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Q1 0,2 0.3 OA 0,5 

Bru t to m 7 a t ! a g f c tér fogat 

1. ábra 

A h á r o m vizsgált processzor m u n k a t e l j e s í t m é n y é t (1. ábra) a ga l lyazo t t -
darabol t f a b r u t t ó t é r f o g a t á n a k f ü g g v é n y é b e n s z á m o l t u k . A t e l j e s í tmény-
görbék a z o n b a n nem érzékel te t ik a megfe le lő é r tékeket . A Kockum processzor 
ugyanis 20—35 m köze l í tőnyom távo l ság ig nem igényel előközelítést, t udn i -
illik d a r u j á v a l 9 m-re t u d belenyúlni az á l lományba . A T imber j ack procesz-
szorral v i szon t csupán 6 m-ről lehet összeszedni az a n y a g o k a t , míg a S t e n a b 
processzor az előközel í tet t tel jes fák felkészítésére szolgál . 

E n n e k megfelelően t e h á t — csak a gal lyazás-darabolás műve l e t é t érté-
kelve — legnagyobb t e l j e s í tménye a S t e n a b - n a k , míg a legkisebb a K o c k u m 
processzornak volt . E megá l lap í tásná l a z t is f igye lembe kell venn i , hogy 
a K o c k u m processzor 0 ,25 m3-es á t l a g f á k felkészítésére alkalmas c supán , 
a másik k é t processzorral az emlí te t t fe lső érték v i s zon t 0,5 m3-es á t lagos 
tö rz s t é r foga tú á l lományra vonatkoz ik . Az FMM—400 processzor a z o n b a n 
még mére t e sebb törzsű á l lományban (0,8—0,9 m3-es) is megfelelő m u n k á t 
végezhet . 

A processzorok v á r h a t ó évi t e l j e s í tménye 4 0 0 0 . . . 10 000 m 3 közö t t 
v á l t a k o z h a t a f a fa j tó l , az á l lományviszonyoktó l s tb . függően . 

A gépek összértékelésében a z o n b a n nem lehet f igye lmen k ívü l hagyn i 
azok előközelítési a lka lmasságá t , i l letőleg az t , hogy fo lyama tos m u n k á j u k h o z 
a gépek e lő t t és u tán mi lyen fel tételeket ke l l biztosí tani . E z a komplex ér tékelés 
ese tenként más-más l ehe t , s az á l lományviszonyok me l l e t t jelentős m é r t é k b e n 
függ az a d o t t üzem m ű s z a k i felkészültségétől , a m u n k a h e l y i szervezéstől és 
á l ta lában a m u n k á k m ű s z a k i sz ínvonalá tó l . Nem h a g y h a t ó f igye lmen kívül 
a mindenkor i ár , az a lka t r é sz -u tánpó t l á s és az esetleges szerviz lehetősége sem. 
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A processzorok az egyik legmunkaigényesebb fak i te rmelés i m ű v e l e t e t 
— a gal lyazás t — más műve le tekke l összekapcsolva m a g a s szinten és n a g y 
t e l j e s í tménnye l gépesít ik. 

Kü lönösen a gyér í tésekben a fak i te rmelés műszaki fe j lesz tésénak egyik 
legsürge tőbb fe lada ta éppen a gal lyazás gépesítésének a megoldása , ill. a m o t o r -
fűrészek gal lyazásból va ló k ivá l t á sa . E cél megvalós í tásá t szolgá lha t ja f e n y ő -
és n y á r á l l ománya inkban a processzorok bevezetése, ami t i s m e r t e t e t t v izsgála-
t u n k k a l is segíteni k í v á n u n k . A vizsgála t ról és eredményeiről részletes k u t a t á s i 
j e l en tés készül t , mely az é rdeklődők rendelkezésére áll az E r d é s z e t i T u d o m á n y o s 
In téze t Műszaki Fej lesztési Főosz t á lyán és a M É M Erdésze t i és Fa ipar i H i v a -
t a l á b a n . 

/ 
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