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A jelenlegi és k ö v e t k e z ő ötéves t e rve lő í rásokban a nevelővágásokból 
nyerhe tő f amenny i ség közel 30%-os r é s z a r á n y t képvisel az összes f ak i t e rme-
lésből, t ehá t a ki termel t f a t ö m e g , mint n y e r s a n y a g is számot tevő . Az elő-
használa t i fak i te rmelés i l ehe tőség teljes k i aknázása t e rmésze tesen f ü g g v é n y e 
a piaci keres le tnek , a fafeldolgozóipari k a p a c i t á s n a k , de n e m uto lsósorban 
a végreha j tás , kivitelezés t á r g y i és személyi fe l té te leinek. Köz ismer t u g y a n i s , 
hogy a fokozódó m u n k a e r ő h i á n y e t e r ü l e t e t s ú j t j a a legerőte l jesebben. — 
K i u t a t a m u n k á k célszerű racional izálása és a komplex gépesítés j e l e n t h e t . 
A gépesítés szükségessége n e m újkele tű megál lap í tás , va ló ravá l t á sa a z o n b a n 
a sok összetevő mia t t a véghaszná la tok t echn ika i korszerűsí tésénél is bonyo-
lu l t abb f e l a d a t . Az eltérő, he lyenkén t szélsőséges k ö r ü l m é n y e k , ado t t s ágok 
a technikai kivitelezés t e r é n mindenképpen differenciál t megközelí tést igé-
nyelnek. — A megvalósí tás i módoza tok egyiké t a f i n n g y á r t m á n y ú Maker i 
gépek, i l letve gépcsalád t í pusvá l t oza t a i j e l en the t ik . 

Szerkeze tüknél fogva ezek a gépek elsősorban sík, — esetleg dombvidék i , 
fenyő, il letve l á g y l o m b f a f a j ú á l l ományokban a lka lmazha tók . Nem vé le t len 
t e h á t , hogy a k i s t r ak to rok fé lüzemi kísér le te inek te rhei t a Kiskunsági E F A G 
vál la l ta . A G a z d a s á g t e r ü l e t é n az elmúlt év t izedekben m i n t e g y 25 ezer h e k t á r 
összterületű f enyőá l lomány lé tesül t , me lynek 40%-a a gépek számára kedvező 
15—25 éves korosz tá lyba t a r t o z i k . A G a z d a s á g éves nevelővágási f e l a d a t a 
2500—3000 h a , ami országos szinten is k iemelkedő nagyság rend . 

A Maker i gépek a t á j e g y s é g e n v á r h a t ó szerepének, h a z a i a lka lmazható-
ságának e lb í rá lása előtt r ö v i d e n vázolni k í v á n j u k az e lőhasznála t i gépekkel 
szemben t á m a s z t o t t sa já tos , a véghasznála t gépesítésétől e l té rő főbb m ű s z a k i 
köve t e lményeke t : 
I lyenek : — k i sebb geometr ia i mére tek; 

— k i sebb tömeg, e n n e k el lensúlyozására megfelelő já rószerkeze t ; 
— lehetőség szer int fokozat né lkül i erőátvi te l ; 

* Elhangzott az Erdészeti és Faipari Tudományos Ülés fakitermelési szekció ülésén, 
Budapest, 1980. február 27. 
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— fordu lékonyság ; 
— ergonómiai lag k e d v e z ő k ia lakí tás . 

A két k ísér le t i gép műszak i értékelése a l a p j á n á l l í t ha t j uk , hogy a Maker i 
k i s t r ak to rok max imá l i san kielégí t ik a felsorol t köve te lményeke t . Geomet r ia i 
mére tükke l (1. á b r a ) nemzetközi szinten is egyedülálló megoldás t j e l en tenek . 
A rendk ívü l kis m é r e t ű alapgép szélessége 1600 m m , tömege mindössze 2000 kg , 
m o t o r t e l j e s í t m é n y e 22 k W . I l y e n p a r a m é t e r e k mellett a k í v á n a t o s v o n t a t á s i 
h a t á s f o k elérését segíti a gumiabroncsos k e r e k e k és a l ánc t a lp f u t ó m ű k o mb i -
nác ió ja , v a l a m i n t a nagy h a t á s f o k ú h id rosz ta t ikus h a j t á s . — A korszerű 
m ű s z a k i megoldáson kívül a gazdaságos és h a t é k o n y üzemel te tésnek a z o n b a n 
m é g számos összetevője v a n . E z e k közül t ö b b tényező t i sz tázására a d o t t 
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lehetőséget a Makeri gépcsalád két egységével , — a döntő- rakáso lóva l és a 
szorí tózsámolyos vonszolóval végzet t k ísér le t . 

A v izsgá la toka t a K i skunság i E F A G te rü le tén 18—24 év közöt t i , kü lön-
böző há lóza tú erdei- és f eke te fenyő á l l ományokban végez tük . A gépi nevelő-
vágás vég reha j t á sá r a az egyedi vá loga tássa l kombiná l t semat ikus t e rme lés 
vo l t a jel lemző. 

A gépek mozgására szolgáló p á s z t a v á g á s j e l en te t t e a semat ikus e lemet , 
míg a pá sz t ák közöt t i t é r b e n egyedi vá loga t á s folyt . A t a p a s z t a l a t o k szer int 
a k ívána tos pásztaszélesség (egyút ta l közel í tőnyom) 3,0—3,5 m, míg a n y o m -
vona lak közö t t i t ávo lság opt imál is é r t éke 25—30 m. A mozgási t á v o l s á g 
beha t á ro l á sának szükségességét a döntő- rakáso ló á t lagos c iklusidejének szá-
zalékos összetétele is szemlél te t i . 

Mint l á t ha tó , a ciklusidő közel 85 % - b a n mene t időkből áll, t e h á t ennek 
t e l j e s í tménymegha tá rozó szerepe van . A m e n n y i b e n a t e r m e l t fa tömeg a l a p j á n 
h a t á r o z z u k meg a t e l j e s í t m é n y t az át lagos tö rzs té r foga t t e k i n t h e t ő meg h a t á ro zó 
t ényezőnek . Az összefüggést g raf ikonon szemlé l te t jük azzal a kiegészítéssel, 
hogy a tö rzs té r foga t , i l letve a n n a k megfelelő t ő á t m é r ő beha tá ro l t max imá l i s 
é r téke 22 cm. Ta r tó s üzemel te tés s zempon t j ábó l i n k á b b 15—20 cm á t m é r ő -
á l lomány t e k i n t h e t ő op t imál i snak . Hangsú lyozn i kell a zonban , hogy az emlí-
t e t t á t m é r ő fenyőre és lágylombos fára vona tkoz ik . Kemény lombos f a f a j o k b a n 
ez az ér ték közel felére csökken. — K e d v e z ő a t e l j e s í tmény s z e m p o n t j á b ó l 
az a lehetőség, hogy v é k o n y a b b á l l ományokban a vágófe j t ö b b törzs g y ű j t é -
sére képes, a fa j lagos időszükséglet ezzel is c sökken the tő . 

— A döntő- rakásoló m u n k á j á h o z szorosan kapcsolódik a Makeri szorí tó-
zsámolyos vonszoló. Te l j e s í tménya laku lásá t az előbbihez hasonló tö rvénysze -
rűségek befo lyásol ják . Lassú gépről lévén szó, a m u n k a i d ő jelentős részé t a 
3. á b r á n l á t h a t ó módon a mene t idő tö l t i k i . E z é r t a közelí tési távolság megha -
t á rozásakor erre t e k i n t e t t e l kell lenni, —• ez lehetőleg ne ha lad ja m e g a 
100—150 m- t . 

Összegezésképpen megá l lap í tha tó , hogy a rendelkezésre álló ké t Maker i 
k i s t r ak to r ra l te l jesfás k i te rmelés és közel í tés va lós í tha tó meg — célszerűen 
felsőrakodói felkészítéssel. Rende l te tésszerű haszná la t r a elsődlegesen sík vidé-
ken , második t i sz t í t á skorú , soros te lep í tésű , — 0,05—0,15 m 3 t ö r z s m é r e t ű 
fenyő á l lományokban ke rü lhe t sor. I lyen viszonyok k ö z ö t t a gépsorral 25—-
35,0 m 3 közö t t i műszak és min tegy 6—8 ezer m 3 évi t e l j e s í tmény é r h e t ő el, 
amenny iben b iz tos í to t t ak az üzemel te tés opt imál is fe l té te le i . Ennek je len tő-
ségét a láhúzza a gépek m a g a s üzemóraköl tsége , me lynek számí to t t é r téke 
400—500 F t közö t t mozog egységenként . 

A kivételes mére tekke l rendelkező k i s t r ak to rokka l a termelési f o l y a m a t 
a d o t t szakaszán te l jes gépesítés o ldható meg , a kezelő s zámára igen kedvező 
m u n k a k ö r ü l m é n y e k t e r e m t h e t ő k . A kedvezőt len idő já rás i ha tások, ba lese t i 
veszélyforrások szinte te l jes mér t ékben k i zá rha tók . — A jó t u l a jdonsága ik 
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ellenére — а m a g a s költségek m i a t t — a gépek m u n k a k ö r ü l m é n y j av í tó és 
m u n k a e r ő t k ivá l tó lehetőségként kezelhetők, á l t a lános beveze tésük csak foko-
z a t o s a n képzelhe tő el. 

— A pozi t ív értékelés me l l e t t azt is hangsúlyozni kell , hogy az i smer -
t e t e t t k i s t r ak to rokka l a te rmelés i fo lyamat egy szakasza gépesí thető , a fe l -
készí tés t o v á b b r a is gondot j e l e n t . A fe lkészí tés lehetőségéből k i indu lva 
a gépek üzemel te tésére há rom technológiai v á l t o z a t jöhet számí tásba , me lyek 
közü l a legkedvezőt lenebb a hagyományos gallyazás, da rabo lás , m o t o r -
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fűrészekkel . Sa jnos n a p j a i n k b a n csak ez a lehetőség k íná lkozot t , m i n d e n 
h á t r á n y o s vonza táva l . 

— Kísér le tek fo ly tak — második technológiai v á l t o z a t k é n t — a kivon-
szolt f a a n y a g apr í tására . Az igen t e r m e l é k e n y és k e v é s fizikai m u n k a e r ő t 
igénylő megoldás h á t r á n y a , hogy az e lőál l í to t t zö ldapr í t ék ra nincs m e g a 
t a r t ó s piaci kereslet . 

— J e l e n időszakban a gömbfa v á l a s z t é k termelés t ű n i k a legcélszerűbb-
nek , — így a processzoros felkészítés t echnológ iá já t ke l l előtérbe he lyezni . 
Az elmúlt időszakban c s u p á n néhány processzor gyors í to t t v izsgála tára kerül-
h e t e t t sor az előző e lőadásban e lhangzo t t ak szerint. 

A Make r i k i s t r ak to rok vázol t igen kedvező t u l a jdonsága i a lap ján minden-
képpen célszerű a kísér le tek fo ly t a t á sa — k é t i r á n y b a n : 
— egyrészt a meglevő gépsorokhoz m e g kel l keresni a processzoros felkészí tés 

lehetőségét ; 
— másrész t , igen jó mego ldás t kínál a vá lasz ték te rmelés i technológia te l jes 

gépesítésére az időközben k ia l ak í to t t Maker i -harvesz te r . 
Ügy v é l j ü k — ha n e m is á l t a lános el ter jesztésre — , de a M a k e r i kis-

t r a k t o r o k r a v o n a t k o z t a t o t t viszonyok k ö z ö t t az erdőnevelés műszaki fejlesz-
téséhen k o m o l y előrelépés é rhe tő el a t e l j e s f a k i te rmelővel . Sa já tos ado t t s á -
gaink a z o n b a n megkövete l ik a gépek h a z a i k ip róbá lásá t . K í v á n a t o s lenne 
a fe lada t k o m p l e x megoldása s z e m p o n t j á b ó l a gépcsalád tovább i egységeinek 
— a k i s m é re tű forwarder beszerzése is v izsgálat i célra. 

A Maker i -harvesz ter behoza ta l á r a próbaüzemelés céljából a kezdemé-
nyezések meg tö r t én tek , r e m é l j ü k , h o g y a v izsgála tok pozit ív e r e d m é n y t 
hoznak az e rdőgazdá lkodás sa já tos t e r ü l e t é n e k műszak i fej lesztésében. 
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