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A hazai ap r í t ék te rmelés műszak i , technológia i és üzemgazdaság i ké r -
dései még mindig (és b izonyára még hosszú ideig) sok é rdekes p rob l émá t 
v e t n e k fel, a n n a k ellenére, hogy az apr í ték te rmelésben m á r n é h á n y éves 
t a p a s z t a l a t is rendelkezésünkre áll , sőt néhány publ ikáció is meg j e l en t a t é m á -
b a n végze t t k u t a t á s o k eredményei rő l . 

I lyen p r o b l é m á k például : 
— az apr í t ék te rmelés helye a neve lővágásokban , 
— az apr í t ék te rmelés tömegszerűsége, 
— az apr í t ék te rmelés műszaki sz ínvonala , szervezési-vezetési s t r u k t ú r á j a , 
— a piaci és kereskedelmi pozíciók, 
— az apr í t ék kereslet- és hasznos í tás prognózisa, 
— az ap r í t ék te rmelés technológiai , gazdálkodási h á t t e r e s tb . , 
hogy csak a l eg fon tosabbaka t eml í t sük . 

Ezek közül mos t a termelés műszak i sz ínvonalával és a szervezési s t ruk-
t ú r a műszaki vona tkozása iva l fogla lkozunk, v á z l a t o s a n és azzal a céllal, hogy 
köve tkez t e t é seke t v o n j u n k le és fej lesztési j a v a s l a t o k a t is t e g y ü n k . 

Az elmúlt időszakban lehe tőségünk volt 

(Bob-Cat 1075) + (TJ—380 D) + (M-12), 

(LKT—80) + (M 12), 

(LKT—80) + (TJ 380 D) + (M-12), 

(Zetor 56.11) - f (M-12), 

(TJ 1700) + (SHEAR-20) + (TJ 380 D) + (M-12), 

( W A R Y N S Z K Y К — 4 0 / A l ) + (M-12), 

(LKT—80) + (M 22 R X L ) , 

(TJ 2000) + ( S H E A R — 2 0 ) + (TJ 380 D) + (M 22 R X L ) 

gépláncokkal v izsgá la toka t végezni . 

* Elhangzott az Erdészeti és Faipari Tudományos Ülés fakitermelési szekció ülésén, 
Budapest , 1980. február 27. 
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A vizsgála tok során a műszak i fejlesztési döntések k r i t é r iumrendszerében 
soroló k r i t é r i u m o k n a k neveze t t m u t a t ó k k a l , mindeneke lő t t az energet ikai , 
te l jes í tés i , le terhel tségi , gépláncösszehangol tsági , szűkí te t t önköl tségi és élő-
munkaigényességi m u t a t ó k k a l fog la lkoz tunk . 

1. A hazai kísérleti gépláncok vizsgálata 

A kísérleti gépláncokkal végze t t v izsgála tok fon tosabb , fe l té te lezhe tően 
érdeklődésre is s zámot t a r tó megál lap í tása i a köve tkezők : 

1.1 Energetikai mutatók 

Megál lap í tha tó , hogy a gépláncok a je lenleg megszokot t f ahaszná la t i 
t echnológiáknál lényegesen n a g y o b b mo to rkapac i t á súak . ( H a g y o m á n y o s 
hosszúfás technológiánál a géplánc összes névleges moto r t e l j e s í tménye 140 k W , 

1. táblázat 

Megnevezés 
Az a p r í t ó g é p t ípusa 

Megnevezés 
M 12 M 22 R X L 

A teljes géplánc összes 
névleges motorteljesítménye 

döntő-rakásoló géppel 
döntő-rakásoló gép nélkül 

477 k W 
357 k W 

897 k W 
567 kW 

Az 1 t teljesítésre jutó 
névleges motorteljesítmény 

döntő-rakásoló géppel 
döntő-rakásoló gép nélkül 

41 kWh/t 
31 kWh/t 

65 kWh/t 
42 kWh/t 
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az 1 t te l jes í tésre j u t ó névleges moto r t e l j e s í tmény 23 kWh/ t . ) A fa j l agos tel je-
s í t m é n y m u t a t ó b ó l a z o n b a n az is megá l l ap í tha tó , hogy a te rmékegységre szá-
m í t o t t m u t a t ó k a géplánc t ag j a i k ihaszná l t s ágának növelésével j a v í t h a t ó k , és 
a már meglevő apr í tógépekke l és a hozzá juk kapcsolódó gépláncokkal is 
elérhető a kedvező 20—25 k W h / t névleges energet ikai m u t a t ó . 

1.2 A jellemző teljesítések 

Az M 12 bázisú gépláncnál l l - f - 1 2 t / h g h , 
az M 22 R X L báz i sú gépláncnál 1 4 - y l 6 t /h g h 

t a r t ó s te l jes í téseket t a l á l t u n k . 
Vé leményünk szer in t a h g h -nkén t i te l jes í tés a gép műszaki tu la jdonsága i -

ból köve tkezően az M 12 t í pus esetében é rdemben n e m növelhető , az M 22 R X L 
esetében 7 - ^ 8 t /h t e l j e s í t m é n y t a r t a l é k k a l s zámolha tunk . 

1.3 Aprítógépek leterheltségének értékelése az üzemanyag felhasználás alapján 

A n n a k i smere tében , hogy erdei m u n k a h e l y e k e n az apr í tógépek p r o d u k t í v 
idejének a műszak időhöz v iszonyí to t t a r á n y a a 7 0 % - o t még kedvező ese tben 
sem h a l a d j a meg, megá l l ap í tha tó , hogy M 12-es ese tében a leterhel tsége lénye-
gében te l jes , az M 22 R X L t ípusnál 30 . . . 3 5 % kapac i t á s t a r t a l ék v a n . 
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2. ábra. A gépláncvizsgálatok néhány jellemző tachogramja 
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2. táblázat 

Gépt ípus 

A névleges 
motor te l j es í t -
m é n y alap jón 
e l v á r h a t ó üa . 

fogyasz tás 
d m ' / h 

A t ény leges 
ü z e m a n y a g 
f o g y a s z t á s 

d m ' / h 

A k i h a s z n á l t s á g 
m é r t é k e a 
f o g y a s z t á s 

a l a p j á n 
% 

M 1 2 4 2 1 9 , 8 4 7 

M 2 2 R X L 9 1 2 8 , 6 3 1 

1.4 A gépláncokban üzemeltetett gépek összehangoltságával kapcsolatos meg-
állapítások 

— Az apr í t ék te rmelő gépláncok döntő- rakásoló géppel t ö r t é n ő , megfele lő 
sz ínvonalú összehangolása lényegében n e m megoldot t , m e r t csak r i t k á n 
nyíl ik lehetőség megfelelő s zámú döntő- rakásoló gépet megfelelő m u n k a -
helyen üzemel te tn i . 

— A közelí tés és az apr í tás összehangolása j e l en tős p rob lémá t okoz. Vizsgá l tuk 
a közelítési távolság, az apr í tógép tel jesí tései , a közel í tőgépek s z á m a 
közöt t i kapcso la to t . Megál lapí tás t n y e r t , hogy 4 db közel í tőgépnél t ö b b 
egyidejű a lka lmazása m á r t ú l nagy zavar tényezőve l j á r , ezért nem j a v a -
solható . T a p a s z t a l t u k az t is, hogy n a g y s z á m ú közel í tőgép a lka lmazásakor 
az apr í tógép megszűnik a géplánc vezérgépe, bázisgépe lenni , és a t o v á b -
b i a k b a n m á r a közel í tőgépek üzemel te tésének színvonala lesz megha tá rozó 
a géplánc működésére és így az ún. bázisgépszemléletű , az aprí tógép j e l -
lemzőit hangsúlyozó gépláncszervezés je lentősége erősen csökken. 

"T~T~ I I I I j I I I I I J П I I Г М I T I I I I I I I 
g s à à 

= Az aprítógép üzemel 
A tárcsa apn't 

-==- A szállítógép töltés alatt 

— — A pótkocsi tölte'sre vár 

3. ábra. A g é p l á n c v i z s g á l a t é 

A közelítőgép vonszol, lerak 
A közelítógép visszajár és fog 
ill. várakozik 
A következő szállítószerelvény 
vár 

k a p c s o l a t o s j e l l e m z ő i d ő d i a g r a m 
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— Megál lap í tha tó volt az is , hogy a csörlős vonszolókkal közvet lenül az 
apr í tógéphez tör ténő közel í tés — h a a b iz tonságtechnika i e lő í rásokat 
b e t a r t j á k — 3 0 . . . 5 0 % - k a l c sökken the t i az ap r í tógép te l jes í tését , ezért 
célszerűnek t a r t j u k a közel í tés szakaszolásá t úgy , h o g y az előkészí tést 
(az apr í tógéphez 5 0 . . . 100 m-re) csörlős vonszolók végzik, a k i a l a k í t o t t 
egységraka toka t pedig h idromarkolós vonszoló köze l í t i az apr í tógéphez . 

— Mérési e redmények az t m u t a t j á k , h o g y az ap r í tógépek (mindeneke lő t t 
. az M 12) száll í tógéptöltéssel kapcso la tos töltési in tenz i t ása — az ű n . 

t ö m e g á r a m — kicsi, n e m éri el a k í v á n a t o s 50 t /h é r t é k e t , ezért a száll í tó-
gépek r á fúvás sa l végze t t közvetlen tö l t é se nagyon időigényes. Megfelelő 
tel jesí tőképességű r a k o d ó g é p a lka lmazásáva l — o t t , a h o l a m u n k a h e l y ezt 
lehetővé teszi — a szá l l í tópark k ihasznál t sága j e l en tősen növelhető . 

1.5 Az aprítógépek óraköltségét illetően u t ó - és e lőkalkulációkat v é g e z t ü n k . 

Megá l lap í tha tó volt , hogy 

M 12 t ípusú g é p esetén 1300 F t /h 

M 22 R X L t í p u s ú gép esetén 2700—2900 F t /b 

óraköltséggel s zámolha tunk . 

1.6 Az aprítéktermelés élőmunka-igényessége 

M 12 apr í tógépre épü lő lánc esetén 

— a tényleges a p r í t á s é lőmunka- igénye 0,178 h/t 
— a teljes gép l ánc üzemel te tésének élő-

munka- igénye 1,17 h/t 

M 22 R X L apr í tógépre épülő géplánc esetén 

— a tényleges a p r í t á s é lőmunka- igénye 0,155 h/t 
— a teljes gép lánc üzemel te tésének élő-

• munka- igénye 1,39 h/t 

A faj lagos é lőmunkafe lhaszná lás az ap r í t ék te rmelő gépláncoknál t o v á b b i 
műszaki- technológiai fe j lesztésekkel 1,0 h / t érték alá c sökken the tő . 

2. Következtetések 

A fe lsorol t néhány üzemel te tés i j e l l emzőt , t o v á b b á a faki termelési tech-
nológiák fej lesztési t endenc i á i t f igyelembe véve j a v a s l a t o k a t is kell t e n n ü n k 
a következő időszak p r o b l é m á i n a k megoldására . 
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Véleményünk szerint a köve tkező időszakban az apr í ték te rmelés fejlesz-
tésében a köve tkező t endenc i áknak kell é rvényesüln i : 
— a meg te rmesz t e t t f a anyag minél te l jesebb hasznosí tására kell tö rekedni , 
— az á l lományá ta lak í t ássa l összefüggő te l jes fa apr í t á sa mel le t t f o k o z o t t a b b 

m é r t é k b e n kell a lkalmazni a f ako rona -ap r í t á s t , 
— f o k o z o t t a b b a n kell a lka lmazni a vá lasz ték te rmelés t szolgáló különböző 

munkarendsze rekhez kapcsolódó, ún . j á ru lékos apr í tás t , e lsősorban az 
a lacsony é r t ékű gallyazási ap r í t ék előál l í tására, 

— meg kell oldani a kis anyagkoncen t rác ió jú és szűk munkahe lyekke l rendel-
kező t iszt í tás i , első gyérítési vágásokból k ikerü lő f aanyag vágás te rü le t i 
v a g y előközelítés u t án i ap r í t á sá t , 

— célszerű lenne megkezdeni a s ema t ikus t i sz t í t ások j á rvaap r í t á s sa l végre-
h a j t h a t ó technológiá inak k ia l ak í t á sá t , sőt — kísérleti m é r t é k b e n az aprí-
t á s i célra szolgáló cé lü l te tvények k ia lak í t á sá t is. 

A felsorolt f e lada tokbó l köve tkez ik , hogy a hazai f aap r í t á s és apr í ték-
te rmelés csak géprendszerrel o ldha tó meg. E b b e n helyet kell k a p n i a a külön-
böző véghaszná la t i f aanyag , a gal lyazási -darabolás i eselék, sőt a t ő tő l még el 
sem vá lasz to t t k i smér t ékű fák j á r v a a p r í t á s á t végző gépek is. 

Természetes dolog, hogy a géprendszer k ia lakí tása a technológiák fe j -
lesztésével összefüggően hosszabb időre elhúzódó fe lada t . 

3. N é h á n y — haza i a lka lmazásra j ava so lha tó — apr í tógép f o n t o s a b b műszak i 
és üzemel te tés i je l lemzője. 

3. táblázat 
A hazai alkalmazásra, illetve vizsgálatra javasolt aprítógépek főbb műszaki jellemzői 

Típusjel 
G y á r t ó 
ország 

Meghajtás 
névleges 

teljesítménye 
(kW) 

Az ete tőnyí lás 
mére te 

m m X m m 

Az ap r í t , 
ha tó legna-
gyobb fa -

á t m é r ő 
(m) 

Elvárha tó 
teljesítés 

(t/h) 

Energet ikai 
m u t a t ó 
(kWh/ t ) 

Élőmunka-

tJ 
M - 1 2 U S A 154 5 5 0 x 3 5 0 0,25 12 18,83 0,167 
M - 2 2 R X L USA 279 8 5 0 x 5 5 0 0,45 24 11,26 0,083 
TT 1000 F Finn 110 2 5 0 x 2 5 0 0,14 4 - - 6 160,00 0,17 
LO—63 SZU 45 3 5 0 x 2 2 0 0,16 5 - - 8 8,00 0,20 
E—280—В N D K 110 4 5 0 x 1 8 0 0,14 3 - - 6 28,00 0,25 
D V W B - 1 1 2 L N K 70 2 1 0 x 2 1 0 0,14 4 - - 6 14,00 0,50 
FMC С 1 6 - T Svájc 154 4 4 4 x 2 5 4 0,14 4 - - 8 26,0 0,40 
PALLARI Finn 110 3 5 0 x 2 0 0 0,14 8 - -12 11,0 0,22 
ABC 8/60 Svéd 55 575X325 0,12 4 - -8 11,0 0,25 

M O R B A R K 22 R X L 
A hazai igényeknek megfelel. Az apr í tékhasznos í tás i lehetőségek jelen-
tősebb bővülése esetén t o v á b b i beszerzések j avaso lha tók , te l jesfa- és 
korona ap r í t á s r a . 
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M O R B A R K 12 
A t ípus t haza i kö rü lmények közö t t a gyár tmány-é le tc ik lus kezdet i , 
számos kivi tel i h ibáva l t e rhe l t időszakában i s m e r t ü k meg. 
K i fo r ro t t t í p u s á r a vagy hozzá hasonló fe lépí tésű és vele azonos kapac i tás -
nagyságrendű gépekre gyér í tésekben végzet t apr í ték termelésnél t o v á b b r a 
is szükség lesz, elsősorban t e l j e s fa apr í t á sáná l . 

TT 1000 F 
A gyár tmány-é le tc ik lus első, fej lesztés a l a t t i szakaszában levő gép. 
Emelőgéppel e t e t e t t , munkany i l adékokon j á r a t h a t ó apr í tó-közel í tő gép. 
Jelenlegi beszerzési ára m i a t t haza i e l ter jesztése egyelőre nem javasol-
ha tó . A gép működés i elve jó , indokol t lenne hazai hasonló megoldás 
építési lehetőségei t t a n u l m á n y o z n i hazai , i l le tve szocialista relációból 
beszerezhető gépek fe lhasználásával . 

LO—63 
A gyár tmány-é le tc ik lus első szakaszában levő, emelőgéppel e t e t e t t , 
vágás té ren és m u n k a n y i l a d é k o n üzeme l t e the tő gép. 
Haza i funkcioná l i s v izsgála t ra j avaso lha tó gép. Tiszt í tásból kikerülő 
alacsony é r t ékű f á k és gallyazási esedék ap r í t á sá ra t a r t j u k a lka lmasnak . 
J ó t e r ep já ró képessége vágás te rü le t en gyűj tögetésse l végzet t ap r í t á s ra 
is a lka lmas . 

E — 2 8 0 — В 
A gyár tmány-é le tc ik lus első szakaszában levő gép. Emelőgéppel e t e t t , 
vágás té ren v a g y felkészí tőhelyen végzet t gal lyazás ese lékanyagának fel-
apr í t á sá ra készül t . 
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5. ábra. A hazai funkcionális vizsgálatba vont DVWB-112 t ípusú gép jellegábrája 

H a z a i funkcionál is v izsgála t ra f e l t é t l enü l a j á n l h a t ó gép. A lka lmazha tó 
felkészí tőhelyek és vágás te rü le t gal lyazási eselékének apr í tására . Galy-
lyazó v a g y v á g á s t a k a r í t ó géppel gép láncba szervezhető . 

DVWB—112 
A gyár tmány-é le tc ik lus második szakaszában levő, k i for ro t t gép. Kéz i 
e te tésű adap t e rkén t szerelt , TLT-ről h a j t o t t gép. 
Haza i funkcionál is v izsgála ta folyik . Alka lmazha tó t i sz t í tásokból kike-
rülő k i smére tű f á k és gallyazásból származó, n e m tú l zo t t an t é rgöbe 
ga l lyak apr í t ásá ra . 

FMC C—16 T 
A gyár tmány-é le t c ik lus második szakaszában levő, k i for ro t t gép. Kéz i 
e te tésű , gyor svon ta t á s ra a lkalmas, s a j á t motorra l h a j t o t t gép. 
Haza i funkcionál is v izsgála tá t j a v a s o l j u k . Kü lönösen a lkalmas gyors 
á t te lep í tésekre tehergépkocsi vonószerkezetéhez kapcsolva . Jó l k ihasz-
n á l h a t ó n a k t a r t j u k kis anyagkoncen t rác ió jú m u n k a h e l y e n , erdei u t a k o n , 
ny i ladékokon végzet t munkáná l . 

P A L L Á R I 
Dön tő -ap r í t ó gép. Alló fák döntésé t és apr í t ásá t egy mene tben végző 
többcé lú gép. A gyár tmány-é le tc ik lus első szakaszában van , fe j lesztése 
jelenleg folyik. 
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A gép hazai funkcionál i s v izsgála ta fel tét len indoko l t . J a v a s o l h a t ó alkal-
mazás i terüle te i : semat ikus t i sz t í t á sok , vágáspász tá s nevelővágások 
s e m a t i k u s első gyér í tések, f a fa jcse réve l összefüggő sa r jbozó t i r t á s ; rövid-
vágás fo rdu ló jú cé lü l t e tvényeken végze t t apr í tás . 

3. összefoglaló értékelés 

Az eddigi hazai fé lüzemi és üzemi apr í tás i és apr í t ék te rmelés i k ísér le tek 
e redményeiből számos köve tkez te t é s v o n h a t ó le. Ezek közü l minden b izonnya l 
az a l egfontosabb , hogy a M O R B A R K apr í tógépekkel v é g z e t t apr í tás a te l jes fa-
és ko ronaap r í t á sban j e len tős e redményeke t hozott , v e l ü k fahibás , fűrészelésre 
a lka lma t l an , de méretes f a a n y a g fokozo t t hasznosí tása é r h e t ő el. 

Megál lap í tha tó a z o n b a n az is, h o g y az ilyen fe lépí tésű és nagyság rendű 
gépek csak a koncent rá l t ap r í t ék te rme lésben fog la lkoz ta tha tók gazdaságosan, 
ezért a haza i aprí tási f e l a d a t o k csak egy és nem is a l egnagyobb részét o ldha t -
j ák meg. 

A meg te rmesz t e t t f a a n y a g fokozo t t hasznosí tásához a v é k o n y (elő-
használa t i - és eselék-) f a a n y a g ap r í t á sá r a alkalmas gépek még h i á n y o z n a k 
a hazai faki termelés i géprendszerből , ezér t a velük kapcso la tos k u t a t á s o k a t , 
a beszerezhető gépek f u n k c i o n á h s v izsgá la ta i t , gazdaságos a lka lmazásuk fel-
té te le inek keresését az eddiginél n a g y o b b mér tékben kel l végezni. A v é k o n y f a 
apr í tással kapcsola tos és jelenleg is folyó ' vizsgálatokból azonban m á r m a is 
megá l l ap í tha tó , hogy az apr í ték termelésse l kapcsolatos k u t a t á s o k k a l pá rhuza -
mosan az apr í t ékhasznos í tás lehetőségeit is fokozot tabb ü t e m b e n kell k u t a t n i , 
ide ér tve a biológiai, a b iokémiai , a vegyészet i és az energe t ika i hasznos í tásá t is. 

9 Agrártudományi Közlemények 40, 1981 
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