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A fa t e rmesz té s i t evékenység rac ional izá lásá t célzó tö rekvések egyik lé-
nyeges eleme az az igény, hogy mindo t t , ahol a r r a a lehetőség megvan , a v á g á s -
fe lú j í tás t echnológ iá jábó l az eszközigényes és költséges t u s k ó z á s műve le t so ra 
k i i k t a tha tó l egyen . Ennek a tö rekvésnek a kielégítését cé loz ta az E rdésze t i 
T u d o m á n y o s I n t é z e t b e n szolgá la t i t a l á l m á n y k é n t k ia lak í to t t gépsor. 

Az 1973-ban elkezdett kísérletek b i z t a t ó ígéretei a l a p j á n az a l apgép 
nagyobb mennyiségben való gyár t á sa is h a m a r o s a n megkezdődö t t . A gép-
sorral kapcso la tos bizonyos kezde t i kons t rukc iós p rob l émák , a f e l t é t l enü l 
szükséges m ű s z a k i fe j lesz tésnek a t a l á l m á n y körü l k ia lakul t jogi p r o b l é m á k 
m i a t t b e k ö v e t k e z e t t h á t r á l t a t á s a , va lamin t az a lka lmazha tóság körének és 
pontos m ó d j á n a k t i s z t áza t l ansága az e r e d m é n y e k és vé lemények terén t a p a s z -
t a l h a t ó e l l en tmondásokra v e z e t t e k . Jó l szemlél te t i ezt egyebek közö t t az 
Országos E r d é s z e t i Egyesü le t Erdőművelés i Szakosztálya ál tal 1977-ben 
végzet t s z a k m a i v é l e m é n y k u t a t á s e r edménye is. A vá la szok , vé lemények 
szóródása, e l l en tmondásossága , esetenként a t e l j e s elutasí tó állásfoglalás a r r a 
enged köve tkez t e tn i , hogy az üzemi g y a k o r l a t b a n nagy eltérések l e h e t n e k 
nemcsak a vágás fe lú j í t á sok te rmőhely i , k ö r n y e z e t i ado t t s ága iban , h a n e m a 
gépek a lka lmazás i mód ja iban és technológiá iban , ill. a t e r m ő h e l y i a d o t t s á g o k 
és e technológiák összehangolásában is. 

Mindezek a kö rü lmények szükségessé és indokol t tá t e t t é k , hogy az E r d é -
szeti T u d o m á n y o s Intézet — a gépsort k i t e r j e d t e b b e n a lka lmazó t öbb erdő-
gazdasági ü z e m , va lamin t a g y á r t ó Délalföldi E F A G bevonásáva l — k r i t i k a i 
vizsgálat alá v e g y e a tuskó i r t á s nélküli e rdő fe lú j í t á s gépsorának az a lka lmazás i 
lehetőségeit , megál lap í t sa e n n e k o p t i m u m á t , ill. kor lá ta i t . Az immár h á r o m 
esztendeje fo lyó v izsgá la tokból leszűrt első t anu l ságok közreadásáva l k í v á n u n k 
a gépsor g y a k o r l a t i haszná ló inak a segítségére lenni . 

* Az Erdészeti és Faipari Tudományos ülésen 1980. február 28-án elhangzott e lőadás . 
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A vizsgálatok egyér te lműen ráv i l ág í to t t ak , hogy a gépsor a lapgépeként 
t e k i n t e n d ő laz í tószárnyas mélyművelőgép eredményes a lka lmazha tósága 
u g y a n távolról sem ál ta lános, de megfelelő kö rü lmények közö t t , a hozzá 
kapcso lódó technológia nagyon fegyelmezet t b e t a r t á s a mel le t t igenis j ó ered-
m é n n y e l elégítheti k i a vele szemben t á m a s z t o t t köve t e lményeke t . 

Az ország kü lönböző s íkvidéki t á j a i b a n végzet t v izsgála tokból leszűrt 
t a n u l s á g o k a lap ján a l az í tószárnyas mélyművelőgépek a lka lmazha tóságá t a 
köve tkezőkben lehet kö rvona lazn i : 

— Az egylazí tószárnyas mélyművelőgép a csekély lazítási mélység és lazí tási 
t e r j ede lem f o l y t á n közvet lenül , egymagában á l t a l ában nem elégséges 
a vágásfe lú j í t ás ta la je lőkészí téséhez. 

F e l a d a t a lehet v iszont nagyon nehéz körü lmények közöt t a ké t - vagy h á r o m -
laz í tószárnyas mélyművelőgépek h a t é k o n y a b b m u n k á j á h o z előkészíteni a 
t a l a j t . J ó l haszná lha tó t o v á b b á az akácosok sa r j az t a t á sos fe lú j í t á sáná l a gyö-
k é r s a r j adzásnak a d o t t térbel i r e n d b e n való serkentéséhez. 

A háromlaz í tószárnyas mélyművelőgép a j ó szerkezetű , megfelelő ned-
vességál lapotú t a l a j o k o n a ké t l az í tószárnyasná l j o b b minőségű m u n k á t végez 
a felszíni réteg h a t é k o n y a b b , e lőhántásszerű fe laprózása r évén . 

— A nem tökéle tesen l e t a k a r í t o t t vágás te rü le teken a ké t laz í tószárnyas 
mélyművelőgép a d j a a j obb m u n k á t , mivel a há romlaz í tószá rnyas mélyművelő-
gépnél a vágáshul ladék összetor lasztása nagyobb m é r t é k ű és ez csökkent i 
a technológiai és a t e l j es í tménybe l i ha tékonyságo t . 

— Technológiai nézőpontbó l t ek in tve , fokozha tó a laz í tószárnyas mély-
művelőgépek ha tékonysága , ha azoka t a nyomvona lon oda-vissza, t e h á t ké t 
m e n e t b e n h ú z a t j á k , vagy egyet len nyomvona l he lye t t 2—3, egymás tó l min tegy 
60—80 cm távo l ságban kijelölt pá rhuzamos n y o m v o n a l a k o n j á r a t j á k . 

Célki tűzéseinknek megfelelően vizsgál tuk, hogy mi lyen t e rmőhe ly i 
v i szonyok közöt t és milyen fe l té te lek mellet t a l k a l m a z h a t ó a mélylaz í tásra 
a l apozo t t technológia. Megál lap í tása inkat részint kísérleti m u n k á k t apasz -
t a l a t a i , részint pedig az üzemi e rdőfe lú j í tások értékelése a l a p j á n tesszük. 

— H o m o k t a l a j o k o n — ha a mélyreha to lásnak va lami lyen cemen tá lódo t t 
r é t eg n e m áll ú t j á b a n , ill. a d o m b o r z a t i viszonyok az erőgépek munkavégzésé t 
n e m akadá lyozzák — mind a ké t laz í tószárnyas , mind a há romlaz í tó szá rnyas 
mélymővelőgép e redményesen és h a t é k o n y a n a l k a l m a z h a t ó a tuskós vágás-
t e r ü l e t e k ta lajelőkészí téséhez. Üzemszerűen á l t a l ában 40—60 cm tényleges 
laz í tás i mélységre lehet számí tan i . Ki fe jeze t ten kedvezőt len t a p a s z t a l a t a i n k 
csak o lyan homok ta l a jokon v o l t a k , amelyek felszínén b o m l a t l a n a v a r t a k a r ó -
ré teg a laku l t ki. A mélylazí tó ezt a felszíni ré teget sér te t lenül h a g y j a . 

A t a l a j kedvezőt len v ízgazdá lkodásá t a laz í tás műve le t e ö n m a g á b a n nein 
v á l t o z t a t j a meg. E b b e a ka t egó r i ába t a r t o z n a k a D u n a — T i s z a közén t a l á lha tó 
ún . „ h e v e s h o m o k o k " . Ezek ese tében a technológiát felszíni t a l a j szagga tás sa l 
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v a g y speciális tá rcsázássa l kell kiegészíteni. E r re v o n a t k o z ó kísér leteink 
f o l y a m a t b a n v a n n a k . 

— A jó szerkezetű , j ó vízvezetőképességű v á l ^ o g t a l a j o k o n a csapadé-
k o s a b b időszakokat (iil. a vízzel való te l í t e t t ség á l l apo tá t ) kivéve, mindenkor 
j ó e redménnyel lehet m ű k ö d t e t n i a mélylaz í tó t . 

A k ö t ö t t e b b t a l a j o k o n a laz í tószárnyas mélyművelőgépek okszerű és 
e r edményes a lka lmazás i lehetőségei t a t a l a j kö tö t t ség i foka és a nedvesség-
t a r t a l m a m e g h a t á r o z ó a n befo lyáso l ja . 

— A kenődésre , sza lonnásodásra ha j l amos , kedvezőt len szerkezetű, rossz 
vízvezetőképességű, agyagos t a l a j o k o n a haszná lha tósága erősen és csak egyes 
időszakokra , röv id i d ő t a r t a m r a kor l á tozo t t . Az ilyen jel legű k ö t ö t t t a l a jokon 
n e m megfelelő t a l a jnedvesség i á l lapotná l végze t t m u n k a esetén a mélylazí tó 
a t a l a j t csak kevéssé, aprózás nélkül , c supán alig észrevehetően, nagyrögösen 
megszagga tva m o z g a t j a meg ; a függőleges vágóéi n y o m á n e lkenődöt t fa lú , 
hosszant i has í ték , az alsó vágóéi n y o m á n pedig úgysz in tén elkent fa lú „vakond-
d rén" -hez hasonló üreg ke le tkez ik . Ezeke t az ü l t e tőgépek n e m képesek kellően 
a csemeték gyökeréhez t ö m ö r í t e n i , a t a l a j s zá r adásko r a has í ték szétnyíl ik, 
a m i n e k n a g y a r á n y ú csemeteszáradás a köve tkezménye . I lyen t a l a j á l l apo tná l 
a mélylazí tó mindegyik t í p u s a a lka lma t l an a t a l a j l az í t á shoz , a t a l a j előkészítés 
technológia i k ívána lma i t t e k i n t v e . Mivel az i lyen ún. , ,perc t a l a j o k o n " a lazí tás 
lehetősége i d ő p o n t b a n és i d ő t a r t a m b a n rendk ívü l szűkre kor lá tozódik , az ilyen 
t a l a j o k a t gyakor la t i lag ki kell zárni a lazí tószárnyas mélyművelés i technológia 
a lka lmazha tóságának köréből . 

Az erősen k ö t ö t t ré t i t a l a j o k o n nem kenődő nedvességi á l lapotná l sem 
idéznek elő a gépek kielégítő mélységű és t e r j ede lmű laz í tás t a n a g y ta la j -
ellenállás és a t a l a j mérsékel t omlékonysági képessége m i a t t . 

Köves t a l a j o k n a k a laz í tószárnyas mélyművelőve l való művelhetősége 
te rmésze tesen a kövek nagyságá tó l és mennyiségétől függ . E r r e külön kísérletet 
u g y a n nem á l l í to t tunk be, de az üzemi m u n k á k t a p a s z t a l a t a i szerint a fo lyami 
e rede tű , l egömböly í te t t és többségében 5—10 cm á tmérőné l k isebb kövek 
m é g nagy mennyiségben sem g á t o l j á k meg a lazításos technológia a lka lmazásá t . 
Cementá l t köves t a l a j o k v i szont a mélylazí tóval nem műve lhe tők . 

A t ü s k é k méretei n e m akadá lyozzák a m u n k á t . N e m r o n t j á k a m u n k a 
minőségét , ha kellően ( t a l a j sz in t fe let t m a x . 5 cm) vissza v a n n a k vágva . 

A max . 15—20 cm m a g a s a n h a g y o t t t ü s k é k sem j e l en tenek u g y a n aka-
d á l y t , de számot tevően r o n t j á k a m u n k a minőségét . A szívós nagy tuskók , 
h a a vágóéi excen t r ikusan éri őket , az esetek többségében o lda l i rányban 
t o l j á k el a gépet , s zámo t t evően r o n t j á k az i r á n y t a r t á s t . 

A laz í tószárnyas mélyműve lőgép minőségi munkavégzésének elengedhe-
t e t l e n előfeltétele a vágás t e rü le t minél tökéle tesebb megt i sz t í t ása a vágás-
hu l ladékoktó l és a bozó tnövények tő l , va l amin t a tu skók mélyrevágása . A vágás-
t a k a r í t á s gépesí te t t módszere m e g n y u g t a t ó , h a t é k o n y m ó d o n mindeddig nem 
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megoldot t . A gépsorhoz szerkesz te t t E — V T — 1 jelű, lényegében u g y a n c s a k 
kísérlet i szintű vágás t aka r í t ógép a vele szemben t á m a s z t o t t köve te lményeke t 
— kons t rukc iós és működés-elvi okokból k i folyólag — messzemenően n e m 
elégí te t te ki. A f o l y a m a t b a n levő kísérletek során más megfelelő megoldás t 
ke resünk . 

A gépsor t a l a j á p o l ó gépe, az E — P S T — 1 je lű egyes, merev fe l függesztésű 
t á r c s a szerkezeti felépítésénél fogva erőtel jes oldal i rányú húzás t f e j t k i ; ezt 
a te repegyenet lenségek, te rep i akadályok (pl . tuskók, vágás té r i hu l l adék , 
v a s t a g gyomszövedék) erőtel jesen érvényre is j u t t a t j á k . Az i r á n y t a r t á s p rob-
lémái mia t t az erdősí tést k ö v e t ő t a l a j ápolásoknál az a lka lmazha tósága kor-
l á tozo t t , de ehhez a t e rü le t te l j es í tménye sem kielégítő. 

A két egyes tárcsából közös vonórúdra szerel ten k ia l ak í to t t E — P S T — 2 
je lű ke t tős függesz t e t t tárcsa mindenekelő t t az erdősítést k ö v e t ő t a l a jápo lások-
hoz alkalmas eszköz. A haszná lha tóságá t , h a t é k o n y s á g á t azonban n é h á n y 
konst rukciós h i b a a jelenleg g y á r t o t t mego ldásában erősen kor lá tozza . A m u n -
kagép-sú lypont és a felfüggesztési húzópont elhelyezésének a d inamikai össze-
hangolása nem megfelelő; e m i a t t a hátsó t á rc saso rok menet közben kiemelked-
nek a t a la jbó l , v a g y csak alig melyednek bele . A gép i r á n y t a r t á s a az egymás 
mellé szerelt k é t E — P S T — 1 tá rcsa nagyon erős oldalhúzása mia t t erősen 
k i fogásolható ; a csemetesorok épségét az ápológép súlyosan veszélyezte t i . 
Az oldal rahúzás te l jes egészében k iküszöbölhető , ha a ké t t á rc sá t t ü k ö r -
sz immetr iás t á r c s a l a p elhelyezéssel g y á r t j á k és szerelik össze. E z t a kísér le teink 
egyér te lműen igazol ták . 

A gépsorba t a r tozó ü l t e tőgép csak a t u s k ó k mélyrevágása , a vágás -
t e rü le t tökéle tes l e t akar í t á sa , kellően mély lazí tással előáll í tot t ha s í t ékban 
va ló pontos , i r á n y t a r t ó j á ra t á s , k isméretű csemeték ül tetése esetén ad elfogad-
h a t ó m u n k á t . H a ezeknek a fel té te leknek bármely ike h iányz ik , az ü l t e tés 
minősége (mélység, tömörí tés) n e m kielégítő, a gép üzemel te tése — különösen 
a v a s t a g a b b vágásbu l ladékok fe lgyűrődésének a veszélye m i a t t — erősen 
balesetveszélyes; a kényelmet len elrendezésű gép az ü l te tő m u n k á s o k a t nagy -
m é r t é k b e n igénybe veszi. 

A laz í tószárnyas mélyművelőgépre a l apozo t t vágásfe lű j í tás i technológia 
sikeres a lka lmazásának egyér te lműen két d ö n t ő k r i t é r iuma van . Az egyik, 
hogy a te rmőhely i körü lmények a lka lmasak legyenek, a más ik pedig az, hogy 
a kapcsolódó technológiai e lőírásokat szigorú fegyelmezettséggel b e t a r t s á k . 
Jó l példázzák ezt a Kisalföldi EFAG-ná l a laz í tószárnyas mélyművelőgép 
a lka lmazásával és az erre épülő technológiával elért igen pozit ív t a p a s z -
t a l a t o k . 

A Kisalföldi E F A G 1974—1978 közöt t kereken 670 h e k t á r n y i vágás -
fe lú j í t á s t végze t t e technológiával , zömmel a Győri , a Rábaköz i és a R a v a z d i 
Erdésze t t e rü le tén . A kedvező — a teljes ta la je lőkészí téses módszerrel c saknem 
azonos — eredményesség sú lyá t csak növeli, hogy ennek közel 80%-a akácos 
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vágás te rü le t vol t , amelynek k é t h a r m a d részén fa fa jcse r jés fe lú j í tás t végez tek . 
A technológia nézőpon t j ábó l előnyös t e rmőhe ly i ado t t s ágoka t i t t a levegő 
kielégítő m é r t é k ű re la t ív p á r a t a r t a l m a , a homok, ill. o lyan rét i és gyengén 
pszeudoglejes t a l a j o k j e l en te t t ék , ame lyeknek az , ,A"-sz in t je morzsalékos 
szerkezetű , nedvesen sem kenődő. 

A Kisalföldi E F A G - n á l a v á g á s t a k a r í t á s t kézi erővel, a bozó t i r t ás t vegy-
szerezéssel és szárzúzó géppel végzik. A technológia eredményességét meg-
alapozó egyik legfontosabb in tézkedéskén t a tu skók mélyre (a földfelszín 
közelében) való egyidejű levágásáér t a f ak i t e rme lőknek kü lön összeget f i z e t n e k 
ki a döntési m u n k a b é r e n felül , az e rdőfe lű j í tás i költségek te rhére . A technológia 
t o v á b b i fon tos eleme, hogy a kiegészítő művele tek , így a t e rü le ten to tá l i s 
vegyszeres gyom-, sar j - és cser jeir tás , a l az í to t t pász t ák tá rcsázása s t b . meg-
felelő módon és időben való nyugod t , n e m kapkodó elvégzésének lehetőségét 
t e r emt ik meg azzal, hogy a vágás és az ú j rae rdős í t é s közö t t legalább egy te l jes 
tenyésze t i időszakot k i h a g y n a k . S a r j a z t a t á s o s akácfe lú j í t á s esetén a lazí tó-
szá rnyas mélyműveléssel te rmésze tesen n e m v á r n a k . A végzet t f e lú j í t á sok 
e redménye inek elemzése azt m u t a t j a , hogy ahol a fel tételek megfelelőek 
vo l t ak , és az előírt technológiá t műve le te iben és i dőpon t j a iban is sz igorúan 
m e g t a r t o t t á k , igen je len tős kö l t s égmeg taka r í t á s t is e lér tek. 

Mindent egybevetve , végköve tkez te t é skén t megá l lap í tha tó , hogy a tus-
kó i r t ás nélküli vágás fe lú j í t á s E R T I - g é p s o r á b ó l a laz í tószárnyas mélyműve lő-
gépek és a t á r c s á k egyes kisebb, t ovábbfe j l e sz tő módosí tásokkal , az a lka lma-
zásuka t kor lá tozó körü lmények szem e lő t t t a r t á sáva l , megha t á rozo t t körön 
belül , a hozzá juk kapcsol t technológia fegye lmeze t t m e g t a r t á s a mellet t hasznos 
eszközök az erdősítési f e l ada tok megoldásához . Az ü l te tőgép az ü z e m e k b e n 
m á r k o r á b b a n is széles körben a lka lmazo t t ü l te tőgéphez képest t ö b b l e t e t 
n e m n y ú j t , ellenkezőleg, a működte téséhez n e m opt imális kö rü lmények közö t t 
számos lényeges h á t r á n n y a l rendelkezik. Mindezeknek a gépeknek op t imál i s 
üzemelte tés i előfel tételét j e len tő v á g á s t a k a r í t á s f e l a d a t á t a gépsor vágás-
t a k a r í t ó gépe n e m old ja meg; ennek az a lapve tően ' j e l en tős , ny i to t t ké rdésnek 
a megoldása a t o v á b b i kísérletezések egyik legsürgősebb tenn iva ló ja . 
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