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Az Epiiletasztalosipari és Faipari Vallalat a sorozatban gyértott lemezelt
ajtoszerkezetek nagyszabasi fejlesztését iranyozta el6 1977-ben egy kozép-
tavi program keretében.

A fejlesztés célja, hogy a rendelkezésre allé alapanyagbél gazdaségos,
és az el6irasoknak legjobban megfelel§ szerkezetek keriiljenek a felhasznalok-
hoz, tovabba, hogy egységes alkatrészrendszerrel és gyartasi méddal késziil-
hessenek a tele- és ilivegmezds ajtészerkezetek, varhatéan termelékenységi és
szervezési eldnyoket biztositva.

Az 1978. évben beindult kutaté-fejleszté munkaba — szerz6déses meg-
bizas keretében — bekapcsolédott a Faipari Kutaté Intézet Bitor- és Epiilet-
asztalos Tudoméanyos Osztalya is.

A kozéptavi program elsd részeként 1978. év végéig a jelenleg gyartott
ajtolapszerkezetek alul-, illetve tilméretezettsége, az egyes szerkezeti elemek
szilardsaga keriilt meghatarozasra.

Nemzetkozi tapasztalatok szerint a lemezelt ajtélapok kialakitasa igen
kis keresztmetszetil keretelemekkel torténik (15—20 mm X 35 mm) még olyan
orszagokban is, ahol a keretszerkezetekhez felhasznalt fenySalapanyag nagy
mennyiségben all rendelkezésre. .

Alapvetfen az anyagtakarékossagi szempontok, valamint az elbb emli-
tett nemzetkozi példak tették sziikségessé olyan vizsgélati médszerek kidolgo-
zésat, amelyek az ajtélapszerkezetek lapra merGleges szilardsagénak meg-
allapitasat céloztak.

Az 1j médszerekkel végzett kisérleti vizsgalatok alapjan megallapitast
nyert, hogy az ajtélapok egyes szerkezeti elemei (keret, betét, ivegezés, borité-
rétegek) milyen mértékben vesznek részt a lapszilardsig megvalésitasaban.

Az elBadas igen sziikre szabott idGtartama miatt a vizsgalati mdédszer
részletes ismertetésére, valamint a vizsgalatok lebonyolitasaval kapesolatos
technikéak, eszkozok ismertetésére nincs lehetségem.

Ezért csak a mérési médszerek altaldnos elveit ismertetem, amelyet
a Faipari Kutat6 Intézet kutatéi dolgoztak ki. (Vetités 5 db vizsg. médszer.)

* Az Erdészeti és Faipari Tudoméanyos Ulésen 1980. februar 28-4n elhangzott elgadas.
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Az ajtélapok szilardsagi vizsgalatainak meghatérozasara vonatkozé MSZ
9384/2—3. szabvanyelSiras csak az ajtélap sikjdban torténd terheléssel szem-
beni ellenallas vizsgalatat irja el8, a lehajlas ellenérzése dtjan, mely nem
alkalmas a lapszilardsdg meghatarozasara.

Az FKI altal kialakitott vizsgalati médszer az ajtélap sikjara meréleges
terhelés hatésara, kiilonb6z8 befogdsi modok és terhelési fokozatok mellett
bekovetkezd lehajlast méri, fokozatosan csokkend alkatrész keresztmetszettel,
valamint egyre novekvd lapkivagasi méretekkel.

A vizsgalati eredmények részletes leirasa a FATPARI KUTATO INTE-
ZET 5.4.83 témaszamu jelentésében ,,Lemezelt ajt6k miszaki paramétereinek
vizsgalata’ cimmel taldlhato.

A lapszilardsagi vizsgalatok eredményei alapvetd osszefiiggésekre vilagi-
tottak ra. :

— Megallapitast nyert, hogy a lemezelt keretszerkezetd papirracs, illetve
farostracs térkitoltésli ajtészerkezeteknél a keretszerkezet kb. 509,-ban
vesz részt a lapszilardsag biztositasaban, mig a papirracs és farostracs
térkit6lts-elem azonos szilardsagot képvisel.

— Azonos méretli tomor lapok (rétegelt lemez forgacslap) azonos terhelés
hatasara 5—O6-szor akkora lehajlast szenved, mint a ragasztott papirracs-
betétes ajtélap.

A keretszerkezet, mint emlitettem, mintegy 50%,-ban biztositja a lap-
szilardsdgot. Annak megallapitasara, hogy a keret alkatrészeinek szélességi
mérete mennyire befolyasolja, a lapszilardsagot, a 65 mm-es keretalkatrész
szélességi méretét fokozatosan § mm értékig csokkentettiik, s kozben a lapra
meréleges terhelés hatasara bekovetkezd lehajlasok mérése megtortént.

Ezen vizsgalatok alapjan megallapitast nyert, hogy 20 mm keretalkat-
rész szélességig a lapszilardsag csak kismértékben csokken, rohamos szilardsag-
csokkenés 20 mm alatt kovetkezik be. (Vetités, 1 db diagram).

Ennek alapjan lehet8ség nyilt arra, hogy a jelenlegi 65X 34 mm, illetve
50X 34 mm keresztmetszetii keretalkatrész-méretrgl 20—21 mm X 34 mm-es
gyengitetlen keresztmetszeti keretalkatrészek alkalmazasaval késziiljenek.

Jelentds technolégiai feladat, hogy e csokkentett méretek a kész ajté-
szerkezetben gyengitetlenill megmaradjanak és a ragasztas biztonsiaga is
novekedjen.

A tele- és iivegmezds ajtélapok gyartasa jelenleg eltérd alapszerkezettel
torténik, melynek technolégiai és tizemszervezési hatranyai kozismertek.
Az azonos alapszerkezet gyarthatésagi elényeinek megteremtésére vizsgilato-
kat végzett az FKI. j

Tele ajtélapokbél kiindulva a mez8kivagas mértékét fokozatosan novel-
tiik 100X 266 mm-t8l 600 X 1600 mm mértékig, mely a jelenlegi iivegméretek-
nek felel meg. :
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Fontosabb kivetkeztetések :

— A 21 mm keretalkatrész-szélességii ajtélapon csak minimélis mezfkivagas
eszkozolhetd, pl. optikai kitekint, levélbedobé-nyilas, kitekint§ kisablak.

— A 65 mm keretalkatrész szélességi méretli ajtélapoknal a 400X 1060 mm
méretli mezdkivagis utan kezd lényegesen novekedni a lehajlas értéke,
amely a kozépig iivegezett ajtélapméretnek felel meg.

— A mélyen iivegezett méretnek, megfelel6 mezdkivagas esetén a lehajlas
20 mm folé emelkedik, amely szilard iiveg behelyezés esetén csokken.
(Vetités 2 db diagram).

Mindehhez a jelenleg alkalmazott iivegrogzitési médot meg kell valtoz-
tatni, mely az iivegmez8k méreteinek valtozasat is maga utan vonja.

A vizsgalatok Osszegzéseképpen megallapithat6, hogy a jelenleg alkal-
mazott szerkezeteken miiszakilag és gazdasigilag elényos médositasok hajt-
haték végre. A vizsgalatok felszinre hoztak azonban azt is, hogy ezen elényos-
nek mutatkozé modositasok minden esetben a gyartasi technologia sziikség-
szerli megvaltoztatasat igénylik, tébbnyire igényesebb technolégiai elemek
megvaldsitasa ttjan.

A vizsgélatok soran beigazolédott, hogy megvan a lehet§sége a tele- és
ivegmezds ajtolapok egységes alapszerkezettel torténd gyartasanak is.

Az 1978. évi kutatési eredmények alapjan 1979-ben az EPFA zugléi
és lenti gyaraban kisérleti gyértés indult meg a csokkentett keretszélességii
ajtolapok gydartasara.

Egyuttal a technolégia médositasara is sor keriilt a prototipusok- els-
allitdsa kapcsan.

Az iizemi kisérletek sordn szoros egyiittmiikodés alakult ki a FKI és
az EPFA szakemberei kozott, amelyek alapjat az ,,Ajtélapok gyartmany- és
gyartastechnologiajanak fejlesztése’ cimii, kétéves kutatasi téma szolgéltatta.

Ezen djabb kutatasi téma az 1977—78. évi kutatasok eredményeit fel-
hasznalva célul tiizte ki az adott termelGberendezések és termékfajtak figye-
lembevételével a kutatasi eredmények termelésbe torténé bevezetését, ezen
tilmenden azonban tovébbi gyartas és alapvetd gyartmanyfejlesztési felada-
tokat is meghatarozott.

Az 1979. évi kutatas 2 {§ feladat koré csoportosult:

a) Egyrészt az EPFA altal szorgalmazott — és fatakarékossagi okokbél kény-
szeritGen jelentkez6 — keretalkatrész szélességi méretesokkentés mielGbbi
bevezetésének megvaldsitasara, tovabba a tele- és iivegmez8s ajtélap-
szerkezetek megoldasanak kidolgozasara. Ezen témakorben intenziv egyuitt-
miikédés bontakozott ki a FKI és az EPFA kozott.

b) Masrészt pedig a FKI altal fontosnak {télt 4j gyartmany- és gyartasi ala- .
pokra helyezett lapgyartas alapkutatasainak lebonyolitasara.

Ezen két feladatkoron beliil a f6 szempontok az alabbiak voltak:
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— Miiszaki informéciék beszerzése a legkorszeriibb ajtélap gyartmany- és
gyartési rendszerek megismeréséhez, kiilonos tekintettel a felhasznalt alap-
anyagokra, szerkezeti megoldasokra és a végleges, magas késziiltségi fokud
feliiletkezelési megoldésokra.

— Felmérés készitése a belsé ajtélap-szerkezetekkel szemben tamasztott
épitészeti és épitdipari igényekrdl (nyilasméret, iivegnyilas-méret, feliileti
mindség, tartéssag, zajgatloképesség).

— Az EPFA-nil alkalmazott ajtélapgyértési rendszer vizsgilatan keresztiil
javaslat kidolgozdsa a minéség javitdsara, valamint gazdasagossagi meg-
fontolasok alapjan technolégiai és szerkezeti médositasokra.

— A beszerzett informéacidk és az épitSipari kovetelményrendszer alapjan ij
ajtélaptipusok kialakitdsa, valamint azok hatésagi miiszaki mingsitésének
lebonyolitasa és értékelése.

Az elmondott szempontok alapjan 1979. évben a FKI harom egymassal
parhuzamosan megvalésithaté gyédrtmény, gyartasi rendszerre épitette fel
kutatdsait. Mindharom gyartasi rendszer végterméke azonos (méret, forma,
szerkezet), feliletkezelése eltérd.

Csoportositasuk a feliiletkezelés szerint:

— Miianyag félidzasra alapozott gyartmany, gyartasi rendszer.

— Lakkontésre alapozott gyirtmany, gyartasi rendszer.

— Feliiletkezelt farostlemez bézisra alapozott gyartmany, gyértasi rendszer.

Mindharom gyartastechnolégiaval el6allitott termék szerkezeti ossze-
épitése azonos. :

A készre gyartott, felilletkezelt alkatrészek szerkezeti 6sszeépitése feszitd
kotGelemekkel (keresztcsap és kotdesap), valamint mellettiik elhelyezkedd
ragasztott fa koldokesapokkal torténik a FAKI javaslata szerint.

A javaslat alapjan 1980. év folyamén iizemi kisérletekre keriil sor a java-
solt szerkezet (alkatrészekben torténé készregyartas és végkezelés) és feliilet-
kezelési eljaras kiprébalasara.

Az 1979. évi kutatasok jelentds elGrelépést hoztak az ajtélap fenyd-
alapanyagi keretalkatrészeinek helyettesitése vonatkozasaban is.

Az EPFA villalat forgacslap felhasznilasaval (2 db, 19 mm-es forgacs-
lapbél) kialakitott 38 X 34 mm-es keretalkatrésszel kialakitott teleajté préba-
gyartasat végezte el.

A FKI az iivegmezs ajtélapok készitéséhez 5 rétegii — forgécslap és
habanyag —, valamint teleajtélapokhoz 4 rétegli — forgacslap és habanyag —
felhasznalasaval késziil6 keretalkatrész-kialakitast dolgozott ki.

Tekintettel arra,hogy a feny6fiirészaru beszerzése, importalasi nehézségei,
egyre nagyobb terhet rénak a népgazdaségra, s e tekintetben az EPFA vallalat,
mint e fafaj egyik legnagyobb felhasznéaléja szamara az import esetleges csok-
kentése alapvetd termelési gondot okoz, ezért szamara léifontossagi a helyet-
tesitési lehet8ségek miiszaki megalapozisa a felkésziilés érdekében.
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Varhatéan 1980. évben a forgacslap felhasznalaséval késziil§ szendvics
szerkezetii keretalkatrészekkel késziild ajtélapok gyartisa — elsGsorban a
peremnélkiili ajtélapoknal — eldtérbe fog keriilni az EPFA vallalatnal.

Végezetiil meg kell még emlitenem az fljtétokgyértést is, mint az ajto-
gydrtés szerves részét, melynek fejlesztését az EPFA vallalat végzi.

Ezen a teriileten is jelent8s eredmények sziilettek.

Biztatéak a forgicslap felhasznildsira alapozott ajtétokgyéartas terén
tortént kezdeményezések is.

Jelenleg keriil bevezetésre a csavarkotéssel osszeépiil, utélag szerelhetd
miianyagboritasi félidzott ajtétok, amelyet az allami épitSipar a panelos
épitési médoknal fog alkalmazni.

Osszefoglalva megallapithaté, hogy az ipar és a tudoményos kutaté-
intézetek egyiittmiikodése terén az utébbi években az épiiletasztalos-ipar
vonalan is jelent8s el6relépés tortént, melynek eredményei mar napjainkban
is millié6 Ft-okban mérhetdk.
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