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< K I S P É T E R 
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S Ü M E G H Y G Á B O R 
F K I , B u d a p e s t 

Az Épüle tasz ta los ipar i és F a i p a r i Vállalat a so roza tban g y á r t o t t lemezeit 
a j tószerkeze tek nagyszabású fe j lesz tésé t i rányozta elő 1977-ben egy közép-
t á v ú p r o g r a m kere tében . 

A fejlesztés cél ja , hogy a rendelkezésre álló a lapanyagból gazdaságos, 
és az e lőí rásoknak leg jobban megfelelő szerkezetek kerü l jenek a fe lhasználók-
hoz, t o v á b b á , hogy egységes a lkat részrendszerre l és gyár tás i m ó d d a l készül- » 
hessenek a tele- és üvegmezős a j tószerkeze tek , v á r h a t ó a n te rmelékenységi és 
szervezési előnyöket b iz tos í tva . 

Az 1978. évben beindul t ku ta tó - f e j l e sz tő m u n k á b a — szerződéses meg-
bízás ke re tében — bekapcsolódot t a Fa ipa r i K u t a t ó In téze t B ú t o r - és Épüle t -
asz ta los T u d o m á n y o s Osztá lya is. 

A közép távú p rog ram első r é szekén t 1978. év végéig a je lenleg gyá r to t t 
a j tó lapszerkeze tek alul-, illetve tú lmére teze t t sége , az egyes szerkezet i elemek 
szi lárdsága kerül t megha tá rozás ra . 

Nemzetköz i t apasz t a l a tok szer in t a lemezeit a j tó lapok k i a l ak í t á sa igen 
kis ke resz tmetsze tű kere te lemekkel t ö r t é n i k (15—20 m m X 3 5 m m ) még olyan 
o r szágokban is, ahol a kere t szerkeze tekhez fe lhasznál t f e n y ő a l a p a n y a g nagy 
menny i ségben áll rendelkezésre. 

Alapvetően az anyag taka rékosság i szempontok , va lamin t az előbb emlí-
t e t t nemzetközi pé ldák t e t t é k szükségessé olyan vizsgálat i módszerek kidolgo-
z á s á t , amelyek az a j tó lapszerkeze tek lapra merőleges sz i lá rdságának meg-
á l l ap í t á sá t célozták. 

Az ú j módszerekkel végzet t k ísér le t i vizsgálatok a lap ján megál lap í tás t 
n y e r t , hogy az a j t ó l apok egyes szerkezet i elemei (keret , be té t , üvegezés , borító-
ré tegek) milyen m é r t é k b e n vesznek részt a lapszi lárdság megva lós í t á sában . 

Az előadás igen szűkre s zabo t t i dő t a r t ama m i a t t a v izsgá la t i módszer 
részletes ismertetésére , va lamin t a vizsgálatok lebonyol í tásával kapcsola tos 
t e c h n i k á k , eszközök ismerte tésére n incs lehetőségem. 

Ezé r t csak a mérési módszerek ál talános elveit i smer t e t em, amelyet 
a F a i p a r i K u t a t ó In t éze t ku t a tó i do lgoz tak ki. (Vetí tés 5 db vizsg. módszer.) 

* A z Erdésze t i és F a i p a r i T u d o m á n y o s Ü lésen 1980. f e b r u á r 28-án e l h a n g z o t t e lőadás. 
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Az a j t ó l a p o k szilárdsági v izsgá la ta inak megha tá rozásá ra vona tkozó MSZ 
9384/2—3. szabványelő í rás csak az a j t ó l a p s ík j ában tö r t énő terheléssel szem-
beni ellenállás v izsgála tá t í r j a elő, a lehaj lás ellenőrzése ú t j á n , mely n e m 
a lka lmas a lapszi lárdság megha tá rozásá ra . 

Az F K I á l ta l k ia lak í to t t vizsgálat i módszer az a j tó lap s ík j á r a merőleges 
terhelés h a t á s á r a , különböző befogási módok és terhelési fokoza tok mel le t t 
beköve tkező lehaj lás t méri , fokoza tosan csökkenő alkatrész ke resz tmetsze t t e l , 
va lamin t egyre növekvő lapkivágás i mére tekke l . 

A v izsgá la t i e redmények részletes leírása a F A I P A R I K U T A T Ó I N T É -
Z E T 5.4.83 t é m a s z á m ú je len tésében „Lemeze i t a j t ó k műszaki pa ramé te re inek 
v i z sgá l a t a " c ímmel t a l á lha tó . 

A lapszilárdsági vizsgálatok e redményei a lapve tő összefüggésekre világí-
t o t t a k rá . 
— Megál lapí tás t nyer t , hogy a lemezeit kere tszerkezetű pap í r rács , i l letve 

fa ros t rács té rk i tö l tésű a j tószerkeze tekné l a keretszerkezet k b . 5 0 % - b a n 
vesz részt a lapszilárdság b iz tos í t ásában , míg a papí r rács és fa ros t rács 
té rk i tö l tő-e lem azonos szi lárdságot képvisel . 

— Azonos m é r e t ű t ömör lapok (rétegelt lemez forgácslap) azonos terhelés 
ha t á sá r a 5—6-szor akkora l eha j l ás t szenved, min t a r a g a s z t o t t papí r rács-
beté tes a j t ó l a p . 

A kere tszerkezet , min t eml í t e t t em, min tegy 5 0 % - b a n b iz tos í t j a a lap-
szi lárdságot . A n n a k megál lap í tására , hogy a kere t a lkat részeinek szélességi 
mérete menny i r e befolyásol ja , a lapszi lárdságot , a 65 mm-es ke re t a lka t r é sz 
szélességi m é r e t é t fokozatosan 0 m m ér tékig c sökken te t tük , s közben a l ap ra 
merőleges terhelés ha t á sá r a beköve tkező leha j lások mérése m e g t ö r t é n t . 

Ezen vizsgálatok a l ap j án megál lap í tás t nye r t , hogy 20 m m ke re t a lka t -
rész szélességig a lapszi lárdság csak k i smér t ékben csökken, rohamos szilárdság-
csökkenés 20 m m ala t t következ ik be. (Vetí tés, 1 db d iagram). 

E n n e k a l ap j án lehetőség nyí l t a r r a , hogy a jelenlegi 6 5 x 3 4 m m , i l letve 
5 0 x 3 4 m m keresz tmetsze tű kere ta lka t rész -mére t rő l 20—21 m m X 3 4 mm-es 
gyengí te t len keresz tmetsze tű kere ta lka t részek a lka lmazásával készül jenek. 

Je l en tős technológiai f e l ada t , hogy e csökkente t t mére tek a kész a j t ó -
szerkezetben gyengí te t lenül m e g m a r a d j a n a k és a ragasz tás b iz tonsága is 
növeked jen . 

A tele- és üvegmezős a j tó l apok gyár t á sa jelenleg eltérő a lapszerkezet te l 
tö r t én ik , me lynek technológiai és üzemszervezési h á t r á n y a i köz ismer tek . 
Az azonos alapszerkezet gyá r tha tóság i előnyeinek megteremtésére vizsgálato-
k a t végzet t az F K I . 

Tele a j t ó l apokbó l k i indulva a mezőkivágás mér téké t fokoza tosan növel-
t ü k 1 0 0 x 2 6 6 mm-tő l 600 X 1600 m m mér tékig , mely a jelenlegi üvegmére tek-
nek felel meg . 
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Fontosabb következtetések : 

— A 21 m m keretalkatrész-szélességű a j t ó l apon csak minimális mezőkivágás 
eszközölhető, pl. o p t i k a i k i tekin tő , levélbedobó-nyí lás , k i tek in tő k i sab lak . 

— A 65 m m kere ta lka t rész szélességi m é r e t ű a j t ó l ap o k n á l a 400 X 1060 m m 
mére tű mezőkivágás u t á n kezd lényegesen növekedn i a leha j lás é r téke , 
amely a középig ü v e g e z e t t a j t ó l apmére tnek felel meg. 

— A mélyen üvegeze t t mére tnek , megfelelő mezőkivágás esetén a l eha j lás 
20 m m fölé emelkedik , amely szilárd üveg behelyezés esetén csökken. 
(Vetítés 2 db d iag ram) . 

Mindehhez a je lenleg a lka lmazot t üvegrögzí tési módo t meg kell vál toz-
t a tn i , mely az üvegmezők mérete inek vá l tozásá t is m a g a u t á n v o n j a . 

A vizsgálatok összegzéseképpen megá l l ap í tha tó , hogy a jelenleg alkal-
mazo t t szerkezeteken műszak i lag és gazdasági lag előnyös módosí tások h a j t -
ha tók végre . A v izsgá la tok felszínre h o z t á k azonban az t is, hogy ezen előnyös-
nek m u t a t k o z ó módos í t á sok minden ese tben a gyár t á s i technológia szükség-
szerű megvá l toz t a t á sá t igénylik, t ö b b n y i r e igényesebb technológiai elemek 
megvalós í tása ú t j á n . 

A vizsgálatok so rán beigazolódot t , hogy m e g v a n a lehetősége a tele- és 
üvegmezős a j tó lapok egységes alapszerkezet tel t ö r t é n ő gyá r t á sának is. 

Az 1978. évi k u t a t á s i e redmények a l ap ján 1979-ben az É P F A zuglói 
és lenti g y á r á b a n kísér le t i gyár tás indu l t meg a c sökken te t t keretszélességű 
a j tó lapok gyá r t á sá ra . 

E g y ú t t a l a t echnológia módos í tására is sor ke rü l t a p ro to t ípusok elő-
áll í tása kapcsán . 

Az üzemi kísér le tek során szoros e g y ü t t m ű k ö d é s a lakul t ki a F K I és 
az É P F A szakemberei k ö z ö t t , amelyek a l ap já t az „Aj tó l apok g y á r t m á n y - és 
gyá r t á s t echno lóg iá j ának fe j lesz tése" c ímű, ké téves k u t a t á s i t é m a szolgá l ta t ta . 

E z e n ú j a b b k u t a t á s i t é m a az 1977—78. évi k u t a t á s o k eredményei t fel-
használva célul t űz te ki az ado t t te rmelőberendezések és t e r m é k f a j t á k f igye-
lembevételével a k u t a t á s i e redmények termelésbe t ö r t é n ő bevezetését , ezen 
tú lmenően azonban t o v á b b i gyár tás és a lapve tő gyár tmányfe j l esz tés i fe lada-
toka t is m e g h a t á r o z o t t . 

Az 1979. évi k u t a t á s 2 fő fe ladat köré csopor tosu l t : 
a) Egyrész t az É P F A á l t a l szorgalmazot t — és fa takarékosság i okokból kény-

szerítően je lentkező — kere ta lka t rész szélességi mére tcsökkentés mielőbbi 
bevezetésének megvalós í tására , t o v á b b á a tele- és üvegmezős a j tó lap-
szerkezetek mego ldásának kidolgozására. Ezen t é m a k ö r b e n in tenzív együ t t -
működés b o n t a k o z o t t k i a F K I és az É P F A k ö z ö t t . 

b) Másrészt pedig a F K I á l ta l fon tosnak í té l t ú j g y á r t m á n y - és gyár tás i ala-
pokra helyezet t l a p g y á r t á s a l apku ta t á sa inak lebonyol í tására . 

Ezen ké t f e l ada tkö rön belül a fő szempontok az a lábbiak v o l t a k : 
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» 

— Műszaki információk beszerzése a legkorszerűbb a j tó l ap g y á r t m á n y - és 
gyár tás i rendszerek megismeréséhez, különös t e k i n t e t t e l a fe lhasznál t alap-
anyagokra , szerkezet i megoldásokra és a végleges, magas készül tségi fokú 
felületkezelési megoldásokra . 

— Felmérés készítése a belső a j tó lap-szerkeze tekke l szemben t á m a s z t o t t 
épí tészet i és ép í tő ipar i igényekről (nyí lásméret , üvegnyí lás -mére t , felületi 
minőség, t a r tósság , z a j gátlóképesség). 

— Az É P F A - n á l a l k a l m a z o t t a j tó l apgyár t á s i r endsze r vizsgála tán keresztül 
j ava s l a t kidolgozása a minőség j a v í t á s á r a , v a l a m i n t gazdaságossági meg-
fonto lások a lap ján technológiai és szerkezeti módos í tásokra . 

— A beszerzet t in fo rmác iók és az épí tő ipar i köve te lményrendszer a l ap j án ú j 
a j tó lap t ípusok k i a l ak í t á sa , v a l a m i n t azok ha tóság i műszaki minősí tésének 
lebonyol í tása és ér tékelése . 

Az e lmondot t s zempon tok a l a p j á n 1979. é v b e n a F K I há rom egymással 
p á r h u z a m o s a n megva lós í tha tó g y á r t m á n y , gyá r t á s i rendszerre ép í t e t t e fel 
ku ta t ága i t . Mindhárom gyár tás i rendszer vég t e rméke azonos (mére t , f o rma , 
szerkezet) , felületkezelése eltérő. 

Csoportosí tásuk a felületkezelés szer int : 
— M ű a n y a g fóliázásra a lapozot t g y á r t m á n y , gyá r t á s i rendszer . 
— Lakkön tés re a l apozo t t g y á r t m á n y , gyár tás i r endsze r . 
— Felületkezel t f a ros t l emez bázisra a lapozot t g y á r t m á n y , gyár tás i rendszer . 

Mindhárom gyár tás technológ iáva l e lőál l í to t t t e r m é k szerkezeti össze-
építése azonos. 

A készre g y á r t o t t , felületkezelt a lkatrészek szerkezet i összeépítése feszítő 
kötőelemekkel (keresz tcsap és kö tőcsap) , v a l a m i n t mel le t tük elhelyezkedő 
ragasz to t t f a kö ldökcsapokka l tö r t én ik a F A K I j a v a s l a t a szerint . 

A j avas l a t a l a p j á n 1980. év f o l y a m á n üzemi kísér le tekre kerül sor a j ava -
solt szerkezet (a lka t részekben tö r t énő készregyár tás és végkezelés) és felület-
kezelési e l já rás k ip róbá lá sá ra . 

Az 1979. évi k u t a t á s o k je lentős előrelépést h o z t a k az a j t ó l a p fenyő-
a lapanyagú kere ta lka t része inek helyet tes í tése v o n a t k o z á s á b a n is. 

Az E P F A vál la la t forgácslap fe lhasználásával (2 db , 19 mm-es forgács-
lapból) k ia lak í to t t 38 X 34 mm-es kere ta lka t réssze l k i a l ak í to t t t e l ea j t ó próba-
gyá r t á sá t végezte el. 

A F K I az üvegmezős a j tó lapok készítéséhez 5 ré tegű — forgács lap és 
h a b a n y a g — , va lamin t t e lea j tó lapokhoz 4 ré tegű — forgácslap és h a b a n y a g — 
fe lhasználásával készülő kere ta lka t rész-k ia lak í tás t dolgozot t ki. 

Tek in te t t e l a r r a , h o g y a fenyőfűrészáru beszerzése, impor tá lás i nehézségei, 
egyre n a g y o b b terhet r ó n a k a népgazdaságra , s e t e k i n t e t b e n az É P F A vál la la t , 
mint e f a f a j egyik l egnagyobb fe lhasználója számára az impor t esetleges csök-
kentése a lapve tő termelés i gondot okoz, ezért s z á m á r a lé t fontosságú a helyet-
tesítési lehetőségek m ű s z a k i megalapozása a felkészülés érdekében. 
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V á r h a t ó a n 1980. évben a forgács lap fe lhasználásával készülő szendvics 
szerkeze tű kere ta lka t részekkel készülő a j t ó l apok gyár tása — elsősorban a 
pe remnélkü l i a j t ó l apokná l — e lő té rbe fog kerülni az E P F A vá l l a l a tná l . 

Végezetül meg kell még eml í t enem az a j t ó t o k g y á r t á s t is, m i n t az a j tó-
g y á r t á s szerves részét , melynek fe j lesztését az É P F A vállalat végzi . 

Ezen a t e r ü l e t e n is je lentős e redmények szüle t tek . 
B iz t a tóak a forgácslap fe lhaszná lásá ra a l apozo t t a j t ó t o k g y á r t á s t e rén 

t ö r t é n t kezdeményezések is. 
Jelenleg ke rü l bevezetésre a csavarkötésse l összeépülő, u t ó l a g szerelhető 

m ű a n y a g b o r í t á s ú fóliázott a j t ó t o k , amelyet az állami ép í tő ipar a panelos 
épí tés i módokná l fog alkalmazni . 

összefogla lva megá l lap í tha tó , hogy az ipa r és a t u d o m á n y o s ku t a tó -
in téze tek együ t tműködése t e r én az u tóbb i években az épüle tasz ta los- ipar 
v o n a l á n is j e l en tős előrelépés t ö r t é n t , melynek eredményei m á r n a p j a i n k b a n 
is millió F t - o k b a n mérhe tők . 
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