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H a z a i v o n a t k o z á s b a n a vasúti talpfák és váltófák ragasztás útján történő 
előállítása és használata t e r é n t öbb m i n t 25 éves m ú l t r a t e k i n t h e t ü n k vissza. 
Amíg a vi lág iparilag f e j l e t t országaiban is csak az u t ó b b i év t izedekben tere-
lődöt t a f igyelem a ré tege l t r agasz to t t faszerkezetek gyá r t á sá ra és széles körű 
a lka lmazásá ra , addig n á l u n k is csak az u tóbb i években kezdődöt t m e g rétegelt , 
r agasz to t t építőipari faszerkezetek üzemi gyár tása . 

Fe lve tődik a ké rdés , mi tette szükségessé talpfák ragasztás útján történő 
előállítását, milyen v izsgá la tok előzték meg a félüzemi kísérleti g y á r t á s beindí-
t á s á t , és milyen v a s ú t ü z e m i t a p a s z t a l a t o k a t szerez tünk az elmúlt 25 év a la t t 
a r agasz to t t vasút i a l j a k k a l . Ezekről a kérdésekről sze re tnék a köve tkezőkben 
röviden beszámolni . 

A második v i l ágháború befejezését követően, hazánk iparilag hasznosít-
ható faállománya, a h á b o r ú előtt és a l a t t fo ly ta to t t t ú l z o t t fak i te rmelés követ-
kez tében j o b b a n kimerült, mint más európai országoké . Ebben a he lyzetben 
könnyen be lá tha tó vo l t , hogy Magyarországot az ipa r i f a a n y a g b a n m u t a t k o z ó 
h iány fokozo t t abban kénysze r í t e t t e a r r a , bogy a fát a lehető legnagyobb mér-
tékben pótolja más a n y a g o k k a l , és a l eggazdaságosabban használ ja fel . Mivel 
ez idő t á j t számos kü l fö ld i á l l amban kezdtek fogla lkozni r agasz to t t faszer-
kezetek, épülete lemek előál l í tásával , ezér t 1953-ban a Magyar Tudományos 
Akadémia — a MAV-nál je lentkező n a g y m é r t é k ű t a l p f a h i á n y csökkentése 
é rdekében — a Faipari Kutató Intézetet és a Vasúti Tudományos Kutató Inté-
zetet bízta meg vasúti talpfák és váltófák — hazai kö rü lménye ink mellett i , 
ragasztás útján történő előállítási lehetőségének vizsgálatával. 

A ké t in tézet a k u t a t ó m u n k á t a faanyagga l va ló t a k a r é k o s k o d á s lehető-
ségeinek v izsgála tával , a haza i v o n a t k o z á s b a n fe l le lhe tő f aanyagok meghatá-
rozásával a rendelkezésre álló, a f a r a g a s z t á s terén e lér t fe lhaszná lha tó külföldi 
e redmények t a n u l m á n y o z á s á v a l kezd te meg. Ami a faanyaggal való takarékos-
kodást illeti, a MÁV igényeinek vona tkozásában , egyér te lműnek látszot t 
a t a l p f á k n a k vb . a l jakkal , i l letve előfeszí te t t a l jakka l t ö r t é n ő pótlása. Az 1950-es 
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é v e k b e n ezen a t é ren fo ly t a to t t kísér letek eredményesnek b i zonyu l t ak . Sike-
r ü l t elérni ugyanis , hogy a ma is ha szná l t e lőfeszí tet t be tona l j ak haza i gyár tása 
ez idő t á j t lendüle tesen beindul t , és néhány éven belül több m i n t 200 000 db a l j 
l egyár t á s ra , i l letve beépítésre k e r ü l t . Ugyanakkor t ovább ra is a legnagyobb 
nehézséget jelentette a MÁV-nak a választékos faanyagot igénylő váltófák és híd-
gerendák beszerzése, illetve pótlása m á s anyagokkal . A fennálló nehézségek á th i -
da l á sá ra egyetlen megoldás l á t s z o t t ; a kisebb ke re sz tme t sze tű és é r tékű , 
v a g y eddig is a lá rendel tebb célra a lka lmas f a a n y a g o k ragasz tás ú t j á n tö r t énő 
fe lhaszná lása . 

A Magyar Tudományos Akadémia Faipari Albizottsága — a m e l y a t a lp fa -
ragasz tás i k u t a t á s b a n a két intézet munkáját koordinálta és irányította — 
segítségével megál lap í tás t n y e r t , hogy a k i t e rmelhe tő f a a n y a g b ó l a ránylag 
kevés az opt imál is mé re tű és minőségű fe lhaszná lha tó faanyag . A nagy kereszt-
m e t s z e t ű 1 5 x 2 5 és 1 5 x 3 0 cm és 2,60—4,40 m bosszú talpfák és váltófák 
rönkökből történő kitermelésénél j e len tős mel léktermék, hu l l adék keletkezik. 
Becslés a l ap ján megá l lap í tha tó v o l t , hogy h a z á n k b a n ez idő t á j t a 15x20 cm 
átmérőjű rönkök a legkevésbé kihasználtak az ipar szempontjából és ezért a t a lp fa -
r agasz t á s cél jára leg inkább f i g y e l e m b e vehe tők . 

A körü lmények mérlegelése, a fe lhaszná lha tó faanyag i smere te a l ap ján 
a két intézet 1954-ben hozzákezdett azokhoz a kísérletekhez, ame lyek a rendelke-
zésre álló eszközökkel e lvégezhetők vol tak és amelyek a nagy igénybevéte lnek 
k i t e t t r agasz to t t t a l p f á k előál l í tásához a l apve tő fontossággal b í r tak . Ezek 
k ö z ö t t k ívánom megemlí teni annak a ragasztóanyagnak kiválasztását, amely 
a melegragasztásos eljáráshoz megfelelőnek m u t a t k o z o t t . A sokféle ragasztó-
a n y a g közül a t a lp fa ragasz tá s c é l j á r a legmegfelelőbbnek m u t a t k o z o t t о fenol-
metaparakrezol-formaldehid alapanyagú műgyanta, amelyet a k k o r házilag kel le t t 
e lőál l í tani . 

Az alkalmazott műgyanta kiválasztása f i z ika i és kémia i jellemzőinek 
megha t á rozása , m a j d ennek a l a p j á n a kísérleti üzemi gyár tás technológ iá jának 
kidolgozása során a Faipari. Kutató Intézet munkatársai elévülhetetlen eredmé-
nyeket értek el néhai Szilassi Károly osztályvezető irányítása mellett. Ezeknek 
a t ö b b min t ké t éven á t t a r t ó v izsgá la toknak kiemelkedő e redménye i közö t t 
e m l í t h e t j ü k azt a t é n y t , hogy h a z á n k b a n a fai.va.rral megismertethették a műgyan-
tákat. Mindehhez az is hozzá j á ru l t , hogy fáradságos munkával sikerült tisztázni 
a faragasztás elméletének n é h á n y szakmai szempontból is alapvető kérdését. 
Sikerül t ugyanis megha tá rozn i a ragasztószi lárdság ér tékének vá l tozásá t a f a 
szá l i rányának és a ragasz tás s í k j a á l t a l bezárt szög nagyságának függvényében , 
a fafelület előkészítése (csiszolás, gyalulás, fogazás) és a ragasz tósz i lárdság 
közö t t i összefüggések törvényszerűségei t , n e m utolsó sorban pedig az egyes 
műgyanta edzőtípusok befolyásának a ragasztószi lárdságra gyakoro l t hatását. 

A s ta t ikus v izsgála tokat (ha j l í t ó , ütő, ny í ró , brinnel) kezde tben 1 : 5 
mére t r e k i sebb í t e t t , a különböző fa fa jokból ( tölgy, bükk, a k á c , cser, fenyő) 

Agrártudományi Közlemények 40, 1981 



A RAGASZTOTT VASÚTI TALPFÁK HASZNÁLATÁNAK TAPASZTALATAI 5 0 7 

k ia l ak í to t t , négy ré tegben r a g a s z t o t t p róba te s t eken végez tük . A vizsgálatok 
során 5100 db r agasz to t t p róba t e s t e t v izsgá l tunk meg. Az e lér t ér tékek össze-
hason l í tha tósága érdekében u g y a n a k k o r ugyan i lyen m é r e t ű r agasz t a t l an 
p róba tes tekke l is végez tünk méréseket . A model lv izsgá la toka t köve t ték a 
normál mére tű négy ré tegben 14—18 da rabbó l — a rendelkezésünkre bocsá-
t o t t — osztá lyon kívül i (bükk , tö lgy , cser, f enyő , akác) f a a n y a g b ó l kü lönböző 
r agasz tóanyagokka l r agasz to t t és a r agasz ta t l an t a lp fákka l kapcsola tos össze-
hasonl í tó szi lárdsági v izsgála tok. 

A haj l í tószi lárdsági v izsgála tok át lagos ér tékei azt m u t a t t á k , hogy 
az előírt szilárdsági fe l té te lekben megadot t 8—10-szeres b iz tonság a normál 
mére tű r a g a s z t o t t t a l p f ákná l m á r nem volt oly mér tékben elérhető, m i n t 
a kisebb p róbada rabokná l . A s t a t i kus vizsgálatok mel le t t szükségesnek lá t szo t t 
a r agasz to t t t a l p f á k dinamikus terhelési igénybevételének vizsgálata is fárasz tó-
géppel (pulzátorra l ) , az előfeszí tet t be tona l j akná l a lka lmazo t t e l já rásnak meg-
felelően fokozatos terheléssel 7,5 millió impulzus ig 13 t o n n a terhelőerővel . 
Ezekné l a v izsgála toknál a r a g a s z t o t t fák tönkremene te le n e m a r agasz to t t 
fe lüle tek e lválásával kezdődö t t , hanem n a g y m é r t é k ű faros t roncsolódással . 

A vizsgála tok a t o v á b b i a k b a n arra is k i t e r j ed t ek , h o g y a használt, 
a vasúti pályában fekvő talpfák egészséges részei milyen mértékben használhatók fel 
a t a lp fa ragasz tá s cé l jára . Megál lap í to t tuk , hogy a 15—25 évig haszná l t t e l í t e t t 
tö lgy- ta lp fa f a a n y a g á n a k 30—60%-a még t o v á b b r a is fe lhaszná lha tó . Ugyanez 
a bükk - t a lp f áná l a f aanyag n a g y o b b mér tékű ko rhadása m i a t t csak 5 — 2 0 % 
vo l t . 

A kedvezőnek m u t a t k o z o t t szilárdsági e redmények a l a p j á n megvizsgáltuk 
a ragasztott talpfák várható élettartamát is, mer t erre vona tkozóan adatok nem 
ál l tak rendelkezésünkre . 

Haza i meteorológiai a d a t o k r a fe lépí te t t új mesterséges öregbítési, idő-
állósági vizsgálati módszert dolgoztunk ki, amelyet a Magyar Tudományos Aka-
démia Faipari Albizottsága új vizsgálati módszernek elfogadott és ennek a lap ján 
ke rü l t sor az időállósági kísér le tekre . Ma már 26 év t áv la t ábó l v issza tekin tve 
egyér te lműen megá l l ap í t ha t j uk , hogy akkor , e módszerrel l e fo ly t a to t t kísér-
letek eredményei kielégítőek voltak, s mindenben a l á t á m a s z t o t t á k a ragasz to t t 
t a l p f á k a lka lmazha tóságának lehetőségét . Megmutatták a ragasztott talpfák 
várható használati élettartamát, ami lényegében a ragasz tás ra felhasznál t f a 
anyagá tó l függően azonosnak t e k i n t h e t ő a r agasz t a t l an n o r m á l t a lp fa élet-
t a r t a m á v a l . 

A kísérleti félüzemi gyártás során 1954—1956-ig min tegy 800 db 2,60 
mére tű , a legkülönbözőbb a lakú és rétegezésű, 440 db 2,60—4,40 m mére tű 
r agasz to t t t a l p f á t , vá l tó fá t kész í t e t t ünk és 1955-től kezdve a MÁV nagy 
fo rga lmú fővonala iba , ill. á l lomásaiba építettünk be, gyakorlati tapasztalatszerzés 
céljából. A kísérletek során bükk - , tölgy-, cser- és fenyőfából á l t a l ában 4—8 
ré tegben te l jes p rof i lban és gazdaságos k i a l ak í t á sban készül tek a ragasz to t t 
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t a l p f á k első p ro to t ípusa i . A rende lkezésünkre álló h id rau l ikus présbe r a k o t t , 
12—14%-ná l nem m a g a s a b b nedvesség ta r t a lmú feno l -pa rametakrezo l - fo rmal -
dehid m ű g y a n t á v a l r a g a s z t o t t t a l p f á k a t 7—12 kg /cm 2 (0,7—1,2 N/mm 2 ) 
nyomássa l 130—140 °C hőmérsékle ten r agasz to t t uk 2 ,5—3 órán keresz tü l , 
m a j d e z u t á n az a lka lmazo t t n y o m á s t és hőmérsékle te t fokoza tosan csökken-
t e t t ü k . Az ily módon előál l í tot t t a l p f á k a t pá lyába t ö r t é n ő beépí tés e lőt t az 
á l t a lánosan használ t o la jos k á t r á n y t e l í t é s b e n részes í t e t tük . 

A fa ragasz tás v a l a m e n n y i lehetőségét k ihaszná lva , különleges formájú 
aljakat is alakítottunk ki a faanyaggal való takarékoskodás szempontjainak 
messzemenő figyelembevételével. E z e k a pá lyába beép í t e t t r a g a s z t o t t f ák , 
az eddig el tel t 25 éves é l e t t a r t a m u k a l a p j á n a h o z z á j u k fűzö t t r e m é n y e k e t 
messzemenően b e v á l t o t t á k . Vasúti pályából a beépített 1220 db ragasztott talp-
fából, váltófából, a ragasztási felület teljes szétválása miatt egyet sem, ragasz tás i 
felület részleges e lválása mia t t a beép í t e t t fák 2 , 5 % - á t kel let t k iépí teni . 
A kiépített ragasztott talpfák szemrevételezése a l a p j á n t önk remene te lük re a 
beép í t é süke t követő 3 — 5 év u t á n k e r ü l t sor. Ezeke t tüze tesebben vizsgálva 
a megá l l ap í tha tó h i b á k , a felület n e m megfelelő m e g m u n k á l á s a , n e m meg-
felelő p résnyomásra , i l le tve a t a l pvégeknek nem megfelelő préselési össze-
n y o m á s á r a vo l tak v isszaveze the tők . I t t azonban meg kell említeni , á l t a l ában 
2,60—4,40 m hosszú r a g a s z t o t t t a l p f á k a t , a rendelkezésre álló 2,50 m hosszú 
présen á l l í t o t tuk elő. A túlzott takarékosságra való törekvés céljából 30—40 cm 
bosszú fae lemeknek ragasz tása , i l letve elemekből t a l p f á k előállítása amel le t t , 
liogy n e m gazdaságos, de az eddigi t a p a s z t a l a t o k a l a p j á n nem is célszerű. 

A m i a talpfaragasztás gazdaságosságát illeti, a 25 évvel ezelőt t i értékelés 
n a p j a i n k b a n irreál isnak látszik. A n a g y m é r t é k ű t a l p f a és elsősorban vá l tófa-
h i ány pó t l á sa volt az elsődleges cél. E z e n eljárás gazdaságossága a I I I . osz-
t á lyú , i l le tve osztá lyon kívüli f a a n y a g n a k , a hu l l adéknak fe lhaszná lásában 
ny i lvánu l t meg. A népgazdaság számára komoly megtakarítást jelentett volna 
az 1955-ben kidolgozot t — mintegy 6,6 millió fo r in t t a l megva lós í tha tó — évi 
100 000 d b ragasz to t t t a lp fa -vá l tó fa g y á r t á s á r a a lka lmas t a lp fa ragasz tó üzem 
létesí tése, amelynek t e rve i az A k a d é m i a Fa ipar i Alb izo t t sága és néha i Hi lver t 
Elek — az akkori M É L Y É P T E R Y igazga tó j ának — i r ány í t á sa me l l e t t kidol-
gozásra kerü l tek . 

Az u tóbb i években a hideg ragasztóanyagok széles körű alkalmazása 
a magasépí tés i szerkezeteknél új helyzetet teremt, r a g a s z t o t t t a lp fák , elsősorban 
vá l tó fák előáll í tására. A Faipar i K u t a t ó In tézet az előző években kézi prések 
felhasználásával á l l í tot t elő ismétel ten r agasz to t t v á l t ó f á k a t , amelyek az elmúlt 
pá r év a l a t t is kedvező t a p a s z t a l a t o k a t m u t a t n a k , f e lhaszná lha tóságuk tekin-
t e t é b e n . A Vasúti Tudományos Kutató Intézet sürgetésére a MÁV az elmúlt 
évben és n a p j a i n k b a n a d o t t ki megrendelés t a fa ipar k é t vá l l a l a t ának ; a Felső-
tiszai EFAG-nak és a Pilisi Parkerdőgazdaságnak h ideg ragasz tássa l akác-, 
cser-, ill. t ö lgy- j b ü k k f á b ó l kész í tendő vá l tó fákra . R e m é l j ü k , hogy ez a két 
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megrendelés és a m u n k á k megfelelő minőségben t ö r t é n ő elvégzése n a g y -
m é r t é k b e n hozzá j á ru lha t , az európai , de haza i vona tkozásban is j e l en tős 
— a 26 évvel ezelőtt i sikeres kezdeményezés — mérnöki a lko tás e redménye inek 
a l á t ámasz t á sához . 

Végezetül a Vasút i T u d o m á n y o s K u t a t ó In téze t részéről — min t az i smer-
t e t e t t t é m a k u t a t á s á n a k egyik rész tvevője — szeretnék köszönete t m o n d a n i 
azér t a lehetőségér t , hogy az Erdészeti és Faipari Tudományos Ülésen. „ A ra -
gasz to t t v a s ú t i t a lp fák h a s z n á l a t á n a k t a p a s z t a l a t a i r ó l " ezen a lka lommal beszá-
m o l h a t t a m . 
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