IPARIFA-KIHOZATAL NOVELESENEK LEHETOSEGEI
A TERMEKEK ISMERETEBEN*

CZAGANY LAJOS
tanszékvezetd egyetemi docens
{EFE, Sopron

Munkénkban 4allandé jelleggel harom tényezd egyiittes jelenlétét és
kolcsonhatasat tartjuk szem el6tt:

— a munka téargyat, jelen esetben a fat, melyet it akarunk alakitani;

— a munka eszkozét, amellyel az atalakitast el akarjuk végezni;

— az emberi tevékenységet, amely a munka targyat és eszkozét egymassal
érintkezésbe hozza a hasznalati értéket képvisel§ termék termelése érdeké-
ben.

El6adéasomban az elsé kett6 — mint termel8eszk6zok — koziil a fa
felhasznélasanak djnak nevezhet§ iranyérél kivinok beszélni. Sziikséges azon-
ban a fa mint alapanyag ,.jelenlegi” szerepét a bhiitor- és épiiletasztalosipari
termékek oldalarél réviden osszefoglalva bemutatni.

A nemzetkézi fagazdalkodas adatait és jelenségeit vizsgalva megallapit-
haté, hogy az elmiilt évtizedek a faipar tovabbi fejlédésére 1j iranyt jelentenek.
T6bb izben megvéltozott a fanak, mint nyersanyagnak a szemlélete, illetve
értékelése, kiilonosen a bitor, és ajté-, ablakgyartasban. Valtozott a fa ipari
célokra valé megmunkilasanak folyamata is.

A valtozasok f6 oka, nem a fat helyettesité anyagok olecsébbodasanak
vagy a sziikséglet véltozasanak, allandésulasanak vagy csokkenésének kovet-
kezménye, hanem a rendelkezésre all6 faanyag mennyiségi korlatozédasanak
kévetkezménye.

Ugyanis az ipari termelés emelkedésével a novekvs faanyagsziikségletek
fokozottabb kielégitését tobb tényezd korlatozta. Ezek koziil kiemelem egyrészt
az erddalloményoknak a természetes novedékkel aranyban nem 4ll6 jelentds
tilhasznalatait — masrészt azt, hogy a Kozép- és Nyugat-Eurdpatél tavoli
kitermel8 helyek az importbeszerzés lehet§ségét a magas széllitasi koltségek
miatt gazdasagtalanna teszik. Az ilyen és ehhez hasonlé adottsagok az eurépai
allamok gazdasagi tevékenységét — a faanyaggazdalkodas eddig még fel nem
tart lehet8ségeinek kihasznalasira kényszeritik. A figyelem tobbek kozott az
iparifa-kihozatal emelésére, valamint annak feldolgozasi szempontbél a leg-
gazdasagosabb valaszték-kihasznalasira iranyul.

* Az Erdészeti és Faipari Tudomanyos Ulésen 1980. februar 28-4n elhangzott eldadas.
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A magyar ipar 1978-ban kézel 1,1 millié m? fenyéfiirészarut, negyed
millié m? lombos, féleg tolgy és biikkk fiirészarut, 115—120 ezer m? lemezt,
negyed milli6 m?® faforgacsot és mas bitorlapot és 2,6 milli6é m? furnért hasz-
nalt fel.

A biitoripar a termékeinek formai és szerkezeti, valamint technolégiai
valtoztatasiban a felhasznalt alapanyagok esetében végsé hatérig ment el
azzal, hogy részesedése a fenyéfiirészaru felhasznéaldsiban 5,49,; lombos
anyagokban 32,29, mig a lemezféleségekbil a farostlemezbdl felhasznalasa
369,, bitorlapbél 749,, és furnérbél 75,59%,.

Mindezek mellett a bitorkereslet novekedése sziikségszerdien tovabb
folytatédik, s6t meg is kellene gyorsulnia, mivel
— a kereslet rugalmassaga a jovedelemhez viszonyitva mintegy 1,5 értékii

tényezdnek felel meg;

— a nemzetkozi 6sszehasonlitasok a biitorokra forditott kiadasok tekintetében
Magyarorszag bizonyos lemaradasat mutatjak néhény szomszédos orszag-
hoz viszonyitva;

— a bitorzat megijitasanak iiteme minden bizonnyal felgyorsul, mégpedig
olyan mértékben, ahogyan a divatjelenségek kezdenek erdsédni (a mai
kornak megfelels ,,stilus’ édllandéan fejlédik).

Figyelembe kell venni a lakasépités tovabbi iiteme mellett azt, hogy a
kereslet a bitorcserék és 1j biitorvasarlas sordn, olyan termékek felé iranyul,
amelyek t6bb természetes faanyagot mutatnak. Es ez feltétleniil — a biitorlap
és tomorfa-kombindcié alkalmazésa esetén is — a lombos fa sziikségletet
noveli:

Az épitdipar a fenyéfiirészaru felhasznalasb6l 47—489,-ban részesedik.
Ebbél az épiiletasztalosipar 509%,-ot hasznal fel, elvileg I—II. osztalyd mind-
séget.

Az elGtérbe keriilt energiatakarékossagi program két problémakér fel-
szamolasat teszi sziikségessé:

— egyrészt a gyartas atalakitdsat, mely az alapanyag és szerkezeti problémak-
bél is sziikségszertien ered;

— masrészt a termék ésa helyszini beépitéshen fellelhetd hibak megsziintetését.

A gyirtastechnologia fejlesztése, a faalapanyag-probléméak megoldasa
érdekében figyelembe kell venni az alabbiakat.

1. Az ablak és erkélyajté szerkezetek mintegy 3/4 része fabél, 219%,-a fémbél,
49,-a miianyagbél késziil. A felijitasi feladatok nivekedése és az ott végre-
hajtandé ablakesere-igény figyelembevételével az Osszességében mintegy
15%-0s igénynivekedésen beliill a faanyagd szerkezetek 89,-os, a nem
faanyagi szerkezetek 509%,-o0s béviilésével szamolunk.

2. A fa alapanyagi. szerkezetek minségének a javitdsa energiatakarékossag
szempontjabél epyrészrél a volumen, masrészrdl a felhasznalasi teriiletek és a
jelenlegi minGségi problémak szempontjabol egyarant legjelent8sebb.
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3. A 2. pontban foglaltakat tdmasztjik ald a kiilonb6z6 anyagi szerkezetek
fajlagos egységre es6 varhaté arardnyai és energia igényessége is, amit a
jelenlegi és a varhaté araranyok is mutatnak.

LS Fejl. uténi
1 m? faablak 1009, 1009,
1 m? PVC ablak 250%, 160%,
1 m? acél ablak 3509, 2309,
1 m? alu. ablak 4509, 3009,

Ezek figyelembevétele és az, hogy ot év tavlataban sem lehet a fa ablak-
erkélyajté ardnyt 709, ala csokkenteni, sziikségessé teszi, hogy olyan alkatrész
gyartasi technoldgiat kell 1étrehozni, amely a flirészaru mesterséges szaritasit,
az alapanyag min8ségének javitdsat, valamint a késdbbi alakvaltozasokat
(vetemedést, gorbiilést) nagymértékben korlatozé hatasi feliletvédelmet
egyarant biztositjik.

A cimben foglalt kutatasainkat 1963-ban kezdtiik el, téméja olyan faké-
tés készitése volt, mely az ajtélapok tin. szakallas csapjat, az ablakramék
kett8s csapkotését kiiszoboli ki. Ezek koziil az ékcsapos kotés és kés6bbiek
sordn a szogszardi vendégcsap bizonyult alkalmazhaténak. 1968—69 soran
készitett és beépitett ablakszerkezeteinken 10 év tavlatban sem mutatkozik
szilardsagesokkenéshdl eredd elvalas.

A lombos anyagok felhasznilasaval 1967-t81 foglalkozunk Kisérleteink
elsé eredményeként azt a hatdrozott megiéllapitast tehettiik, amely szerint
nagyipari jellegli gyartas nem torténhet a fenydfiirészaru alapjan szervezett
gyartasfolyamatban. A teljesen egészséges, I. osztalyi lombos faanyagok egyéb
tulajdonsagai miatt a szabaszhulladék oly nagymértékben névekszik meg,
hogy tobbe keriil a leves, mint a his.

Az el6bbi megallapitasunkat sok irdnyd prébalkozas kovette. Ebbél
kikristalyosodott jarhaté it a fiirészronknek nevezett hengeres faanyagnal
alacsonyabb mingségnek tekintett valogatott tiizifa és kivagas felhasznélasabol
kovetkezett be. A folyamatosan folytatott kisérleteinkbdl kiemelhetd az a két
konkrét kisérlet, amikor 6, illetve 2 tirméret vegyes — cser, nyir, gyertyén, korte,
juhar stb. anyagokbél ablakalkatrészeket, majd ablakokat allitottunk eld.

A megmunkalas miiveletei mind egytdl egyig ismert miiveletek. A folya-
matos termelés azonban eddig flirészarubél tortént, ahol a koltségalakulas nem
volt kedvez§, tobbek kozott eszkozmegtériilés, a mesterséges szaritas koltsége
sth. miatt.

Az alkatrészgyartds, amit megvalésitottunk, az alabbi miiveleteket
koveteli meg. :
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Hosszvagas 12 cm—22 cm @-ji hengeres faanyaghél. A hosszvigas a
kés6bbi megmunkalds miatt 25—150 cm tartoményban torténik. Altalaban
5 cm-es riahagyassal. A ronk daraboliasakor minden kérgen latszé fahiba
kiejtésre keriil. A mér nem lathaté belsé hibak késdbbiek sorin ejthetdk ki.
Kérgezés. A gyorsabb, egyenletesebb szaradéds, valamint az elShasités
megkonnyitése miatt sziikséges, azonkiviill a betegségek, gomba, rovarkar
megallapitasa és megakadalyozasa végett. A kérgezett ronkdarabokon a szal-
lefutas jobban lathaté, ez el8segiti a hasité munkat, ami altal jobb mingség
biztosithaté.

Elékészitd-hasitas, 1/2 és 1/4 méretre. A bél atvagasival a belsd
fahibdk kiejtésével. A miivelethez rakatképzés és természetes szaritashoz
el6készités tartozik, ami bizonyos mértékii osztilyozasbél all. Az osztilyozas
elsérend{i szempontja méret szerinti.

Formara hasitas. Lehetfleg sugaras metszetdi hasitds, vastagsagban
'6—8 mm rihagyéssal, melyet a keresztmetszet-megmunkalas vesz le, termé-
szetes vagy gyorsitott — természetes szaritas utan. Az 1/4 vagy 1/2 hasidbokbél
levalasztott ,,deszkaszerd’ darabokat szélesség és vastagsag szerint egység-
rakatba kell helyezni. Az egységrakatoknak 1,2 X 1,5 m rakodé lapjat, a szari-
tasi médnak megfelelgen kb. 1,8 m magassagra képezve konténerszeri szalli-
tasra kell el6késziteni. *

Szaritas. Természetes vagy gyorsitott természetes szaritdssal az anyagot -
45—609%, nedvességtartalomrél 159, 4 2 kell szaritani. Természetes vagy
gyorsitott természetes szaritas koltségei ebben az esetben a technolégidhoz
szorosan hozza tartozéak, mivel tovabbi megmunkalast enélkiil végezni nem
lehet. L

Szélességi toldas. E miivelet az anyag jobb kihasznalasa érdekében
sziikséges. A hasitott anyaghél azonnali alkatrészszélesség-kialakitas esetén
20—259%,-0s hulladék keletkezik, mely e megmunkélassal 5—129, kozé csok-
ken. Az egyesitett lapszélességet az alkatrészgyartas sziikséglete szerint 150—
500 mm kozott valtoztatni kell. E folyamat végén pihentetés sziikséges,
melynek ideje 24 6ra. Nagyfrekvencias ragasztas esetén azonban 1 éra milva
tovabb munkilhaté.

Hossztoldas. Az eddigi technolégiai miivelet soran az anyag mingségileg
I. osztilyi hibamentes léc vagy deszka keresztmetszetiivé valt. Ezeket a
lapokat kell kivant hosszra egyesiteni.

Keresztmetszeti megmunkalas. A szélesité és hossztoldassal
képzett ,,deszka” vagy ,,pallo”-szerli anyagot végleges keresztmetszetiivé
kell kidolgozni. Ez a gyalulas, hasitas, hosszvagas és profilképzés kombinéciéjat
jelenti e miiveletcsoportnal. A folyéméterben gyartott lapokat (deszkakat, ill.
pallékat) a hossztoldé berendezés utolsé6 miivelete 3—6 m kozotti hosszra
darabolja fel.
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Az alkatrész technolégia kialakitdsa utdn magétél értet6dden kovetke-
zett, hogy megvizsgaltuk az allvinyozasnal hasznilhaté 50 mm vastagsagi
pallé helyettesitését, valamint a fodémszerkezet készitését aluminiummal
kombinalt szerkezetként. Ez utébbi kisérletiink egyik eredményeként a
Székesfehérvari Fémmi hengeriizemének egy kozbiilsé fodéme, illetve padlé-
szerkezete 50 m2-en mint iroda, mar 10 éve allja az igénybevételt.

Néhény adat a palléelemekre vonatkozélag: Egy 6x30 cm méretd,
alul kozépen 4 X 14 em U-forma kihagyéssal készitett 4 méteres elem lehajlasa
kb. 359, kisebb, mint egy 5 X 30 cm-es feny8 deszkapalléé, és siilya annak elle-
nére 109%,-kal alacsonyabb.

Az épiiletasztalosipari termékek gazdasagos alkatrész ellatdsa természe-
tesen figyelembe véve az egyrétegii kett§s-harmas iivegezésii ablakot, eredmé-
nyezheti kisérleteink és szamitdsaink szerint azt, hogy a késztermékbe az ipari-
fa 21, 229, realizalédik, szemben a jelenlegi 15—189%,-kal.

A kihozatal az alabbiak szerint alakul, Osszehasonlitva a flirészipari
termelésen keresztiil vezetd technolégidval:

Ffirésziizemi t Alkatrészgyérté

kihozatal
% %

Elsfa 100 100
Tonk 7 5
Gyokér és ag 14 12
Tiizifa és egyéb 7 5
Farost és furnérfa 37 37
Fiirészelhets fa 35 (100) 41 (100)*
Fiirészpor 4,2 (12) 1.2
Ttdlméret 1,6 (4,1) 2,4

~ Tfizifa és darabos hulladék 1,0 (3,0) 2,0
Rostosithaté fa 3,1 (9,0) 1,4
Széldeszka 1,6 (4.1) —
Fiirészaru 23.5 34 (78)
Darabos hulladék 2,8 (11,9) 1:8. . (5,3)
Fiirészpor 0,7 (2,9) 2,2 (6,4)
Gyaluforgacs 1,6 (6,4) 8,82 (25,8)
Készaru faanyagtartalma 18,4 (78,8) 21,68 (63,5)

* Kivagéassal novelt iparifa.

E rovid el6adas természetesen nem nydjthat teljes képet feladatainkrol
és végzett munkankrol. A tovabbiak soran két eldadas is foglalkozik olyan
részproblémakkal, amelyeket meg kellett oldani, és még tovabb kell vizsgalni.
Ezzel kapcsolatban vilagosan kell latni azt a tényt is, hogy az EFE az egyetlen
szervezet jelenleg orszigunkban, ahol az erdészet és a teljes faipar minden
problémaja egyiitt kezelhetd.

A kutatasok sok részfeladatahoz azonban szervezetiink oktatasi munkaja
mellett és 1étszaméanal fogva nem jarulhat hozza teljes értékkel és nem végez-
heti e munkat egymagaban.
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A jelenlegi nemzetkozi politikai és gazdasigi helyzet megkéveteli, hogy
energidnkat e fontos feladatnak rendeljiik ald, nevezetesen az egységes szem-
léletii faanyaggazdalkodéas korszer(isitésének, azaz gazdasigosabba tételének.
Eléfeltételei ennek a kovetkezbk:

a) Kutatni és meg kell teremteni azt az erd6hasznélati technolégiat, amellyel
mar a fakitermelés sorin megkezdddik az alkatrészgyartas;

b) A faipari tervez§- és kutatéintézetek kozpontositott munkija;

c) Egységes miiszaki szemlélet, termelési technika, anyaggazdalkodas és
eredményes ellen6rzés megvalésitéisa;

d) Faipari szemléletdi gazdasagi és politechnikai jellegli szakkaderképzés és
gazdalkodas;

e) A faipar kiilonb6z8 adgazatainak és feliileteinek f6leg egymashoz, de a nép-
gazdasag egészéhez is viszonyitott aranyos fejlesztése.

\
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