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C Z A G Â N Y L A J O S 
t a n s z é k v e z e t ő e g y e t e m i d o c e n s 

E F E , S o p r o n 

M u n k á n k b a n á l l andó jelleggel h á r o m tényező e g y ü t t e s je lenlé té t és 
kö lcsönha tásá t t a r t j u k szem előt t : 
— a m u n k a t á r g y á t , j e l en esetben a f á t , me lye t át a k a r u n k a lakí tani ; 
— a m u n k a eszközét, amel lye l az á t a l a k í t á s t el a k a r j u k végezni; 
— az ember i t evékenysége t , amely a m u n k a t á rgyá t és eszközét egymássa l 

ér intkezésbe hozza a ha szná l a t i é r t éke t képviselő t e r m é k termelése érdeké-
ben. 

E l ő a d á s o m b a n az első ke t tő — m i n t termelőeszközök — közül a fa 
fe lhaszná lásának ú j n a k nevezhe tő i r ányá ró l kívánok beszélni . Szükséges azon-
b a n a f a m i n t a l apanyag „ je lenlegi" szerepé t a bú tor - és épületasztalosipar i 
t e rmékek oldaláról r ö v i d e n összefoglalva b e m u t a t n i . 

A nemzetköz i f agazdá lkodás a d a t a i t és jelenségeit vizsgálva megál lapí t -
ha tó , hogy az elmúlt év t i z edek a fa ipar t o v á b b i fej lődésére ú j i rányt j e l en tenek . 
T ö b b ízben megvá l tozo t t a fának , m i n t nye r sanyagnak a szemlélete, i l letve 
értékelése, különösen a b ú t o r , és a j tó- , a b l a k g y á r t á s b a n . Vál tozot t a f a ipar i 
célokra va ló m e g m u n k á l á s á n a k f o l y a m a t a is. 

A vá l tozások fő o k a , nem a f á t he lye t tes í tő a n y a g o k olcsóbbodásának 
vagy a szükséglet v á l t o z á s á n a k , á l landósulásának v a g y csökkenésének köve t -
kezménye , h a n e m a rendelkezésre álló f a a n y a g mennyiségi kor lá tozódásának 
köve tkezménye . 

Ugyan i s az ipari t e r m e l é s emelkedésével a növekvő faanyagszükségle tek 
f o k o z o t t a b b kielégítését t ö b b tényező ko r l á toz t a . Ezek közü l kiemelem egyrészt 
az e rdőá l lományoknak a te rmészetes növedékke l a r á n y b a n nem álló j e len tős 
tú lhaszná la t a i t — más ré sz t azt , hogy a Közép- és N y u g a t - E u r ó p á t ó l t ávo l i 
k i termelő helyek az impor tbeszerzés lehetőségét a m a g a s szállítási köl tségek 
mia t t gazdaság ta lanná t e sz ik . Az ilyen és ehhez hasonló ado t t ságok az európa i 
á l lamok gazdasági t evékenységé t — a f a a n y a g g a z d á l k o d á s eddig még fel nem 
t á r t lehetőségeinek k ihaszná lásá ra kényszer í t ik . A f igye l em többek k ö z ö t t az 
ipar i fa -k ihoza ta l emelésére, va lamint a n n a k feldolgozási szempontból a leg-
gazdaságosabb vá lasz ték-k ihasználására i rányul . 

* A z E r d é s z e t i és F a i p a r i T u d o m á n y o s Ü l é s e n 1980. f e b r u á r 2 8 - á n e l hangzo t t e l őadás . 
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A m a g y a r ipar 1978-ban közel 1,1 millió m 3 f enyő fű ré szá ru t , negyed 
millió m 3 lombos, főleg tö lgy és b ü k k fű r é szá ru t , 115—120 ezer m 3 l emezt , 
negyed millió m 3 faforgácsot és m á s bú to r l apo t és 2,6 millió m 2 f u r n é r t hasz-
ná l t fel. 

A b ú t o r i p a r a t e rméke inek formai és szerkezeti , v a l a m i n t technológiai 
v á l t o z t a t á s á b a n a fe lhasznál t a l apanyagok esetében végső h a t á r i g ment el 
azzal , hogy részesedése a fenyőfűrészá ru fe lhaszná lásában 5 , 4 % ; lombos 
a n y a g o k b a n 32 ,2%, míg a lemezféleségekből a faros t lemezből fe lhasználása 
3 6 % , bú to r l apbó l 7 4 % , és f u r n é r b ó l 75 ,5%. 

Mindezek mellet t a bú torkeres le t növekedése szükségszerűen t o v á b b 
fo ly ta tód ik , sőt meg is kellene gyorsulnia , mivel 
— a kereslet ruga lmassága a jövedelemhez v iszonyí tva m i n t e g y 1,5 é r t ékű 

t ényezőnek felel meg; 
— a nemze tköz i összehasonlí tások a bú to rok ra fo rd í to t t k iadások t ek in te tében 

Magyarország bizonyos l e m a r a d á s á t m u t a t j á k néhány szomszédos ország-
hoz v i szony í tva ; 

— a b ú t o r z a t megú j í t á sának ü t e m e minden bizonnyal fe lgyorsul , mégpedig 
o lyan m é r t é k b e n , ahogyan a d iva t je lenségek kezdenek erősödni (a mai 
ko rnak megfelelő „ s t í l u s " á l l andóan fej lődik) . 

F igyelembe kell venni a lakásépí tés t o v á b b i ü teme mel le t t az t , liogy a 
kereslet a bú torcserék és ú j bú to rvásá r l á s során, olyan t e r m é k e k felé i rányul , 
amelyek t ö b b természetes f a a n y a g o t m u t a t n a k . É s ez fe l té t lenül — a bú to r l ap 
és tömörfa -kombinác ió a lka lmazása esetén is — a lombos f a szükségletet 
növel i : 

Az ép í tő ipar a f enyőfűrészá ru felhasználásból 4 7 — 4 8 % - b a n részesedik. 
E b b ő l az épüle tasz ta los ipar 5 0 % - o t használ fel, elvileg I-—II. osz tá lyú minő-
séget . 

Az e lő térbe kerül t energia takarékossági p rogram két p rob lémakör fel-
számolásá t teszi szükségessé: 
— egyrészt a g y á r t á s á t a l ak í t á s á t , mely az a l apanyag és szerkezet i problémák-

ból is szükségszerűen ered; 
— másrészt a t e r m é k és a helyszíni beépí tésben fellelhető h ibák megszünte tésé t . 

A gyár tás technológia fej lesztése, a f aa l apanyag -p rob l émák megoldása 
é rdekében f igye lembe kell venn i az a l ább iaka t . 
1. Az ab lak és e rké lya j tó szerkezetek min tegy 3/4 része fából , 21 % - a fémből , 

4 % - a m ű a n y a g b ó l készül. A fe lú j í t ás i f e lada tok növekedése és az o t t végre-
h a j t a n d ó ablakcsere-igény f igyelembevéte lével az összességében min tegy 
15%-os igénynövekedésen belül a f a a n y a g ú szerkezetek 8%-os , a nem 
f aanyagú szerkezetek 50%-os bővülésével számolunk . 

2 . A f a a l a p a n y a g ú szerkezetek minőségének a j av í t á sa energ ia takarékosság 
szempon t j ábó l egyrészről a vo lumen , másrészről a felhasználási t e rü le t ek és a 
jelenlegi minőségi problémák szempon t j ábó l egya ráp t leg je len tősebb . 
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3. A 2. p o n t b a n fog la l t aka t t á m a s z t j á k alá a kü lönböző anyagú szerkezetek 
fa j lagos egységre eső v á r h a t ó á r a r á n y a i és energia igényessége is, ami t a 
jelenlegi és a v á r h a t ó á r a r ányok is m u t a t n a k . 

Jelenlegi árarány 
Feji. u táni 

árarány 

1 m* f a a b l a k 1 0 0 % 1 0 0 % 
1 m* P V C a b l a k 2 5 0 % 1 6 0 % 
1 m 1 a c é l a b l a k 3 5 0 % 2 3 0 % 
1 m * a l u . a b l a k 4 5 0 % 3 0 0 % 

E z e k f igye lembevéte le és az, hogy öt év t á v l a t á b a n sem lehet a f a ablak-
e rké lya j t ó a r á n y t 7 0 % a lá csökkenteni , szükségessé teszi , hogy olyan a lkat rész 
gyár tás i technológiát kel l létrehozni , a m e l y a fű ré szá ru mesterséges szá r í t ásá t , 
az a l a p a n y a g minőségének j a v í t á s á t , va l amin t a későbbi a lakvá l tozásoka t 
(ve temedés t , görbülést) n a g y m é r t é k b e n kor lá tozó h a t á s ú fe lü le tvéde lmet 
egya rán t b iz tos í t j ák . 

A c ímben foglalt k u t a t á s a i n k a t 1963-ban k e z d t ü k el, t é m á j a o lyan fakö-
tés készí tése volt , m e l y az a j tó lapok ú n . szakállas c s a p j á t , az a b l a k r á m á k 
ke t tős csapkötésé t küszöböl i ki . Ezek közül az ékcsapos kötés és későbbiek 
során a szögszárú vendégcsap b izonyu l t a l k a l m a z h a t ó n a k . 1968—69 során 
kész í te t t és beépí te t t ab lakszerkeze te inken 10 év t á v l a t b a n sem m u t a t k o z i k 
szi lárdságcsökkenésből e redő elválás. 

A lombos anyagok fe lhaszná lásáva l 1967-től fog la lkozunk. Kísér le te ink 
első e redményekén t az t a h a t á r o z o t t megál lap í tás t t e h e t t ü k , amely szerint 
nagy ipa r i jellegű g y á r t á s nem t ö r t é n h e t a f enyőfű részá ru a lap ján szervezet t 
g y á r t á s f o l y a m a t b a n . A te l jesen egészséges, I . osz tá lyú lombos f a a n y a g o k egyéb 
t u l a j d o n s á g a i mia t t a szabászhul ladék oly n a g y m é r t é k b e n növekszik meg, 
hogy t ö b b e kerül a leves , min t a hús . 

Az előbbi megá l l ap í t á sunka t sok i rányú p róbá lkozás köve t t e . Ebbő l 
k ikr i s tá lyosodot t j á r h a t ó ú t a fű rész rönknek n e v e z e t t hengeres f a a n y a g n á l 
a l acsonyabb minőségnek t e k i n t e t t v á l o g a t o t t tűz i fa és k ivágás fe lhasználásából 
k ö v e t k e z e t t be. A f o l y a m a t o s a n f o l y t a t o t t k ísér le te inkből k iemelhető az a ké t 
konkré t kísérlet , amikor 6, illetve 2 ű r m é r e t vegyes — cser, nyír , g y e r t y á n , kör te , 
j u h a r s tb . anyagokból ab laka lka t részeke t , m a j d a b l a k o k a t á l l í t o t tunk elő. 

A megmunká lá s művele te i mind egytől egyig i s m e r t műve le tek . A folya-
ma tos te rmelés azonban eddig fű részá rubó l t ö r t é n t , aho l a köl t ségalakulás nem 
volt kedvező , többek k ö z ö t t eszközmegtérülés , a mesterséges szár í tás költsége 
s tb . m i a t t . 

Az a lka t ré szgyár t á s , ami t m e g v a l ó s í t o t t u n k , az alábbi műve le teke t 
követel i meg. 
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H o s s z v á g á s 12 cm—22 cm 0 - jű hengeres f aanyagbó l . A hosszvágás a 
későbbi m e g m u n k á l á s m i a t t 25—150 c m t a r t o m á n y b a n tör tén ik . Á l t a l á b a n 
5 cm-es ráhagyássa l . A rönk da rabo lásakor minden kérgen lá tszó f a h i b a 
k ie j tésre kerül . A m á r n e m lá tha tó belső h ibák későbbiek során e j t h e t ő k ki. 
K é r g e z é s . A gyor sabb , egyenletesebb száradás , va l amin t az e lőhas í t á s 
megkönnyí tése m i a t t szükséges, azonk ívü l a betegségek, gomba, r o v a r k á r 
megál lapí tása és megakadá lyozása vége t t . A kérgezet t r önkda rabokon a szál-
l e fu tás j o b b a n l á t ha tó , ez elősegíti a has í tó m u n k á t , ami által j obb minőség 
b iz tos í tha tó . 
E l ő k é s z í t ő-h á s í t á s , 1/2 és 1/4 mére t re . A bél á tvágásáva l a belső 
fah ibák kie j tésével . A művele thez r aka tképzés és te rmészetes szár í táshoz 
előkészítés t a r toz ik , ami bizonyos m é r t é k ű osztályozásból áll. Az osz tá lyozás 
elsőrendű s z e m p o n t j a mére t szerinti . 
F o r m á r a h a s í t á s . Lehetőleg sugaras metsze tű hasí tás , v a s t a g s á g b a n 
6—8 m m ráhagyássa l , me lye t a ke resz tme t sze t -megmunká lás vesz le, t e rmé-
szetes v a g y gyors í to t t — természetes szár í tás u t á n . Az 1/4 vagy 1/2 h a s á b o k b ó l 
l evá lasz to t t „deszkasze rű" da raboka t szélesség és vas t agság szerint egység-
r a k a t b a kell helyezni. A z egységraka toknak 1,2 X 1,5 m rakodó l ap j á t , a szárí-
tási m ó d n a k megfelelően kb . 1,8 m magasságra képezve konténerszerű szállí-
t ás ra kell előkészíteni. 
S z á r í t á s . Természe tes vagy gyors í to t t te rmészetes szárí tással az a n y a g o t 
4 5 — 6 0 % nedvesség ta r ta lomról 1 5 % ± 2 kell szár í tan i . Természetes v a g y 
gyors í to t t te rmészetes szár í tás költségei ebben az ese tben a technológiához 
szorosan hozzá t a r t o z ó a k , mivel t ovább i megmunká lá s t enélkül végezni nem 
lehet . 
S z é l e s s é g i t o l d á s . E művelet az anyag j o b b kihasználása é rdekében 
szükséges. A has í to t t anyagból azonnal i a lkatrészszélesség-kialakí tás esetén 
20—25%-os hul ladék keletkezik, mely e megmunká lássa l 5—12% közé csök-
ken. Az egyes í te t t lapszélességet az a lka t részgyár tás szükséglete szerint 150— 
500 m m k ö z ö t t v á l t o z t a t n i kell. E f o l y a m a t végén pihente tés szükséges , 
melynek ideje 24 óra. Nagyfrekvenc iás ragasz tás esetén azonban 1 óra m ú l v a 
t o v á b b m u n k á l h a t ó . 
H o s s z t o l d á s . Az eddigi technológiai műve le t so rán az anyag minőségileg 
I . osztályú h ibamen tes léc vagy deszka ke resz tme t sze tűvé vál t . E z e k e t a 
l apoka t kell k íván t hosszra egyesíteni. 
K e r e s z t m e t s z e t i m e g m u n k á l á s . A szélesítő és hossztoldással 
képze t t „ d e s z k a " v a g y „pal ló"-szerű anyago t végleges keresz tmetsze tűvé 
kell kidolgozni. Ez a gyalulás , hasí tás, hosszvágás és profi lképzés kombinác ió j á t 
jelent i e műve le tcsopor tuá l . A fo lyóméterben gyá r to t t l apoka t (deszkáka t , ill. 
pal lókat) a hossztoldó berendezés utolsó művele te 3—6 m közöt t i hosszra 
da rabo l j a fel. 
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Az a lka t rész technológia k ia lakí tása u t á n magától é r t e tődően köve tke -
ze t t , hogy megvizsgá l tuk az á l lványozásná l haszná lha tó 50 m m vas tagságú 
pal ló he lye t tes í tésé t , va l amin t a födémszerkezet készítését a l umín iummal 
kombiná l t sze rkeze tkén t . Ez u tóbb i k í sé r l e tünk egyik e r edményekén t a 
Székesfehérvár i F é m m ű hengerüzemének egy közbülső födémé, il letve padló-
szerkezete 50 m 2 -en mint i roda , m á r 10 éve á l l ja az igénybevéte l t . 

N é h á n y a d a t a pal lóelemekre vona tkozó lag : Egy 6 x 3 0 cm m é r e t ű , 
alul középen 4 x 14 cm U- fo rma k ihagyássa l kész í t e t t 4 méteres elem leha j lása 
k b . 35%, k isebb, min t egy 5 X 30 cm-es fenyő deszkapallóé, és súlya annak elle-
né re 10%-kal a lacsonyabb. 

Az épüle tasz ta los ipar i t e r m é k e k gazdaságos alkatrész e l lá tása természe-
t e sen f igye lembe véve az egyré tegű k e t t ő s - h á r m a s üvegezésű ab lako t , e redmé-
nyezhe t i k ísér le te ink és számí tása ink szerint az t , hogy a kész te rmékbe az ipar i-
f a 21, 22% real izálódik, szemben a jelenlegi 15—18%-kal . 

A k i h o z a t a l az a lábbiak szerint a laku l , összehasonlí tva a fűrész ipar i 
te rmelésen ke resz tü l vezető technológiáva l : 

Fűrészüzem! Alkatrészgyártó 

kihozatal 

% % 

Élőfa 100 100 
Tönk 7 5 
Gyökér és ág 14 12 
Tűzifa és egyéb 7 5 
Farost és furnérfa 37 37 
Fűrészelhető fa 35 (100) 41 (100)* 
Fürészpor 4,2 (12) 1,2 
Túlméret 1,6 (4,1) 2,4 
Tűzifa és darabos hulladék 1,0 (3,0) 2,0 
Rostosítható fa 3,1 (9,0) 1,4 
Széldeszka 1,6 (4,1) — 

Fűrészáru 23,5 
(4,1) 

34 (78) 
Darabos hulladék 2,8 (H,9) 1,8 (5,3) 
Fűrészpor 0,7 (2,9) 2,2 (6,4) 
Gyaluforgács 1,6 (6,4) 8,82 (25,8) 
Készáru faanyagtartalma 18,4 (78,8) 21,68 (63,5) 

* Kivágással növelt iparifa. 

E rövid előadás te rmésze tesen nem n y ú j t h a t tel jes képe t f e lada ta inkró l 
és végzet t m u n k á n k r ó l . A t o v á b b i a k során ké t előadás is foglalkozik o lyan 
részprob lémákka l , amelyeket meg kellet t o ldani , és még t o v á b b kell vizsgálni . 
Ezzel k a p c s o l a t b a n világosan kell lá tni azt a t é n y t is, hogy az E F E az egyet len 
szervezet je lenleg o rszágunkban , ahol az erdészet és a te l jes fa ipar m i n d e n 
p rob lémá ja e g y ü t t kezelhető. 

A k u t a t á s o k sok részfe ladatához azonban szervezetünk ok ta t á s i m u n k á j a 
mellet t és l é t s zámáná l fogva n e m j á r u l h a t hozzá teljes é r tékke l és nem végez-
he t i e m u n k á t egymagában . 
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A jelenlegi nemzetköz i polit ikai és gazdasági he lyze t megkövete l i , hogy 
ene rg iánka t e fontos f e l a d a t n a k r e n d e l j ü k alá, nevezetesen az egységes szem-
léletű f aanyaggazdá lkodás korszerűsí tésének, azaz gazdaságosabbá t é t e l ének . 
Előfel té te le i ennek a köve tkezők : 
a) K u t a t n i és meg kell t e r emten i azt az e rdőhaszná la t i technológiá t , amellyel 

m á r a faki te rmelés során megkezdődik az a lka t részgyár tás ; 
b) A fa ipa r i tervező- és k u t a t ó i n t é z e t e k közpon tos í to t t m u n k á j a ; 
c) Egységes műszaki szemlélet, t e rme lés i technika , anyaggazdá lkodás és 

e redményes ellenőrzés megvalós í tása ; 
d) Fa ipa r i szemléletű gazdasági és pol i technika i je l legű szakkáderképzés és 

gazdá lkodás ; 
e) A f a ipa r különböző ágaza ta inak és felületeinek főleg egymáshoz, de a nép-

gazdaság egészéhez is v iszonyí to t t a r ányos fejlesztése. 
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