VASTAGITO ES HOSSZABBITO TOLDASSAL
IKESZITETT ALKATRESZEK RAGASZTASANAK
PROBLEMATI*

|Dr. SZABO IMRE;
egyetemi docens
EFE, Sopron

Eldadasom sordn a vastagité és hosszabbité toldasok ragasztasaval
kapcsolatos problémak koziil szeretnék néhanyat felvetni, és a problémak
megoldasara iranyulé kutatdsi eredményeket vézlatosan ismertetni.

Konkrétan az alabbi kérdéseket szeretném érinteni:

I. A ragasztasi h6mérséklet hatésa a PVAc ragaszték szilardsigara, ill.
vizallésagara. ‘
I1. A gézoletlen és gdzolt akac néhany ragasztastechnologiai paramétere.
III. A vastagité toldas kialakitdsdnak lehet&ségei.
IV. A hosszabbité és vastagité toldas egyiittes alkalmazésa.
V. Sarokkotés kialakitdsa hossztoldassal.

A vastagité és hosszabbité toldasoknal egyre gyakrabban alkalmazott
PVAc diszperziés ragaszté elterjedését szamos elényének koszonheti. Kedvezs
tulajdonségai mellett azonban tudunk hatranyairél is. Ezek koziil most csak
kettét emelnék ki, nevezetesen a:

— gyenge vizallésagot és a
— kedvezdtlen termoplasztikus tulajdonsagot..

A ragasztott szerkezetek bizonyos tipusainal (pl.: ajték, ablakok), a
felhasznéalas sordn szdmolni kell a vizgdz vagy a viz hatdsadval. A maximalis
anyagfelhasznalast, ill. a min8ség novelését biztosité moédszerek, vagyis a
hosszabbité és vastagité toldasok alkalmazasa, valamint a szerkezeti ragaszta-
sok min&sége azonban erdsen fiigg a létrehozott szerkezeti kotés meghizhatésa-
gatél, amelyben igen fontos szerepet jatszik a nedvességgel érintkezd ragaszté-
réteg tulajdonsdgainak valtozasa.

Kisérleteink soran arra a kérdésre szerettiink volna valaszt kapni, hogy
a PVAc ragaszték kotési szilardsagat és vizallosagat, hogyan befolyasolja a
ragasztasi hémérséklet.

A vizsgalathoz lucfenyét, ,,Mozaik-special” és ,,Mozaik-vizall6’ ragasztot
alkalmaztunk.

* Az Erdészeti és Faipari Tudoményos Ulésen 1980. februar 28-an elhangzott elgadés.
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1. dbra. A ragasztési hmérséklet és a ragasztasi szilardsdg kapesolata Mozaik-special ragaszto-
. nal ;

A ,.Mozaik-special’ ragaszt6 ragasztési szilirdsdga a ragasztdsi hémér-
séklet fiiggvényében az elsé abrin lathaté, a pontokra illeszked parabola
egyenletével egyiitt. A 2. abran a ,,Mozaik-vizill6”’ ragaszté ugyanezen ossze-
fiiggései lathatok.

Az abrakbél rogton kitlinik, hogy a hmérséklet novekedésével egy eleg
magas szilardsigmaximum talalhaté.

A legkedvez6bb h&mérséklet 40 4 2 °C. A 30 °C-on és az 50 °C-on
kapott szilardsagi atlagértékek ezen maximumtél valé eltérése — 0,05 tévedési
szinten — lényegesnek mondhaté.

A 40 °C-os hémérsékletoptimum szilardsiagra gyakorolt kedvezé hatésa
az alabbiakkal magyarazhaté:

Eloszor : megné a ragaszté és a fa felileti fesziiltsége (energiaja) kozotti kiilonb-
ség. Y
Masodszor : csokken a ragaszté viszkozitdsa, ami kedvez6bbé teszi a feliilet-

nedvesitést, és végiil

Agrartudomdnyi Koslemények 40, 1981
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2. @bra. A ragasztasi hdmérséklet és a ragasztdsi szilardsdg kapcsolata Mozaik-vizall6 ragaszté-
nél

Harmadszor : né a diszpergalt részecskék plasztikus deformélhatésaga, és lénye-
gesen kevesebb viz marad vissza a rendszerben.

A kiilonb6z6 ragasztasi hdmérsékleteknek, a ragasztas vizallésagira
gyakorolt hatésaval kapcsolatos kisérletek eredményei a 3. abran lathatok.

Az eredmények jol szemléltetik a magasabb ragasztasi h6mérsékletnek a
ragasztas vizallésagara gyakorolt hatasat, ill. a ,,Mozaik-vizall6” ragaszté
kedvezdbb szilardsagi tulajdonsagait.

A hémérséklet szilardsagra gyakorolt kedvez§ hatasanak értékelésekor,
adott tizemi koriillmények kozott figyelembe kell venni, hogy az alkalmazandé
elémelegités és adott hdmérsékleten tartas milyen eszkozokkel és milyen
beruhazasi koltségekkel valésithaté meg. Tovabba, hogy ez a technolégiai
szakasz, hogyan illeszthet§ be a gyartasi folyamatba. A vizall6 ragaszté alkal-
mazéasakor azt is figyelembe kell venni, hogy a kétkomponensii ragasztd
fazékideje 8 6ra. Barmilyen megoldést valasztunk is bizonyos, hogy a termék

Agrdrtudomdnyi  Kézlemények 40, 1981
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3. dbra. A ragasztési szildrdsdg az dztatdsi id6 fiiggvényében

mindsége és élettartama javulni fog. Ala kell azonban hizni, hogy még abban
az esetben is célszerii gazdasagossagi vizsgalatokat végezni, ha az el6bb emlitett
médszerekkel igazolni lehet a hmérsékletemelés kedvezd hatasit, hogy eldont-
hessiik: a hdmérséklet emelése vagy a dragabb vizallé ragaszté bevezetése
eredményez-e alacsonyabb kéltségeket. A hazai lombos fafajok hasznositasa-
ban kiilonésen fontos jelent8sége van az akidcnak. Az akac ragasztasaval
kapcsolatban — a Faipari Kutaté Intézet adatain kiviill — meglehetGsen
kevés kutatasi eredmény all rendelkezésiinkre.

Néhény kutatasi eredménnyel szeretném béviteni a gézolt és gézoletlen
akédc ragasztasaval kapcesolatos ismereteket.

A kutatés osszeallitasakor arra térekedtiink, hogy osszefiiggést keressiink
az akdc néhany ragasztdstechnolégiai paramétere és ragasztasi szilardsiga
kozott, ill. hogy ezen eredmények alkalmazhatdk legyenek az akic kiilonb6z6
ragasztott szerkezetekben valé felhasznildsakor.

Gézoletlen és gbzolt akacnal a vastagité toldas ragasztasi nyirészilardsa-
git a felhordott ragaszté (ARBOCOLL-FKC) mennyiségének (100—250
g/m?); a feliileti megmunkalds (fiirészelt, gyalult, hengercsiszolt, kontakt-
csiszolt feliilet), valamint a fajlagos présnyomas (0,8—1,8 N/mm?) fiiggvényé-
ben vizsgaltuk.

A mérési eredmények a 4. dbran lathaték, melybdl a vastagité toldas
alkalmazasakor az alabbi kivetkeztetések vonhaték le:

1. Térekedni kell a minél finomabb feliletek elkészitésére.
2. A megszokottnal magasabb présnyomist célszerli alkalmazni.

A
g S ¢4 7
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4. dbra. Az akéc ragasztési szilirdsdga a présnyomas fiiggvényében

3. A karbamid-formaldehid ragasztéval a gézélt akdc jobban ragaszthaté,
mint a gézoletlen; és végil

4. A maximailis ragasztasi szilardsag eléréséhez aranylag vékony (0,05—0,07
mm) ragasztéréteget kell kialakitani.

A gb6zoletlen akac ékcsapos hossztoldasakor az alkalmazott ragaszté,
az ékcsapok magassiga és a présnyomas fiiggvényében vizsgaltuk a hajlits-
szilardsag alakulasat.

Az eredmények az 5. abran lathat6k. Az abra alapjan az alabbi kovet-
keztetések vonhatdk le:

dgrartudomdnyi Késlemények 40, 1981



VASTAGITO £S HOSSZABBITO TOLDASSAL KESZITETT ALKATRESZEK RAGASZTASANAK 533

Hailitoszikdrdsdg *
A Gy I
N/mm?] L
900 / Al
/j 2L
o .//’
A
80.0- 1),
\\\.—”’T/ /
b A '!-“ /
il /
il
700 i
/
/
il
60,0 /i j
/_//'
' Fogméretek
/' —-—10mm
-—=20mm
500+ 2 J// — 30mm
. ./i l. Mozaik ragaszté
v 1/' I Arbocoll H
/ Il Aerodux 185 B
nd
40,04
L
/§—‘ g
//” 5
300 g
r Présnyomds
20 30 L0 50 60 P
[N/mm?

5. dbra. A hossztoldott akdc hajlitészilardsdgdnak véltozésa a présnyomdés fiiggvényében

1. A mért hajlitészilardsagi értékek, a ragasztott szerkezetekre szabvanyban
eldirt hajlitészilardsigi értéket minden esetben meghaladjik.

2. A 10 mm fogmagassagi hossztoldasrél megallapithaté, hogy az alacsonyabb
fajlagos présnyomas mellett viszonylag alacsony a hajlitészilirdsag, mig
nagyobb présnyomasnil eléri a 20—30 mm hosszi fogakkal toldott kotések
szilardsagi értékét. Altaldnosan fogalmazva: ugyanazon szilardsagi értékek
kis fogmagassig esetén nagyobb nyoméssal, nagy fogmagassag esetén pedig
kisebb nyomaéssal érheték el.

Agrértudomdnyi Késlemények 40, 1981
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3. A Mozaik faipari ragasztéval, nagy fogmagassig esetén alacsony ragasztasi
szilardsag; kis fogmagassag esetén nagy nyomas mellett viszont magas
ragasztasi szilardsag érhetd el.

Az épiiletasztalosiparban, de a biitoriparban is alkalmazhaté vastagité toldasok

elényei az aldbbiakban foglalhaték ossze:

1. A rétegeléssel javul az alkatrész alaktartéssaga.

2. Kiilonb6z6 fafajok egyiittesen alkalmazhatok egy alkatrészen beliil (nyar,
fenyd, lombosfafajok). !

3. Csokkenthetd a megmunkalési feliilet, hiszen a ragasztaskor mar bizonyos
profilkialakitas is torténhet, igy kevesebb a levalasztott forgicsmennyiség,
ami anyag- és energiamegtakaritast jelent; és végiil

4.Vékonyabb vilasztékok is felhasznalhaték.

A vastagité toldas kialakitasanak gyakorlatilag harom tipusa kiilonboz-
tetheté meg:

1. a sima feliiletek;

2. a bigézett feliiletek;

3. az arok-csapos felilletek ragasztassal torténd egyesitése.

Mindhédrom megoldds egy sor techmnolégiai problémat vet fel, melyek
jelenlegi megolddsa nem megnyugtaté.

A bigézett és arokcsapos kialakitasoknal meglehet8sen nagy anyagvesz-
teséggel kell szdmolni, a fogmagassigtél, ill. a csapmagassagtél fiiggden.
Ugyanakkor a megfeleld ragasztasi szilairdsag még az un. ,,6nzaré”’ szerkezetek-
nél sem biztosithat6 hosszantarté présnyomas nélkiil, a mechanikai megmun-
kalas hib4ai miatt. Marpedig egy folyamatos nagyiizemi termelés folyamatos
ragasztas nélkiil nehezen képzelhet§ el.

A présnyomas sziikségességét a 6. abraval szeretném szemléltetni.
Arokesapos vastagité toldassal elkészitett alkatrészbgl kialakitott prébateste-
ken (50X 50 mm prébatest 3 db 6 X 6 mm-es arokcsappal) vizsgaltuk a présidé
és az arkos és csapos darabok széthizasahoz sziikséges erd kapesolatat.

Jol lathaté, hogy még 20 perces présid8 utan sem érhetd el a maximalis-
hoz kozel all6 hizé-, ill. szakitéers.

Ala kell hiizni, hogy az egyes elemek ragasztas el6tti esetleges gorbeségét
és ennek, a ragasztasi szilardsagra gyakorolt negativ hatasat még figyelembe
sem vettiik. :

A sima feliiletli vastagit6. toldasnal viszont, a jelenlegi lehetfségekkel
szamolva; egyértelmi a hosszantarté présidé sziikségessége.

Mindharom szerkezet-tipus kialakitasanal kézenfekvd a nagyfrekvencias
melegités alkalmazasa, amely a ragasztids megnyugtaté megoldasihoz vezet-
hetne. Ez azonban egyedi berendezéseket, esetleg teljes gépsort igényelne.
Vannak azonban egyszeriibb elvi megoldasok is, melyek gyakorlati alkalmaz-
hatésaganak miiszaki feltételeit most vizsgaljuk. Gondolok itt pl. az oldészeres
és mas ragasztotipusok bevezetésére, az olvadékragaszték és a hagyomanyos

Agrdrtudomdnyi Kozlemények 40, 1981
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6. dbra. A szakitéerd véltozds a présidé fiiggvényében érok-csapos vastagité tolddsanil

ragasztok kombinalt alkalmazasara, ill. a Joule-h8s melegitési lehetfség
vizsgalatara.

Felvetédhet a kérdés: érdemes-e foglalkozni a rétegelés problémajaval
pl. az épiiletasztalosipar vonatkozasiaban? Ugy gondolom a kérdésre igennel
kell valaszolni. Kiilonosen akkor, ha a vastagité toldas el6bb felsorolt elényei
mellé még a hossztoldas el6nyeit is felsorakoztatjuk.

A valaszt egy most indulé kisérletsorozat néhany kezdeti eredményével
szeretném alatdmasztani.

Sima feliileti vastagité toldassal haromrétegii, 40 X40 mm keresztmet-
szeti, probatesteket készitettiink 1igy, hogy egyes rétegeket (amelyek
azonos vastagsagiak) hossztoldassal allitottunk el§. A 600 mm hosszi préba-
testek minden rétegben 1—3 hossztoldast véletlenszerfien alkalmaztunk.
A kozéprészhez nyart és feny6t, a széls§ rétegekhez pedig fenydt és akacot
hasznéltunk szimmetrikus elhelyezésben.

Elsé lépésként a hajlitérugalmassagi modulus valtozasat vizsgaltuk,
egynemii, azaz rétegelés nélkiili feny8hoz viszonyitva.

Ugy gondolom, hogy a rugalmassagi modulus 9%-os véaltozasanak ismer-
tetése elsé hallasra tobbet mond, mint maga a tényleges érték.

Ha a tomor feny6 rug. mod. 1009,, akkor

feny6—feny6—feny§ rétegelés esetén: 169,-0s
feny§—nyar—fenyd rétegelés esetén: 109%,-0s

Agrdrtudomdnyi Késlemények 40, 1981
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akdc—feny§—akac rétegelés esetén: 809,-0s
akac—nyar—akac rétegelés esetén 789%,-0s

a rugalmassiagi modulus emelkedése.

Ha egy ablakrama keresztmetszetét a hajlité rugalmassagi modulus
alapjan méretezziik, akkor annak a 809,-0s emelkedése, mintegy 20—259%,-0s
keresztmetszetcsokkenést tesz lehetévé. Ezen megillapitas jelent8ségének
tovabbi elemzése sziikségtelen.

Befejezésiil, ennek kapcsin azonban szeretnék még egy miiszaki problé-
méra kitérni.

Felmeriilhet a kérdés, hogy a 20—259%,-0s keresztmetszetcsokkentés nem
befolyasolja-e negativ értelemben egy ablakrama sarokmerevségét, azaz
sarokkotésének ragasztasi szilardsagat.

A prébatestek keresztmetszete 40X40 mm, a sarokrész biikk rétegelt
fatomb. A hossztoldashoz 10 mm-es ékesapos fogazast és rezorcin-formaldehid
ragaszt6t hasznaltunk, 12 N/mm?-es (120 kp/cm?) fajlagos biitiinyomas mellett.
A kisérletek soran hossztoldott és kettds, olléscsapos sarokkotések térderdit
hasonlitottuk &ssze. Eredményiil .

a kettds olléscsap esetén 20,4 N (204 kp)-os
a hossztoldott sarokkotés esetén
pedig 46,0 N (460 kp)-os

atlagos torgerd értékeket kaptunk.

A 2309%,-0s torbers novekedés azt jelenti, hogy kisebb keresztmetszet
esetén is lehet megfeleld sarokmerevséget biztositani.

A késébbiek sordn természetesen tisztazni kell egy ilyen sarokkotésnek az
ablakramak szerkezetére és gyartastechnolégidjara gyakorolt hatésat is.

Agrértudomdnyi Késlemények 40, 1981
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