
LENPOZDORJA ÉS NYÁR FAFORGÁCS, 
MINT AZ AGGLOMERÁLT LAPGYÁRTÁS 

KÖZÖS ALAPANYAGA* 

T A K Á T S P É T E R 
tudományos segédmunkatárs 

E F E , Sopron 

N a p j a i n k egyik legfontosabb f e l a d a t á t a különböző nye r sanyagok ipar i 
hasznosí tásá t k ö v e t ő e n nagy mennyiségben kele tkező hu l l adékanyagok feldol-
gozása je lent i . 

I smeretes , h o g y a világ m i n d e n t á j á n n a g y erőfeszítéseket t e sznek a 
kü lönböző nyer sanyagfor rások maximál i s k ihaszná lására , a k o r á b b a n h á t t é r b e 
szoru l tak mielőbbi fe l t á rására . 

A hu l ladékok ipar i hasznosí tása nemcsak az ér tékes n y e r s a n y a g t o v á b b i 
k i a k n á z á s á t je lent i , hanem egyben környeze tvéde lmi gondot is megold. 

E n n e k t u d a t á b a n az u t ó b b i években a hu l l adékanyagok csökkentése 
é rdekében a nye r sanyagok komplex hasznos í tása kerül t az érdeklődés közép-
p o n t j á b a . 

A p rob lémát sokoldalú m ű s z a k i - t u d o m á n y o s együ t tműködésse l k í v á n j á k 
megoldani a kü lönböző országokban . . 

E szemlélet a fagazdaság t e rü le t én is n a g y m é r t é k b e n e l t e r j ed t , t u d v a l e v ő 
ugyanis , hogy n a g y mennyiségű, még fe lhaszná la t lan hu l ladékanyagga l rendel-
kezik ezen gazdasági iparág is: 
— vékonyfa , 
— darabos hu l ladék , 
— fűrészpor , 
— kéreg s tb . 
A fagazdaság mel le t t egy másik i p a r á g a z a t b a n , a mezőgazdaságban is j e len tős 
mennyiségű továbbfe ldolgozás cé l já ra a lka lmas hu l l adékanyag ke le tkez ik : 
— lenpozdor ja , 
—- kende rpozdor j a , 
— szőlővenyige, 
— szalma, 
— n á d s tb . 

Az u tóbb i időben különösen n a g y népszerűségnek örvendenek az egy-
n y á r i növények, ezek közül is a len, kender , mivel a belőlük előáll í tot t szálas-

* Az Erdészeti és Faipari Tudományos Ülésen 1980. február 28-án elhangzott előadás. 
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anyagon k í v ü l a ke le tkeze t t t ö re t (pozdor ja) is jelentős a l apanyag fo r r á skén t 
j öhe t s zámí t á sba ipari hasznos í t á s t e k i n t e t é b e n . 

A ke le tkeze t t kü lönböző hul ladékok egyik l eg fon tosabb a lka lmazás i 
t e rü le te a l apgyá r t á s . 

Fe lve tődö t t t ehá t a n n a k gondolata , hogy fe l té t len vizsgálat t á r g y á t 
kell képezze a f a és növény i hul ladékok együ t t e s a lka lmazása . 

A vá lasz tá s a h a z á n k b a n nagy mennyiségben e lőforduló nyá r hu l l adék és 
l enpozdor ja l a p g y á r t á s b a n t ö r t é n ő közös hasznos í tására ese t t . 

A l enpozdor ja l a p g y á r t á s b a n t ö r t é n ő hasznos í tásának jelentősége a k k o r 
vál ik vi lágossá, ha a l ensza lma részekre tagozódásá t megvizsgá l juk : 

1000 k g szálas töretből 140 kg szálas anyago t és 140 k g magot hasznos í ta -
n a k , az u t ó b b i t o la j termelésre haszná l ják , a többi hu l l adék . Lá tha tó t e h á t , 
hogy a n ö v é n y 28%-nak kel l a termelés, be takar í t ás és szállítás köl t ségei t 
viselnie. A pozdor j a hasznos í tásáva l a n ö v é n y mintegy 6 5 % - a fedezné a f e n t 
eml í te t t kö l t ségeket . 

I smere tes , hogy a f a fo rgács l apgyár t á s során, azonos technológiával 
készül t l apok összehasonlí tó v izsgála tánál növekvő haj l í tósz i lárdságot ered-
ményező f a fa j so r r end á l l í t h a t ó elő: cser, b ü k k , akác, n y í r , fenyő, n y á r . 

Hul ladékhasznos í tás i p rogram k e r e t é b e n az E F E F a l e m e z g y á r t á s t a n i 
Tanszéke megvizsgál ta l enpozdor j a és n y á r faforgács közös hasznos í tásának 
lehetőségét : 

A k u t a t á s során vá l a sz t k íván tunk k a p n i : 
— nyá r f a fo rgács és l enpozdo r j a együt tes a lka lmazha tóságára a l apgyá r t á s -

ban , 
— optimális a lapanyag keverés i a rány k ia lak í tásá ra , 
— vál tozó té r foga t i sű rűségű lapok f iz iko-mechanika i t u l a jdonsága inak 

a lakulására , 
— az a lka lmazo t t nyá r faforgácsnak a lapszerkezet csavarál lósági é r t ék -

a lakulásá t befolyásoló h a t á s á r a . 
A k u t a t á s során v a l a m e n n y i kísér le tsorozat elvégzéséhez a l enpozdor j á t 
a Lenfonó és Szövőipari Vá l l a l a t kapuvár i gyáregységéből szereztük be. A poz-
d o r j a t á ro lása az üzem t e r ü l e t é n s z a b a d b a n tör ténik . 

A vizsgálatokhoz a z o n b a n a p o z d o r j á t közvet lenül a t ö r ő gépsorról ve t -
t ü k , k izá rva ezáltal az a n y a g n a k esetleges bakteriál is fer tőzését és szi lárd-
sági t u l a j d o n s á g á n a k r o m l á s á t . 

Megjegyzendő, hogy szabadban t á r o l t pozdor ja fe lhasználásával is állí-
t o t t u n k elő l apoka t , melyek tu la jdonsága i je lentős é r tékcsökkenés t m u t a t t a k . 

Megál lapí tás t nye r t , h o g y j a v í t h a t a t l a n szi lárdságcsökkenés áll elő a la-
poknál , a n e m megfelelő a l a p a n y a g t á ro lá s mia t t , a m e l y e t semmiféle t e c h n o -
lógiai beha tássa l nem lehet korr igálni (pl. k ö t ő a n y a g növeléssel , préselés t e c h n o -
lógiai, p a r a m é t e r e k vá l toz ta t á sáva l ) . 

Megvizsgál tuk a l enpozdor j a s t ruk tu rá l i s fe lép í te t t ségé t . 
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A f r akc ióv i z sgá l a t s o r á n az a lábbi e r e d m é n y a d ó d o t t : 
— a l e n p o z d o r j a u t á n a p r í t á s né lkü l k ö z v e t l e n ü l a l k a l m a z h a t ó a f o r g á c s l a p -

g y á r t á s b a n , 
— osz tá lyozás so rán a p o z d o r j a r é s z e c s k é k h a j l a m o s a k s t a t i k u s f e l t ö l t ődés re . 
A lapkész í tés s o r á n f e lha szná l t n y á r a l a p a n y a g o t a N y u g a t m a g y a r o r s z á g i F a -
gazdaság i K o m b i n á t s z o m b a t h e l y i gyá regységébő l a H O M B A K P B Z 28 t í -
p u s ú a p r í t ó g é p r ő l k ö z v e t l e n ü l lekerülő f a f o r g á c s a l a k j á b a n szerez tük b e . 

A n y á r f a fo rgács f r a k c i ó v i z s g á l a t á t e lvégezve az a l á b b i e r e d m é n y a d ó d o t t : 
— k e d v e z ő é r t é k n e k m u t a t k o z o t t a 2,0 m m - e s s z i t a m é r e t fö lö t t e l ő f o r d u l ó 

f r akc ió menny i sége , m e l y a későbbi v i z s g á l a t o k s o r á n j e l e n t ő s c sava rá l l ó -
sági sz i l á rdság n ö v e k e d é s t e r e d m é n y e z e t t . 

A k u t a t á s a l k a l m á v a l A B B O K O L L F K — 5 0 t í p u s ú k a r b a m i d f o r m a l d e h i d 
t í p u s ú m ű g y a n t a - és p a r a f f i n e m u l z i ó is a l k a l m a z á s t n y e r t . A f e l h a s z n á l t 
m ű g y a n t a h ő p r é s b e n l e j á t s z ó d ó po l ikondenzác iós f o l y a m a t á n a k m e g g y o r s í t á s a 
é r d e k é b e n N H 4 C 1 2 5 % - o s v izes o l d a t á t a l k a l m a z t u k . 

A l e n p o z d o r j a - f a f o r g á c s l a p o k a t S I E M P E L K A M P l a b o r a t ó r i u m i h ő p r é s -
b e n á l l í t o t t u k elő. 

Az előállított laptípusok technológiai paraméterei 

Lapméret: 
Térfogati sűrűség: 

Alapanyagok kezdeti nedvességtartalma: 
— lenpozdorja: 
— nyár faforgács: 

Alapanyagok nedvességtartalma szárítás után 
— lenpozdorja: 
— nyár faforgács: 

Kötőanyag mennyisége atro forgácsra 
vonatkoztatva: 
— fedőréteg 
— középréteg 

Edző atro kötőanyagra vonatkoztatva: 
— fedőréteg 
— középréteg 

A lapok fedő és középrétegének aránya: 
Felhasznált szilárd paraff in mennyisége atro 

forgácsra vonatkoztatva: 

Préstechnológiai paraméterek: 
Préshőmérséklet : 

Présnyomás: 
500 kg/m3 

600 kg/m3 

650 kg/m3 

Présidő: 

1 6 x 5 0 0 x 5 0 0 mm 
500 k g / m 3 

600 k g / m 3 

650 kg®m3 

21,5% 
47,3% 

2,8% 
3,2% 

9 - 1 1 % 
7 - 9 % 

0 , 5 - 1 , 0 % 
1,0-1 ,8% 
34 : 6 6 % 

0 - 2 , 0 % 

160 °C 
170 °C 
180 °C 
190 °C 

2,8 MPa 
3,5 MPa 
4,5 MPa 
300—480 sec 

L e n p o z d o r j a - f a f o r g á c s l a p o k f i z i k a i - m e c h a n i k a i t u l a j d o n s á g a i n a k ér tékelése so-
r á n az a l á b b i e r e d m é n y e k s z ü l e t t e k : 
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Haza i v i szony la tban s ikerül t ké t é r ték te len hu l l adékanyágbó l továbbfe ldo l -
gozás cé l já ra a lka lmas l ap t ípus t e lőál l í tani . 
Megál lapí tás t nye r t , hogy f a és növényi hu l l adéknak az agglomerált l ap -
g y á r t á s b a n t ö r t é n ő együ t t e s hasznosí tása ú j lehetőségként je lentkezik az 
elsődleges f a i p a r t e rü le tén , (nyersanyagbáz is kiszélesítése, helyi lehetőségek 
k ihasználása t ek in t e t ében ) . 
A k u t a t á s k é t , h a z á n k b a n viszonylag n a g y mennyiségben előforduló hu l l a -
dékanyag v o n a t k o z á s á b a n t ö r t é n t , mely hozzá já ru lha t egyben kö rnyeze t -
védelmi g o n d j a i n k megoldásához is. 
Szerencsének m o n d h a t ó l enpozdor j ának szeletel t n y á r faforgáccsal t ö r t é n ő 
közös hasznos í tásának gondo la ta , mivel m i n d k é t a l a p a n y a g előnyös t u l a j -
donsága é rvényre j u t h a t az előáll í tott k é s z t e r m é k b e n : 

l enpozdor ja : — alacsony tér fogat i sű rűség , 
n y á r f a fo rgács : 

laps íkra merőleges húzásszi lárdsági é r téknövekedés (0,45 N/mm2) 
megnövekede t t csavarál lóság (75 N/mm 2 ) 
Kis mennyiségben a lka lmazo t t faforgács je lentős haj l í tószi lárdsági é r t é k -
növekedés t e r edményeze t t (át l . 17,3 N/mm 2 ) . 
Lenpozdor ja - fa forgács lapok esetében a há romré tegű lapszerkezet l á t sz ik 
a legmegfelelőbb lapfelépí te t tségnek, f e l t é t l en t iszta l enpozdor ja f edő ré t eg 
a lkalmazása mellet t az esetleges felületkezelési p r o b l é m á k megelőzése 
érdekében. 
Vastagsági dagadás t ek in t e t ében a v izsgá la t i e r e d m é n y e k a p o z d o r j a 
s z a b v á n y b a n előírt max . 16%-os ér ték a l a t t adód tak . A fa fo rgács lapokra 
előírt 12%-os é r téke t a z o n b a n — a p r ó b a t e s t e k eltérő m é r e t e mia t t — m e g -
ha l ad t ák . 

1 6 x 1 0 0 x 1 0 0 m m : 13 ,4% 
1 6 x 2 5 x 2 5 m m : 2 5 , 1 % 

Változó t é r foga t i sűrűségi é r t ékek esetében a 600 kg/m 3 -es lapt ípusok r e n -
delkeztek a legjobb paraméte rekke l . 

— haj l í tósz i lárdság: 19,4 N/mm 2 

— lapleemelőszi lárdság: 0,38 N/mm 2 

— vas tagsági dagadás : 1 8 , 3 % 
1 6 x 2 5 x 2 5 m m 
csavarál lóság: 75 N/: mm-2 

A 650 kg/m3-es lap t ípusok gyá r t á sa a fe l lépő magas 4 ,5 MPa-os f a j l a g o s 
nyomásé r t ék m i a t t — mely a pozdorja nehezen tör ténő tömörödéséből a d ó -
dik — csak k i fogás ta lan présberendezéssel t ö r t é n h e t . 

Végköve tkez te téskén t megál lap í tha tó , h o g y sikeresnek m o n d h a t ó a n y á r 
fa forgács és l enpozdor ja közös hasznosí tásával kapcsola tosan elvégzett k u t a t á s , 
me ly mint egy lehetőség j ö h e t számításba az e lkövetkezendő időben a l a p -
anyaghe lyze tünk enyhítése cé l já ra . 
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