LENPOZDORJA ES NYAR FAFORGACS,
MINT AZ AGGLOMERALT LAPGYARTAS
KOZOS ALAPANYAGA*

TAKATS PETER
tudomédnyos segédmunkatars
EFE, Sopron

Napjaink egyik legfontosabb feladatat a kiilonb6z8 nyersanyagok ipari
hasznositasat kévetGen nagy mennyiségben keletkezs hulladékanyagok feldol-
gozéasa jelenti.

Ismeretes, hogy a vilig minden tdjan nagy erdfeszitéseket tesznek a
kiilonb6z6 nyersanyagforrasok maximalis kihasznalasara, a korabban hattérbe
szorultak miel8bbi feltarasara.

A hulladékok ipari hasznositiasa nemcsak az értékes nyersanyag tovabbi
kiaknazéasat jelenti, hanem egyben kornyezetvédelmi gondot is megold.

Ennek tudataban az utébbi években a hulladékanyagok csokkentése
érdekében a nyersanyagok komplex hasznositdsa keriilt az érdeklddés kozép-
pontjaba.

A problémat sokoldali miiszaki-tudomanyos egyiittmiikodéssel kivanjak
megoldani a kiilonb6z8 orszédgokban. . '

E szemlélet a fagazdasag teriiletén is nagymértékben elterjedt, tudvalevd
“ugyanis, hogy nagy mennyiségii, még felhasznalatlan hulladékanyaggal rendel-
kezik ezen gazdasagi iparag is:

— vékonyfa,

— darabos hulladék,

— fiirészpor,

— kéreg stb.

A fagazdasag mellett egy masik iparidgazatban, a mez6gazdasagban is jelentds
mennyiségii tovabbfeldolgozas céljara alkalmas hulladékanyag keletkezik:
— lenpozdorja,

— kenderpozdorja,

— sz6lévenyige,

— szalma,

— mnad stb.

Az utébbi id6ben kiilonésen nagy népszeriiségnek orvendenek az egy-
nyéri novények, ezek koziil is a len, kender, mivel a beléliik elgallitott szalas-

* Az Erdészeti és Faipari Tudoméanyos Ulésen 1980. februir 28-an elhangzott eldadas.
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anyagon kiviil a keletkezett toret (pozdorja) is jelentds alapanyagforrasként
johet szamitasba ipari hasznositas tekintetében.

A keletkezett kiillonb6z6 hulladékok egyik legfontosabb alkalmazasi
terillete a lapgyartas. A

Felvetddott tehat annak gondolata, hogy feltétlen vizsgalat targyat
kell képezze a fa és novényi hulladékok egyiittes alkalmazasa.

A valasztéas a hazdnkban nagy mennyiségben el6fordulé nyér hulladék és
lenpozdorja lapgyartasban torténd kozos hasznositiasira esett.

A lenpozdorja lapgyartasban torténd hasznositasanak jelentdsége akkor
valik vilagossa, ha a lenszalma részekre tagozdédasat megvizsgaljuk:

1000 kg szalastoretbdl 140 kg szalas anyagot és 140 kg magot hasznosita-
nak, az utébbit olajtermelésre hasznaljak, a tobbi hulladék. Lathaté tehat,
hogy a novény 289,-nak kell a termelés, betakaritas és szallitas koltségeit
viselnie. A pozdorja hasznositdsaval a n6vény mintegy 659,-a fedezné a fent
emlitett koltségeket.

Ismeretes, hogy a faforgicslapgyértas sordn, azonos technolégiaval
késziilt lapok osszehasonlité vizsgalatdnal névekv8 hajlitészilardsagot ered-
ményez§ fafajsorrend allithaté el§: cser, biikk, akée, nyir, fenyé, nyar.

Hulladékhasznositési program keretében az EFE Falemezgyartastani
Tanszéke megvizsgilta lenpozdorja és nyar faforgics ko6zos hasznositasanak
lehetdségét:

A kutatés soran valaszt kivantunk kapni:

— nyér faforgics és lenpozdorja egyiittes alkalmazhatésagira a lapgyartas-
ban,

— optimalis alapanyag keverési ariny- kialakitasara,

— valtozé térfogati siirliségli lapok fiziko-mechanikai tulajdonsagainak
alakulasara,

— az alkalmazott nyar faforgicsnak a lapszerkezet csavarillgsagi érték-
alakulasat befolyasolé hatasara.

A kutatds sordn valamennyi kisérletsorozat elvégzéséhez a lenpozdorjat

a Lenfoné és Szovéipari Vallalat kapuvari gyaregységébdl szereztiik be. A poz-

dorja tarolasa az iizem teriiletén szabadban térténik.

A vizsgalatokhoz azonban a pozdorjat kozvetleniil a t6ré gépsorrél vet-
tiik, kizérva ezaltal az anyagnak esetleges bakteridlis fert6zését és szilard-
sagi tulajdonsaganak romlasat.

Megjegyzendd, hogy szabadban térolt pozdorja felhasznalasaval is alli-
tottunk el§ lapokat, melyek tulajdonsagai jelentds értékcsokkenést mutattak.

Megallapitast nyert, hogy javithatatlan szilardsagcsokkenés all el§ a la-
poknil, a nem megfelel§ alapanyag tarolas miatt, amelyet semmiféle techno-
l6giai behatassal nem lehet korrigéalni (pl. kot8anyag noveléssel, préselés techno-
l6giai, paraméterek valtoztatasaval).

Megvizsgaltuk a lenpozdorja strukturilis felépitettségét.
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A frakciévizsgalat soran az alabbi eredmény adédott:
— a lenpozdorja utanapritas nélkiil kozvetleniil alkalmazhaté a forgacslap-
gyartasban,
— osztilyozas soran a pozdorjarészecskék hajlamosak statikus feltolt8désre.
A lapkészités soran felhasznalt nyar alapanyagot a Nyugatmagyarorszigi Fa-
gazdasigi Kombinat szombathelyi gyaregységéb6l a HOMBAK PRZ 28 ti-
pust apritégéprdl kozvetleniil lekeriils faforgics alakjaban szereztiik be.
A nyar faforgics frakci6vizsgalatat elvégezve az alabbi eredmény adédott:
— kedvez8 értéknek mutatkozott a 2,0 mm-es szitaméret folott el6fordulé
frakci6 mennyisége, mely a kés6bbi vizsgalatok soran jelentds csavaralls-
sdgi szilardsag novekedést eredményezett.
A kutatas alkalmival ARBOKOLL FK—50 tipusi karbamid formaldehid
tipusi miigyanta- és paraffinemulzié is alkalmazést nyert. A felhasznalt
miigyanta h§présben lejatsz6dé polikondenzéaciés folyamatéanak meggyorsitasa
érdekében NH,Cl 25%-0s vizes oldatat alkalmaztuk.
A lenpozdorja-faforgicslapokat SIEMPELKAMP laboratériumi h8prés-
ben allitottuk el3.

Az elballitott laptipusok technolégiai paraméterei

Lapméret: 3 16X 500 X 500 mm
Térfogati sfirfiség: 500 kg/m3
600 kg/m?®
650 kg®m?
Alapanyagok kezdeti nedvességtartalma:
— lenpozdorja: 21,5%
— nyar faforgécs: 47,39%,
Alapanyagok nedvességtartalma széritds utén
— lenpozdorja: 2,8%
— nyar faforgies: 3,29,
Kétbanyag mennyisége atro forgicsra
vonatkoztatva:
— feddréteg 9—119%,
— kozépréteg 7—9%
Edz6 atro kot6anyagra vonatkoztatva:
— fedoréteg 0,5—1,09%,
— kozépréteg 1,0—1,89,
A lapok fedd és kozéprétegének ardnya: 34 : 669,
Felhasznalt szilard paraffin mennyisége atro
forgéacsra vonatkoztatva: 0—2,09,
Préstechnolégiai paraméterek:
Préshémérséklet: 160 °C
170 °C
180 °C
190 °C
Présnyomas:
500 kg/m? i 2,8 MPa
600 kg/m? 3,5 MPa
650 kg/m? 4,5 MPa
Présids: 300480 sec

Lenpozdorja-faforgieslapok fizikai-mechanikai tulajdonsidgainak értékelése so-
ran az alabbi eredmények sziilettek:
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— Hazai viszonylatban sikeriilt két értéktelen hulladékanyaghél tovabbfeldol- .
gozas céljara alkalmas laptipust eldallitani.

— Megallapitast nyert, hogy fa és névényi hulladéknak az agglomeralt lap-
gyartasban torténd egyiittes hasznositasa uj lehetdségként jelentkezik az
elsGdleges faipar teriiletén, (nyersanyagbazis kiszélesitése, helyi lehet8ségek
kihasznalasa tekintetében).

— A kutatas két, hazankban viszonylag nagy mennyiségben eléfordulé hulla-
dékanyag vonatkozasaban tortént, mely hozzajarulhat egyben kornyezet-
védelmi gondjaink megoldéasahoz is.

— Szerencsének mondhaté lenpozdorjanak szeletelt nyar faforgiccsal torténd
ko6zos hasznositdsinak gondolata, mivel mindkét alapanyag el6nyos tulaj-
donsaga érvényre juthat az el6allitott késztermékben:

lenpozdorja: — alacsony térfogati siiriiség,
nyar faforgacs:

— lapsikra meréleges hiizésszilardsagi értéknovekedés (0,45 N/mm?)

— megnivekedett csavarallésdg (75 N/mm?)

— Kis mennyiségben alkalmazott faforgics jelent8s hajlitészilardsagi érték-
novekedést eredményezett (atl. 17,3 N/mm?). '

— Lenpozdorja-faforgacslapok esetében a haromrétegii lapszerkezet latszik
a legmegfelel6bb lapfelépitettségnek, feltétlen tiszta lenpozdorja feddréteg
alkalmazasa mellett az esetleges feliiletkezelési problémak megeldzése
érdekében.

— Vastagsagi dagadds tekintetében a vizsgilati eredmények a pozdorja
szabvanyban el6irt max. 16%,-0s érték alatt adédtak. A faforgicslapokra
eléirt 129-os értéket azonban — a prébatestek eltérd mérete miatt — meg-
haladtak.

16 X100 100 mm:  13,49%
16X 25% 25 mm: 25,1%,

— Viltozé térfogati siirliségi értékek esetében a 600 kg/m?-es laptipusok ren- -

delkeztek a legjobb paraméterekkel.

— hajlitészilardsag: 19,4 N/mm?
— lapleemel@szilardsag: 0,38 N/mm?
— vastagsagi dagadas: 18,39%,
16 X 25X 25 mm
— csavarallésag: 75 N/mm?
A 650 kg/m®-es laptipusok gyértasa a fellépé magas 4,5 MPa-os fajlagos
nyomésérték miatt — mely a pozdorja nehezen tortén§ tomorodésébsl adé-

dik — csak kifogastalan présberendezéssel torténhet.

Végkovetkeztetésként megallapithat6, hogy sikeresnek mondhato a nyar
faforgics és lenpozdorja kozos hasznositasaval kapesolatosan elvégzett kutatas,
mely mint egy lehet8ség johet szamitisba az elkovetkezendd idSben alap-
anyaghelyzetiink enyhitése céljara.
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