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A szélétermelés azon termelési agak kozé tartozik, ahol igen jelentds:
termelési értéket lehet teriiletegységenként elgallitani — hektaronként mint--
egy 45—70 ezer Ft-ot — ezért a termésidében torténd, veszteségmentes beta--
karitasa els6rendid népgazdasagi és vallalati érdek.

A szdlébetakaritas gépesitését és korszertisitését siirgeti a ma mar jelen-
tos teriileti koncentracié. Mig 1932-ben a hazai sz8lGteriiletek atlagos nagysaga
0,11 ha volt, 1969-ben 32 sziltermels gazdasagban 460 ha a sz8lGiiltetvények
atlagos teriilete. Ehhez jarul, hogy a nagylizemi sz{lGiltetvények teriilete
a II. étéves tervben jelentésen megnovekedett. A mezégazdasagi miivelés.
alatt allé teriiletnek 4,639,-a (250 ezer ha) a szdlGiiltetvény. A terméiiltet-
vények mintegy 169%,-a nagyiizemi, széles sortavolsagi szélSteriilet. Az 8szi
munkacsiics — a miivelés és a novényvédelem, valamint a névényapolas gépe-
sitése kovetkeztében — viszonylagosan is megngtt. Sziiret idején a munkaerd-
igény az évi atlagosnak 2—3-szorosa is lehet. A munkacsics okozta gondokat
a novekvd termésatlagok fokozzak. Ugyanakkor a mez8gazdasagi keresfk
szama erdsen csokken, s a munkaerd korosszetétele sem kedvezs. Ezenkiviil
a hagyomanyos sziireti munkafolyamat egyes miiveletei (puttonyozas, rako-
das) nehéz fizikai munkat igényelnek. Egy puttonyos egy-egy miiszaknap alatt
12—18 km utat tesz meg, a mintegy 30 kg silyd puttonnyal a hatan. Ezért
a sziiret kiugré kézi munkaerd sziikségletét a gazdasdgok iddszaki munkasok-
kal egyre nehezebben tudjak biztositani.

Az egyes szdlétermd orszagok agrotechnikai és miiszaki adottsagaiknak
megfelelden torekednek megoldani a sziiret teljes vagy részleges gépesitését.

A részleges gépesités terén Franciaorszagban és Olaszorszagban érték el
a legkedvezébb eredményeket (sorkozi gytijts-, szallité-, rakodéeszkozokkel,
félautomata gépekkel) [AupiBERT (1968).]

A teljes gépesités elsGsorban az USA-ban terjedt el (kaszas-, vibraciés, iit6-
rendszeri és pneumatikus sziiretel§ gépek) [ SHEPARDSON(1962), STUDER (1968)].

A teljes gépesités megvalositasara hazankban is folynak erdfeszitések
[EszrerBAUER (1966, 1969)]. A gépi sziiret megvaldsitasanak sok eléfeltétele
van: a teriilet novelése, a sortavolsag szélesitése, a metszési-miivelési méd,.
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a gépi sziiretre alkalmas fajtak megvalasztasa stb. [Kozma (1969)]. A feladat
megoldasa sz6létermesztSk, nemesiték, gépészek, dkonémusok munkajanak
osszefogasat igényli.

A félig gépesitett sziiret iizemi kezdeményezései felhivjak a figyelmet
arra, hogy a megvalésitasuk sordn felmeriil§ 6konémiai és munkaszervezési
osszefiiggések feltarasa és kiértékelése népgazdasagi szempontbdl igen jelentds
kérdés. Lehetdséget nyijt a munkaer§gondok enyhitésére, a betakaritas kolt-
ségeinek csokkentésére, és a termés megévasara. Ezért célszerd kimutatni,
hogyan alakult az él6munka termelékenysége a korszeri sziireti médszereknél.
Fontos meghatarozni a szervezésben rejlé tartalékokat, tovabba kimunkalni
azt, hogyan hatnak ezen technolégiak a szed6k munkajanak belsd szerkezeti
aranyaira. Indokolt annak a tisztdzasa, hogy mekkora a szallitasi teljesit-
ményre haté tényezd nagysagrendisége, szerepe.

Fel kell tarni, hogyan alakulnak a sziireti médszerek koltségei és a gépe-
sités gazdasagossiaga, a hagyomanyos sz6l6betakaritashoz viszonyitva.

A vizsgalat targya és moédszerei:

Nagyiizemi szdl6termeszté gazdasagokban tobb éven at idéméréses és
reprezentativ jellegli munkanapfelvétellel vizsgaltam a hagyomanyos és félig
gépesitett sziireti modszereket.

— ,,Hagyomanyos mdédszer’” (1—2 jelii) esetén a hati puttonyozas sok
évszazados miivelete kapcsolédik, a ma mar rendszerint hidraulikus billentési
szallitotartallyal ellatott, potkocsis vontatéval végzett tavolsagi szallitas mive-
letéhez. Az 1 jeli médszernél a sor hosszisidga 250 m, s a termés kihordasa
két iranyban torténik, tehat a hordasi ditvonal maximalis hossza 125 m. A 2 jeli
médszernél a sor hossza 125 m, a maximalis hordasi hossz 62,5 m. A szed6—
puttonyos aranya 4 : 1, illetve 5 : 1. A puttonyok iiritése a pétkocsihoz erd-
sitett feljaron hatrél torténik. !

— A ,Jladas csidszélapos betakaritasi médszer’”-nél (3 jeld) a szeddk
vodorbe szednek, majd — a becsiilt termésatlagtol fiiggd mennyiségben —
elére kihelyezett ladakba iiritik szedGedényeik tartalmat. A tele ladakat
rakodé gyftijti dssze, majd traktorvontatasi csuszélemezeken szallitjak a rako-
détérre, ahol kézi rakodassal iiritik a ladak tartalmat a szallitétartalyba.

— ,,Hordés cstiszélapos sziiretnél’ (4 jeli) a szeddk vagy kisegitd rako-
dék a veliik egyiitt haladé — traktor vontatta csiszélemezre helyezett —2 db,
egyenként kb. 600 liter {irtartalmd hordéba ontik szedGedényeik tartalmat.
A teli hordékat TME traktoros magasemel§ billenti a rakodétéren a pétkocsi
szallitétartalyaba.

— A ,,gyiijtékocsis betakaritasi médszer”’-nél (5 jelii) a szed6k a velik
egyiitt haladé egytengelyes traktorvontatasd gytjtSkocsik (2 db a 400 liter
befogad6képességii) tartalyaba iiritik vodreik tartalmat. A gyiijt8kocsik kere-
tén elhelyezett tartalybél a sz8lt a rakodétéren — T-150 tipusi traktoros
homlokrakodé iiriti a tavolsagi szallitéeszkoz tartalyaba.
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— A jelenleg legfejlettebbnek tartott 3,5 m-es sortavolsagi széléiiltet-
vényeknél alkalmazott médszer az tn. ,,szallittartalyos mianyag ladas beta-
karitas” (6 jeld). A szedGedények 60 x40 x15 cm-es méretli mianyag ladak
(kénnytiek, jol tisztithatok és kivalo szilardsidgtak). Az egymasba rakhato
ladakat traktoros pétkocs: szallitja ki és két rakodéja minden masodik sorra
helyezi ki, a becsiilt termésatlagtél fiiggd stirtiségben. A szeddk a sorok mindkét
oldalat szedik dgy, hogy a huzalok alatt at-, majd teleszedés utan visszahuzzak
a ladakat. A megtelt ladakat végiil ugyandk a sorkozépre hizzik. A traktor-
vontatasu, specialisan kiképzett szallitétartaly elhalad a ladasor félott, s a telt
laddkat két mogotte halad6 rakodé feladogatja a szallitétartalyban allo két
rakodonak. Ezek koziil az egyik a szomszédos sorban haladé ladaszallité pot-
kocsi rakodéjanak adogatja at az iires ladakat. A ladaszallité masik rakodéja
egymasba helyezi és elrendezi azokat. Az adott sorkéz begyijtése utan a lada-
szallité 4j sorba allva biztositja a szedGk ladaval valé ellatasat. igy a begyij-
téssel egyidejiileg megiiresedd ladak viszonylag kis mennyisége is elegendd
a szedés folyamatossaganak biztositasahoz.

A nyert adatok alapjan olyan technolégiai modelleket képeztem, ame-
lyekben a sziiret munkamiiveleteinek 6sszhangja, anyagi, miszaki eléfeltételei
biztositottak. Ugyanakkor a gépek, eszkozok és élémunka koltsége azonos
metodikaval keriilt kiértékelésre.

Az igy képzett modelleket azonos iizemi koriilmények kozé (tablaméret,
dtviszonyok, feldolgozé tavolsagok) helyeztem. Az adatokat 52, 70 és 87 q/ha
termésatlagok koré csoportositottam. A szallitas tavolsaga 5, 10, 15, 25,
30 km volt. A széllitast végz6 jarmiivek, egy-két és valtott potkocsis vontatd,
tehergépkocsi és szallitotartaly.

A tébbszorss pillanatfelvétel segitségével kiszamitott eredmények pon-

tossagi fokat (tiirési hatarait) — 959,-0s val6szinliségi szint mellett az
100 — p)
e e Tt P
g D l/ N

képlet alapjan — VEDEL (1962) — kétszeres statisztikai biztonsaggal szami-
tottam ki és elfogadhaténak talaltam.

A tavolsagi szallitas hatékonysagat matematikai statisztikai médszerrel
elemeztem. Megvizsgaltam, hogy a szallitds egyes elemei milyen hatéssal
vesznek részt a teljesitmény kialakitasaban. Tébbvaltozés linearis regressziés
analizis segitségével igyekeztem meghatarozni az Y = b,x; + b,x, + byx, +
+ ...+ b,x, egyenlet alakjaban.
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Ertékelés

1. Multimoment vizsgalatok segitségével, sziireti médszerként feltartam
a szed6k munkajanak bels§ szerkezeti aranyait, a miiveletek szervezési tarta-
lékait és a munkamdédszerek tokéletesitésének lehetGségeit.

A szedémunka belsd szerkezeti ardnyainak elemzése megmutatta, hogy
a szedés miiveletelemére forditott idGhanyad a sorkozi szallitéeszkozoktdl
fuggetlenitett szedés esetén altalaban nagyobb, a mellékid6k aranya kisebb
(figgetlenitett szedéskor a f8id6-mellékidé aranya 75 : 25, — mig a szallit6-
eszkozokkel egyiitt halad6 szedés esetén 55 : 45). Az elére kihelyezett ladak
a szeddedényekkel valé gyaloglas mértékét csokkentik (ladas cstszélapos méd-
szer) vagy megszintetik (szallitétartalyos médszer). Utébbi médszer alkalma-
zasa esetén az irités miiveletelemét is meg lehet takaritani.A mellékmunkakra
forditott id6hanyad tébb mint a felével csokkenthets (I. tablazat).

Megallapithaté, hogy a fiirtelvalasztas intenzitasa a szallitétartalyos
modszernél csokkent. Ugyanakkor a munka termelékenysége fokozodott,
a mellékmunkak és a szervezési idGkiesések csokkenése miatt. Ezzel egyide-
jileg a pihenésre és a ,személyi” sziikségletek kielégitésére nagyobb idé-
mennyiség jutott.

Az eredmények elemzése ravilagitott arra, hogy a korszerii sz6lébetaka-
ritasi médszerek munkatermelékenység fokozo hatasa csak megfelel§ szervezés
esetén érvényesiil. Az adatok elemzése feltarta, hogy azoknal a sziireti méd-

I. tablazat

A szedék munkaidéfelhasznalasa és teljesitménye a gyujtékocsis és szallitotartalyos betakaritasi
médszernél (1968)

Az egyes mfiveletelemekre forditott idé
Am’;‘i‘:v‘::;:im T 'g;l:ijtﬁkocsi; szillitétartalyos médszer
%-=-ban i Perf:/q ‘ 9%-ban perc/q
Szedés 46,73 60,22 67,90 76,81
Tele edénnyel haladds 15,00 19,33 4,64 5,25%
Urités 15,78 20,34 - —
Ures szedGedénnyel haladas 6,83 8,80 | — —
Uresen haladds — — | 10,10 11,43
Atéllds mdsik sorba, tdbldra 3,14 4,05 3,37 3,81
Varakozas sorkozi szallitégépre, 3,05 3,93 0,06 0,07
utasitdsra 0,39 0,50 0,35 0,40
Pihenés 4,25 5,49 6,85 T95
Személyi sziikséglet kielégitése 1,35 1,74 6,73 7,61
Egyéb személyi ok 3,48 4,49 — —
|
Mindosszesen: 100,00 128,89 100,00 113,13

Megjegyzés:
* rekeszek sorkozépre valé behtizasa, A megfigyelés koriilményei sortavolsag, fajta, termés-
atlag és a szedés idGtartama azonosak.
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II. tablazat

A szed6k munkaidéfelhasznalasinak és teljesitményének vdiltozdsa (gyiijtékocsis sziireti médszer

1967 —1968)
1967 1968
A miivelet megnevezése I =
B 5 % l pere/q % pere/q
Szedés 39,80 72,30 46,73 60,22
Tele viodorrel haladds 12,40 22,50 15,00 19,33
Urités 12,20 22,10 15,78 20,34
Ures vodorrel haladas 4,20 7,80 6,83 8,80
Produktiv id6 osszesen: J 68,60 “ 124,70 , 84,34 ‘ 108,69
Virakozas: szervezési 31,00 56,30 6,58 8,48
miiszaki — — — —
személyi ok miatt 0,40 0,80 9,08 11,72
Varakozds Osszesen: . 31,40 57,10 15,66 ‘ 20,20
Mindéosszesen: l 100,00 I 181,80 100,00 l 128,89

Megjegyzés: A megfigyelés koriilményei sortdvolsdg, fajta, termésitlag és a szedés idGtartama
azonosak.

szereknél, ahol a szeddk a sorkézi szallitéeszkozokkel egyiitt haladva szednek,
a legkisebb szervezési hiba a szedési munka hatékonysagat erésen lerontja.
Ennek oka egyrészt a szed§csoportok aranytalan létszama, masrészt a tartalék
szedGedények hianya.

A tartalék szeddedények hianya a hordés csiszélapos médszernél azt
okozta, hogy a szed6k munkaidejiik 13,3%,-at a gépre valé varakozassal tol-
totték. A gytijtékocsis médszernél a szedScsoportok létszaimanak aranytalan-
saga (15—38 £6) és a tartalék szedSedények hidnya egyiittesen 319,-0s munka-
idGkiesést okozott.

A hianyossagok megsziintetésével (aranyos 18—20 f8s szedGesoportok
kialakitasa, tartalék edények biztositasa) utan a szervezési okbél valé munka-
id6kiesés 6,589,-ra csokkent. A szed6k munkatermelékenysége 419 -kal
javult (II. tablazat).

2. Modellvizsgalatok segitségével kimutattam az egyes korszerii sziireti
modszerek miiveleteinek aranyait, sajatossagait, valamint az él6munka haté-
konysig javulasinak mértékét és okait. A technolégidk modelliizemekben valé
elemzésével meghataroztam egyes moédszerek alkalmazasdhoz sziikséges é16-
munkaerd és gépsziikségletet, az elérhet6 megtakaritasokat, valamint a kézi
munkanak gépi munkéval valé felvaltasanak hatékonysagat.

Megallapitast nyert, hogy:

— A félig gépesitett sz§l6betakaritasi médszerek elGsegitik a szedési tel-
jesitmények névekedését (9,8—32,89,). Ez a munka magasabb fokd szerve-
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1. dbra. Az 1 q sz6lére juté élsmunka raforditas technolégiai valtozatonként és mfiveletenként
(termésiatlag 70 q/ha).

Megjegyzés: a 6a jelolés az iires és teli rekeszek egyiittes rakodédsa és tavolsagi szallitdsa, a

6b jeldlés a teli és iires rekeszek sorkozi rakodésa (szallitdsa) munkaerdsziikségletét jelzi

zetiségébdl, a munka intenzitdsinak novekedésébdl, a munka feltételeinek
javulasabol és a folosleges miiveletek kiiktatasabél adodik.

— A sorkézi szallitas és rakodas éldmunka-raforditasa azoknal a méd-
szereknél alakult igen kedvezfen, amelyeknél kézi rakodas nines vagy kis-
mértéki (gytjtkocsis és hordés csiszélapos médszer). Ez esetben az él6munka-
raforditas 78,7, illetve 44,39%,-kal csokkent, a hagyomanyos sz6l6betakaritas-
hoz viszonyitva. A rakodas jelentés kézimunka sziikségletét a szed6k munka-
termelékenységének novekedése kiegyenliti (1. dbra).

— Megallapithaté, hogy az intenzitas fokozasa, illetve a termelékenység
névekedése a legkorszeribb médszerek alkalmazasaval 33,3%-0s, illetve
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26,59, élémunkaerd megtakaritast biztosit. A csuszélapos és a szallitétarta-
lyos (3 és 6 jeli) sziireti modszereknél egyébként kedvezgen alakul6 éldmunka-
er6 felhasznalast a kézi rakodas jelentdsen lerontja. A puttonyosok munkaja-
nak géppel valé helyettesitése jelentds, hiszen a rendkiviill megergltetd fizikai
munkara a gazdasagok nagyon nehezen tudnak iddszaki dolgozékat szerzdd-
tetni (III. tablazat).

III. tablazat

Kézimunkaerd sziikséglet sziireti médszerenként (fé/miiszak)
(100 ha-os modelliizzem, 70 q/ha termésmennyiség)

sziireti médszerek
A munkaers megnevezése
L 1 2. | 3. | 4. ‘ 5 ‘ 6
Brigadvezetd 1,0 1 1.0 1,0 ‘ 1,0 1,0 | 1,0
Szeds 85,4 85.4 77,8 71.8 71.4 64.8
Szedd kisegitd — — — 2,4 — —
Puttonyos 21,3 17:1 — — e -
Munkagép kezeld —_ — 4,4 0.8 0,6 -
Rakodé6 —_ —_ { 5.1 — ' — 14,4
107,7 ‘ 103,5 ] 883 | 820 ‘ 73,0 J 80,2
IV. tablazat
Gépi munkasziikséglet sziireti médszerenként erégép/miiszak
Sziireti médszerek
Gépek megnevezése
i ’ 2 l 3i 4. | 5. ‘ 6.
Sorkozi traktor - — 4,4 4,6 ' 3,9 ‘ 2,0
Rakodégép — — - 0,8 0,6 —
Vontaté pétkocsival 33 3.3 r 3,3 2,6 ‘ 2.3 ‘ 1.6
I

Ha a tobblet gépi miiszak felhasznalast a munkaer6 megtakaritassal
vetjiik egybe, akkor azt tapasztaljuk, hogy a — 3-as médszernél 1 tébblet gépi
miiszak 4,00 — a 4-esnél 6,94, az 5-6snél 9,91, a 6 jeli technolégianal pedig
91,6 éldmunkanap megtakaritast tesz lehet§vé. A 6-os sziireti moédszernél
jelentés gépimunka megtakaritast jelent a sorkozi és tavolsagi szallitas egy
menethben valé megoldasa (IV. tablazat).

A koltségelemzések kimutattak, hogy a félig gépesitett sziireti médszerek
miiveleti koltsége 7,6—24,59,-kal kedvezébb a hagyomanyosnal.

A sorkozi szallitas és rakodas egyiittes koltsége a hagyomanyos sziirethez
hasonlitva, kismértékben (3,7—7,79, kozott) noveli a koltségeket csupan a
ladas, csiiszolapos médszernél. A tobbi betakaritasi technolégianal 2,2—34,29
kéltségmegtakaritdas mutatkouzik.
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A félig gépesitett sziireti médszerck alkalmazasakor a kézi munka kolt-
ségei csokkennek, egyidejiileg a gépi munka és anyagkéltségek novekszenek,
ugyanakkor az egyiittes koltség csokken.

Az 1 Ft gépi munka tobbletkoltséggel elérhetd kézi munka koltségmeg-
takaritas jelentds. A szervezéstdl és a valasztott technolégiatol fiiggden 1,67—

12,31 Ft kozott mozog. A gépesités gazdasagossaga tehat a korszerii sziireti
~moédszerek alkalmazasakor kedvezd.

05
04+
03+
02+

07+

0

i

-03+ ).

—04 [ b, sevesseg |
-05 W b roksily i

06 [ &, rakodasi- varakozasiido

tavolsdg km 1 3 > 8-10 1-15

a tehergepkacsis
.r:d////d? aea'n_z/a 0 mi 20,8 318 42,6
%

2. dbra. A regresszibs egyiitthaték alakuldsa a tavolsdgtél fiiggden

3. Kimutattam, hogy a szallitasi teljesitményre haté tényezdk szam-
szerlisitése, nagysagrendjik megallapitasa lehetséges tobbvaltozés linearis
regresszi6 segitségével. Ez alapot nyidjt nemcsak az iizemi, hanem a népgazda-
sagi szintd szallité és rakodé géppark tervezéséhez, illetve optimalis kialaki-
tasahoz.

A szallitast a korabbi években mint 6nallé munkafolyamatot elemeztem.
A tébb mint 17 000 menet alapjan végzett szamitasok soran az 1, 3, 5, 8—10,
11—15 km-es szallitasi kategérianként — kb. 109,-kal névekvé tehergépkocsis
szallitasi ardnynal — tobbvaltozoés linearis regresszié segitségével vizsgaltam
a szallitasi teljesitményre (idGegység alatt elszallitott sdlymennyiség) haté
f6bb tényezdk (sebesség, km/6, menetenkénti raksily, q/menet, fajlagos rako-
dasi, -varakozasi id6 perc/t) szerepét (2. abra).

Agrartudomdnyi Kozlemények 32, 1973
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A regressziés egyiitthaték alakulasa alapjan megallapithaté, hogy a
sebesség teljesitményfokozé hatdsa az 1 km-es tavolsagi kategérianal jelentds,
ett8l kezdve csokken, és csak a 11—15 km-es kategoriatél kezdve nd;

— a rakstlynak kozepes — 3—10 km-es — tavolsiag csoporton beliil
jelentSs a teljesitményt fokozo hatasa;

— a rakodasi idé8 teljesitményfokozé hatésa jelentds és azonos tenden-
ciaji, mint a sebességé.

A felsorolt tényezdk szerepe a szallitasi munkafolyamatban meghatarozé
jellegii. (A totalis korrelaciés egyiitthaték 0,9 koriili értékek voltak.)

A médszer alkalmazhatésagat bizonyitotta a sziireti munkafolyamathoz
kapcsol6dé, hasonlé médszerrel végzett szamitas is.

Ennek sordn kimutattam, hogy:

— a kiilonb6z8 varakozasi id6k mintegy 649,-o0s sillyal vesznek részt
a teljesitmény kialakitasaban;

— ezen beliil legjelentGsebb volt a feldolgozénal — iiritéssel és varako-
zassal — eltoltott id6k teljesitményt befolyasolo hatasa (41,49);

— ennek oka — az adott esetben — a feldolgozé kapacitas elégtelensége
volt, amely a szallitékapacitas bizonyos foki tilméretezettségét is igényelte.

4. Szallitasi modellek képzésével megallapitottam, hogyan hatnak az
egyes korszeri sziireti médszerek a szallitdsi munka teljesitményeire és kolt-
ségeire. Ezek elemzése soran a kovetkezd f6bb osszefiiggéseket allapitottam
meg:

— a szedés, sorkézi szallitas és rakodas miiveletei meghatarozo jelentd-
ségiliek a szallitasi teljesitmények kialakitasaban;

— minden szallitasi médnal a félig gépesitett sziirethez kapcsolédé szal-
litas-teljesitmények kedvezébbek, mint a hagyoméanyos sziiretnél. Kivétel
a ladas cstszélapos médszer. Ennek oka, hogy a ladak megszedése és sorkozi
begytijtése iddigényes;

— a rovidebb holtid§ és a rakodasi munka nagyobb hatékonysaga els6-
sorban a nagyobb raksily kapacitast két pétkocsinal és a nagyobb sebességi
tehergépkocsinal érvényesiil;

— a valtott potkocsis szallitas teljesitménye kedvezdbb, mint az egy
potkocsis szallitasé;

— a tehergépkocsival valé szallitas teljesitményei 15—18 km-t5] kezdve
jobbak, mint az egy, illetve valtott potkocsis vontatasi szallitasé.

A modellvizsgalatok soran végzett koltségelemzések segitségével a kovet-
kez6 osszefiiggéseket figyeltem meg:

— a tavolsagi szallitéeszkozok helyes megvalasztasaval a szallitas kolt-
sége csokkenthet§. A valtott pétkocsi rovidebb tavolsagon olesébb, mint az
egy potkocsis szallitas. A két potkocsis szillitas hosszdi tavon és korszerid
rakodéassal a legkedvezdbb koltségili. A vizsgalt szallitasi tavolsagokon beliil
a tehergépkocsival torténé szallitas a legkoltségesebb.
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— a sziireti médszerek altaldban azonos tendenciaval befolyasoljak
a koltségeket, mint a teljesitményeket;

— a tavolsagi szallitds teljesitményeinek novekedésével koltségiik
csokken.

A kutatasok eredménye alapjan megallapithat6, hogy a borszdls sziiret
teljes gépesitésének megoldasaig a részleges gépesités tizemi és népgazdasagi
szempontbo6l egyarant sziikséges és jelentds. Nagymértékben elfsegiti a mun-
kaer6gondok enyhitését. Az iizemi koriilményeknek megfeleld médszer kiva-
lasztasa, alkalmazéasa és fejlesztése 6kondmiai sziikségszeriiség.

Agrértudomdnyi Kaslemények 32, 1973
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