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A SZOVETSEGI HIREK

TAJEKOZTATO AZ ELNOKSEGI ULESROL

A MAGESZ elnoksége 2013. szeptember 25-én a DUTRADE Zrt.-nél (Duna-
djvdros) tartoftta iilését. Jelen voltak az elnckség tagjai: Honti Ferenc, Aszman
Ferenc, dr. Dunai LdszI6, Duma Gyorgy, Marké Péter, Papp Zoltdn, Tardny
Gdbor, dr. Csapé Ferenc. Meghivott vendégiink: Nyikes Csaba PhD, igazgato.

Dutrade Zrt.

Napirendi pontok targyalasa
a meghivo szerint

1. Ajinlasok megfogalmazisa a kovet-
kezé év munkatervének elkészité-
séhez.

2. Egyebek.

3. A DUTRADE Zrt. tdjékoztatdsa.

Az tlést Honti Ferenc elndk vezet-
te. A levezetd elndk tidvozolte a meg-
jelenteket és megillapitotta, hogy az
elnokség hatirozatképes.

Javasolta, hogy az elndkség a meg-
hivé szerinti napirendi pontokat tir-
gyalja. Egyvéb felvetés nem lévén, az
elnokség a javaslatot elfogadta.

1.
Ajanlasok megfogalmazasa
a kovetkez6 év munka-
tervének elkészitéséhez

® A tagdij mértéke 2014-ben

Tagdijfizetési rendszeriink jénak
bizonyult. A mértékén az alibbiak
szerint viltoztattunk 2012-ben, mi-
vel 2011-ben szdvetséglink vesz-
teséges volt:

Tagvallalatoknak az el6zé év
netté arbevételének fiiggvényé-
ben:

500 MFt alatt 180 EFt
500-1000 MFt kézott 240 EFt
1000-2000 MFt kozétt 420 EFt
2000-4000 MFt kézott 480 EFt
4000 MFt felett 600 EFt
egyéni tagoknak 15 EFt
nyugdijasoknalk 0 Ft
pdrtolo tagoknalk 180 EFt
tarsult tagoknak 50 EFt

az éves tagdij mértéke.

Javaslat: A tagdijak 2014. évi
mértékérdl a 2014. mdrciusi (koz-
gytilés-el6készitd) elndkségi iilésen
dontstink. Az elndkség tigy dontétt,
hogy azok a cégek, amelyeknek
magasabb a jévedelme, azok maga-
sabb tagdijat fizessenek. Ezért tigy
hatarozott, hogy készitsiink kimu-
tatdst arrél, hogy melyik cég milyen
sdvba esik a tagdij alapjin. A kimu-
tatds elkészitését Tardny Gdbor vil-
lalta, melyhez a titkartdl alapadato-
kat kapott.

= Elnokségi uilések
Javaslat helyekre:

* 2014. marcius 12.
BME.

Az elnokség iilése
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Dr. Jarmai Karoly egyetemi tandr
Dr. Virag Zoltan egyetemi docens
Miskolci Egyetem

TERVEZOI ES TECHNOLOGIAI UJDONSAGOK

Szemelvények a DFE 2013 konferenciarol

1. BEVEZETES

2013. dprilis 24-26. ko6zott rendezték meg a ,Fémszer-
kezetek tervezése, gydrtdsa és gazdasdgossdga” (DFE2013)
cimi konferencidit a Miskolci Egyetem szervezésében.
A korszerti hegesztett fémszerkezeteknél a f6 szempon-
tok: a megfelel6 tehervisel6 képesség (biztonsiag), a jol
gyarthatd, technoldgidhoz jél illeszked6 szerkezet, illetve
a gazdasigossdg. Ezek az optimdlis méretezés révén kap-
csolhaték egybe. A konferencia témakorei e harom csoport
koré szervezédtek. Célja volt a széles szakteriilet elméleti
és gyakorlati szakembereinek dsszehozdsa, az elért eredmé-
nyvek bemutatdsa, a jovébeni fejlédési tendencidk megis-
merése, kapcsolatok kialakitdsa.

Otodik alkalommal szerveztiink nagyobb nemzetkézi kon-
ferencidtacélszerkezetek témakérében a Miskolci Egyetemen.
1996-ban a Nemzetkozi Csészerkezeti Szimpdziumot szer-
veztik (International Symposiumon Tubular Structures
ISTS'96), a Nemzetkozi Fémszerkezeti Konferenciat 1997-
ben, 2003-ban a Nemzetkozi Fémszerkezeti Konferencidt
(International Conferenceon Metal Structures ICMS2003),
majd a Hegesztett szerkezetek tervezése, gydrtisa és gaz-
dasdgossidga cimi konferencidt (Design, Fabrication and
Economy of Welded Structures DFE2008). Minden esetben
szinvonalas nyugat-eurdpai kiadé jelentette meg a cikkeket.
A konferencia egyik fé eseménye volt, hogy megiinnepeltik
Farkas Jézsef professzor 835. sziiletésnapjdt, aki nem csak a
Miskolci Egyetemnek, de a MAGESZ-nak is aktiv tagja.
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2. A KONFERENCIA

A Miskolctapolcan dprilis 24-26. koézétt megrendezett
-~Fémszerkezetek tervezése, gyartisa és gazdasigossaga”
cimi nemzetkozi konferenciira 155 &sszefoglald érkezett.
Minden anyagot 2-2 birdlé nézett it. Végiil 99 tanulminy
keriilt be a kiadvdnyba. A résztvevok 38 orszdagbdl érkeztek.

A konferenciian részt vett Baldev Raj professzor is, aki a
Nemzetkozi Hegesztési Intézet (IIW) elndke.

A konferencia 120 résztvevéje 14 szekcidban angol nyel-
ven kovethette az el6addsokat (honlap http://www.dfe2013.
uni-miskolc.hu). A két szilirén dtment és elfogadott cik-
kek a kozel 700 oldalas konferenciakiadvinyban jelentek
meg a Springer Kiad6 gondozisiban (http:/link.springer.
com/book/10.1007/978-3-642-36691-8/page/1). A kiadvinyt
minden regisztralt résztvevé megkapta.

A Konferencia témakorei a kovetkezok voltak:

— Tervezés
Szerkezetek analizise, tervezése, Numerikus modszerek
és algoritmusok, Stabilitds, Torés, Firadds, Rezgések és
rezgéscsillapitds, Kapcsolatok, Vékony fali szerkezetek,
Oszlop-gerenda kapcsolatok, Racsos tartok, Keretek,
Tornyok, Lemezek és héjak, Csészerkezetek, Vasbeton
szerkezetek, Végeselemes és hatirelemes alkalmazisok,
Tlizvédelem, Szélterhelés, Foldrengésvédelem, Szerkezeti
biztonsig és megbizhatésig, Torésmechanika, Szerkezeti
anyagok, Tervezési elbirdsok, Ipari alkalmazdsok minden
teriileten.

— Gyartas
Gyartasi technolégidk és moédszerek, Hegesztési techno-
l6gidk, Hegesztési maradé fesziiltségek és vetemedések,
Hegesztési vetemedések, Gyartdsi sorrend, Koérnyezet-
védelem, Feliiletvédelem, Bevonatkészités, Szerelés, Kar-
bantartds, Megerdsités és felujitds, Ipari alkalmazasok.

— Gazdasagossag
Gyirtasi kéltségek, Koltségmérnoki vizsgilatok, Elettartam
koltségek, Szerkezet optimdlds, Matematikai modszerek,
Szakért6i rendszerek, Ipari alkalmazdsok.

3. VALOGATAS A KONFERENCIA CIKKEIBOL

A konferencidn a szerkezettervezés és a hegesztéstech-
nolégia témakorének wGjabb eredményei keriiltek bemu-
tatdsra. A nagyszamu cikkbdl adunk kézre egy vilogatast,
melyek a tervezési és technoldgiai tijdonsagok egy csokrit
jelentik.

Az acélszerkezet jellemzéin alapulé koltség és CO,-
egyvenérték optimalasa félmerev keretkapcsolat esetén
(Feature-based Cost and CO, Equivalent Optimization
of Semi-rigid Steel Frames)

Jaakko Haapio, Timo Jokinen, Markku Heinisuo, Maturi
Laasonen, Finnorszdg

Acélszerkezetek koltség- és gyartisihoz kot6dé emisszi-
6s analizisére mutattak be egy .épiilet informiciés mo-
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dell™en (BIM) alapulé értékelé médszert. Maga a BIM adat-
forrasként szolgil a koltség és emisszié szdmitdsihoz, ami
lehetévé teszi a tervezd szdmdra ezeknek a szimitdsit min-
denféle kiilon munka nélkiil, amennyiben rendelkezésére
ill a BIM. Egy egyszerli példin bemutattik, hogy az acél-
szerkezet gyiartisihoz koét6édé ekvivalens emisszid értéké-
nek csékkenése szoros kapcsolatban all a keret koltségének
csOkkenésével: ezt mutattik be a merev keretkapcsolat
félmerev keretkapcsolattal torténé helyettesitésével. A ja-
vasolt BIM alapt koltség és emisszid szamitdsa megfelelS
lehet a fémszerkezetek tervezésének kovetkezd 1épéseként.
A tervezdknek sziikségiik van az ilyen jellegii informdcidkra,
hogy szembenézzenek a jové kihivisaival.
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1. dbra: Keretek kiltség- és emisszio-megoszlasa

Normal és gyengén Otvozott, nagy szilardsagh acélok
sarokvarratainak javitasanak hatidsa a teherbirasra és a
faradasi élettartamra (Effects of Welding Repairson the
Load Bearing Capacity and on the Fatigue Life of Fillet
Welds of Normal and Low Alloy High Strength Steels)
Hartimut Pasternak, Agnieszka Chwastek, Addm Sebdk,
Németorszdg

Az acélszerkezetek karbantartisi modszerei szorosan
osszefliggnek a ciklikus és kvazistatikus terhelések alatt
végzett helyszini hegesztéssel. Jelenleg azonban egyikre
sincs elfogadott egységesitett rendszer az ilyen jellegi ter-
helt szerkezetek javitisdndl. Az ajianlott hegesztés javitasi

koncepcié biztositja a kilénillé elemek csatlakozdsinak
megtartasit, ami nagyobb terhelések esetén elényt jelent.
Ahhoz azonban, hogy hasznilni lehessen ezt a mddszert,
biztositani kell az anyag képlékenységét és védeni kell a
ridegtorés ellen. Ez a két tulajdonsag jol kérilhatarolhatd
a héhatisovezetben a javitds utini hilés sordn. A firadasi
vizsgdlatokhoz 180 tehermentesitett hegesztett prébatestet
gyartottak le. A vizsgdlatok a javitott varratokon alkalmazott
varrattomoritésre fékuszaltak és a marado fesziiltségek ha-
tdsdra a kifiraddsi élettartamnal.

L.

2. abra: A javitasi modszer

Hegesztett T bordas cellalemezbdl all6 téglatest oszlo-
pok tervezése minimalis koltségre (Minimum Cost
Design of a Rectangular Box Column Composed from
Cellular Plates with Welded T-Stiffeners)

Jdrmai Kdroly, Farkas [ozsef, Magyarorszdg

A konzolos oszlopra a horizontilis eré nyomderdt és haj-
litonyomatékot fejt ki. Egytengelyli hajlitisra levezethetd,
hogy a téglalap keresztmetszet gazdasdgosabb, mint a négy-
zetes. A vizsgilt esetben a lemez vastagsdga tdl nagy lehet
a gyartishoz, ezért bordazott lemezeket kell alkalmazni.
A tanulminy célja a téglalap keresztmetszet(i oszlop és cel-
lalemez falak legkisebb koltségre valé méretezése. A cella-
lemezek két lemezbdl és a koézéjiik hegesztett hosszanti
merevitékbdl dllnak. Kordbbi tanulminyok mutatjik, hogy
a hegesztett T bordik gazdasdgosabbak, mint a hengerelt
fél 1 borda, ezért T merevitét haszndltak. A szerkezetre fe-
sziltségi és elmozdulisi feltételeket dllitottak fel. A koltség-
fliggvény tartalmazza az anyag, a hegesztés és a festés kolt-
ségeit is, kiilonb6z6 hegesztési technoldgiik esetén.
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3. abra: Hegesztett T bordas cellalemezbdl all6 téglatest oszlop
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Beépitett nyomott acél elemek optimilis tervezése
(Optimum Design of Steel Built-up Compression
Members)

Orbdn Ferenc, Farkas [ozsef, Magyarorszdg

A beépitett elemeket sok szerkezetnél haszndljik, mint
példdul ricsos tartékndl és tartéoszlopokndl. Két hen-
gerelt U profilbdl vagy négy hengerelt sarokvasbél dllnak.
A beépitett elemek gazdasdgosak, mivel az 6vrudak kézotti
kapcsolat dltaluk kevesebb elemmel valésithaté meg, mint
folyamatos lemezekkel. A beépitett nyomott elemek tervezé-
sénél figyelemmel kell lenni a kapcsolédd elemek nyirasi
deformaiciéjira, mivel nyiréerd alakul ki a nyoméerd ha-
tdsira bekovetkezé horpadds miatt. Az optimdlis tervezés-
sel jelentés tomeg- és koltségmegtakaritis érheté el sok
esetben, mivel ezeket a szerkezeti elemeket nagy szimban
allitjak eld.

4. abra: Beépitett acélelemek

Zsamolykocsi hegesztett alvizkeretének optimalisa az
EN 13749-es szabvany figyelembevételével (Optimiza-
tion of a Welded Main Frame of Freight Bogies consid-
ering the EN 13749 Standard)

Timdr Imre, Kulcsdr Tamds, Magyarorszdg

A tanulmdny célja a zsdmolykocsi szekrény szerkezetes
alvizkeretének optimdlis méretezése, ami minimalizdlja a
szerkezet tomegét és biztositja a szerkezet szilardsigat és
gyarthatoésdagiat. Az optimdlas célfiiggvénye az Osszkoltség,
ami az anvag- és gydrtisi koltségekbdl dll. Kilonbézé kiilsé
terheléseket és terhelési eseteket vettek figyelembe az EN
13749-es szabvianyt a 80 tonnds teherjirmire. Az opti-
malizdlds utdni eredmények azt mutatjak, hogy meg lehet
taldlni a gazdasigos, mérndki szempontbél az optimilis
megoldist, a leheté legkisebb negativ hatdssal a természeti
és gazdasigi kornyezetre.

5. abra:
H alakni zsamolykocsi

Nyomott, vékony fali, hidegen alakitott acéltagok el-
lenillésiaga a kezdeti alakpontatlansag hatasanak fi-
gyelembevételével (Resistance of Compressed Thin-
Walled Cold-Formed Steel Members with Regard to the
Influence of Initial Imperfections)

Mobamad Al Ali, Michal Tomko, Ivo Demjan, Szlovdkia

A vékony fald, hidegen alakitott profiloknak jellegzetes
sajatossiagaik vannak, amelyeket a tervezésiiknél figye-
lembe kell venni. A helyi stabilitisi k&évetelmények a
nyomott részeken bekdvetkezé kedvezétlen horpadidsi ha-
tisok miatt nagyon fontosak. A kedvezé hatdsok, mint a
membrinfesziiltségek és a posztkritikus viselkedés szin-
tén fontosak. A tanulmdny a kezdeti alakpontatlansig ha-
tasaval foglalkozik, és alapvetd kisérleti és elméleti infor-
macidkat nydjt a vékony fald, hidegen alakitott, nyomott
acél tagok teherbird képességérél. A vizsgilt szerkezet zart
szelvényekbdl dll. A kisérleti vizsgdlat Ggy valésult meg,
hogy az ellendrizze az elméleti eredményeket és vizsgdlja
meg a szerkezet viselkedését a terhelési folyamat alatt.

6. abra:
A laboratoriumi mérés

Acélszerkezetek élettartamanak becslése (On Estimat-
ing Service Life of Steel Structures)
Michal J. Pazdanowski, Lengyelorszdg

A ciklikus terhelésnek kitett
acélszerkezetek hajlamosak fira-
disos tonkremenetelre. Ez a
jelenség ipari alkalmazdsoknadl
haszndlt acélok esetén nagy je-
lentéséggel bir, ha az anyag k-
16nb6z6 ciklikus terheléseknek
van kitéve egy idében. A terhe-
lési ciklusok szamdnak fiiggvé-
nyében a szerkezet a hasznos
élettartama alatt vdrhatéan kis
és nagy ciklikus firasztissal ta-
lilkozik. Ez utébbi eset gyakrab-
ban eléfordul, ha mozgd kap-
csolatbél adédé  terhelések
lépnek fel a szerkezetben. Az
eddig elvégzett szamitisok azt

F

. . . 7. abra:
]eI-ZIk? hOgY a ]a\rasolt megko‘ Darusin végeselemes
zelités a faraddsos torések koc- modellje

kdzatinak becslésére érvényes

és hasznilhaté. Az alacsony intenzitdsi terhelések esetén a
megmaraddé fesziiltségek nem jatszanak jelentds szerepet a
szerkezet kifiraddsi élettartamdnak korldtozdsdban.
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Vékony falti keretek nagy elmozdulasinak numeri-
kus szimuliciéja (Numerical Simulation of Large-
Displacement Behaviour of Thin-Walled Frames incor-
porating Joint Action)

Goran Turkalj, Stojan Kravanja,

Horvdtorszdg

Edin Merdanovid,

A cikk vékony falt keretek oszlop-gerenda kapcsolataindl
kiilonb6zé kotések rugalmassdgi analizisét végzi el nagy
elmozduldsok mellett. A vékony falG rddelem egyenstlyi
egyenleteit fejlesztették ki oly moédon, hogy alkalmaztak
a tovibbfejlesztett Lagrange ndvekményi formulit és a
vékony fali keresztmetszetek elmozdulismezéjét, mely
megmutatja a gitolt csavards hatdsit és a madsodrendi
elmozdulisi feltételeket, melyek a nagy csavarodds miatt
kovetkeznek be. Egy specidlis transzformaciés eljirds java-
solt ahhoz, hogy a numerikus modell a rugalmas kétések
viselkedését tartalmazni tudja.
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8. abra: Eré-elmozdulis diagram, kiilénb6zé keretkapcsolatoknal

Vékony fald Z szelemen csatlakozisok tervezése
szendvicspaneleknél, szegecselt tet6k esetén (Design
of Thin-Walled Z-Purlin Connections with Sandwich
Panels in Roofs Made by Rivets)

Olga Tusnina, Oroszorszdg

A konnyli acélviazas épiiletek széles korben elterjedtek
a civil és az ipari épitészeti tervezésben. A trapézlemez,
vagy a szendvicspanelek hidegen alakitott vékony fala
szelemenekhez vannak régzitve, mint szerkezeti burkola-
tok. A terhelés miatt (6nsuly, ho, terhelés stb.) a vékony
fala szelemen gatolt csavardsnak van kitéve. Az Eurocode
ajinldsa szerint ez a korlitozds bizonyos CDA forgati-
si merevséggel rugénak modellezheté. Ezutin ez a rugd
helyettesitheté egy K axidlisan merevitett rugéval és a
szelemen gerendaként kezelhetd a rugalmassigi alapossze-
fliggésben. Ez a technika lehet6vé teszi, hogy az Osszes
paraméter meghatirozhaté legyen a szelemen fesziiltségi
és alakviltozdsi dllapotdnal.

9. abra: Z szelemen

Acéllemez elemek ciklikus horpadasi analizise (Cyclic
Buckling Analysis of Steel Plate Elements)
Budabhdzy Viktor, Dunai Ldszl6, Magyarorszdg

A kutatds f6 célja volt egy hatékony osztilyozdsi rend-
szer kialakitdsa ciklikusan terhelt szerkezeti elemek kereszt-
metszeteire. Ez az osztdlyozdsi rendszer figyelembe veszi
a profil kiilonb6z6 elemeinek Gsszetett ciklikus stabilitdsi
viselkedését egy egyszertibb médon, hasonléan az Eurocode
3 keresztmetszet-osztilyozdsi médszeréhez, monoton ter-
helés esetén. A kutatds elsé 1épéseként ebben a cikkben a
sajat sikjdban terhelt, szabadon felfekvd, acéllemez elemek
hiszterézis viselkedésére fokuszaltak. A ciklikus horpadasi
viselkedés vizsgdlatira végeselemes modellt dolgoztak ki.
Kiterjedt numerikus vizsgdlatot végeztek, figyelembe véve
a jelenséget befolyisolé paramétereket.
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10. abra: Hiszterézisgirbék

Az Attorés jelensége alakpontatlan acélszerkezeteknél
(Snap-through Phenomenon of Imperfect Steel Struc-
tures)

Marcin Chybiriski, Andrzej Garstecki és Katarzyna Rzeszut,
Lengyelorszdg

A cikk kezdeti alakhibdval rendelkezé acélszerkezeti ele-
mek stabilitdsvizsgdlataval foglalkozik. Az acéltartékon el-
végzett kisérletek eredményeit 1 szelvényen és nagyon vé-
kony gerinclemezen mutattik be. Ezekben a kisérletekben
egy varatlan jelenség, a gerinc dttérése volt felfedezhetd.
A szerz6k ezt a kezdeti alakpontatlansignak tulajdonitot-
tik. Ez a viselkedés keriil bemutatdasra rugalmas csuklés
kotésti merev rudakndl. A modell szerkezet kiilénb6zé
geometriai tokéletlenségi formai keriilnek bemutatdsra a
hasonlé dttoérési eredménnyel jard kisérletekben.

;i 11. abra:
Er6-elmozdulas
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Csomopontok numerikus tervezési modellje (Numeri-
cal Design Model of Joints)

Lukds Gédrich, Zdenék Sokol, Frantisek Wald, Cseb-
orszdg

Ez a cikk két tervezési megkozelitést hasonlit 6ssze acél-
szerkezetek véglemezes csomodpontjaindl: a komponens
modszert és a végeselem médszert. A komponens méd-
szer a manapsdg leggyakrabban haszndlt tervezési mod-
szer csomoépontok tervezésére. Ez az analitikus tervezési
modszer egyszerli és megbizhaté a leggyakrabban hasznilt
csomépontokra. Azonban ez a moédszer aligha alkalmazha-
t6 komplex csomépontok tervezésénél. Emiatt elvarhatd,
hogy létrehozzunk egy olyan numerikus modellt a vége-
selemes modszer alkalmazdsdval, ami képes megoldani az
ilyen komplex csomépontok tervezését.
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12. abra: Végeselemes véglemez fesziiltségek

Acélkeretek oszlop-gerenda kapcsolatainal alkalma-
zott acélhasitékos lengéscsillapité (Use of Steel Slit
Dampers in Beam to Column Connections of Steel
Frame Structures)

Ali Kéken, Mebmet Alpaslan Kéroglu, Térékorszdg

A Northridge és Kobe foéldrengések utin fontos kisérleti
programok indultak el az oszlop-gerenda kapcsolatok fej-
lesztésére, mivel ridegtorések kovetkeztek be a hegesztett
oszlop-gerenda kapcsolatokndl. Szidmos tanulmdny latott
napvildgot a kiilonb6z6é anyagokkal és rendszerekkel kap-
csolatban, amelyek eloszlatjik a szeizmikus terhelés hata-
sait, hogy eziltal javitsik az acélvizak szeizmikus ellenillé
képességét. Ebben a vizsgdlatban hasitékos fém rezgéscsil-
lapité rendszert fejlesztettek ki, hogy megel6zzék az oszlo-
pok és gerendik kirosoddsianak kialakuldsit az oldaliranyt
terhelés eloszlatdsival az oszlop-gerenda kapcsolatoknil az
acélvizban. gy az acélvizak oszlopai és gerend4i nem fog-
nak megsériilni még egy erésebb foldrengés esetén sem,
és a szerkezet Gjra haszndlhaté lesz egyszertien a kapcso-
lédasi pontokon elhelyezett lengéscsillapiték cseréjével.
A vizsgilt kapcsolatok szeizmikus teljesit6képességét két
teljes méretti acélvazon vizsgdltik, ahol az egyik lengéscsil-

lapitéval elldtott volt, a masik pedig a hagyomdnyos végle-
mez-kapcsolatos prébatest. A vizsgilati eredmények azt
mutattik, hogy 1j szerkezet jé hiszterézisgorbét produkailt,
j6 energiaeloszlast és j6 merevséget mutatott.

Megerdsitési megoldasok acélraktirak meglévé da-
rupilya-gerendaira (Reinforcing Solutionson Existing
Crane Runway Beamsin a Steel Warehouse)

Alina V. Haupt-Karp, Gabriel Urian, Cristina Campian,
Maria Pop, Romdnia

A cikk egy esettanulmanyt dolgoz fel egy acélraktir meg-
1évé darupdlya-gerenddjinak megerdsitésére. Bemutat egy
sor lehetéséget a raktirban taldlhaté darupilya-gerenddk
teherbiré képességének novelésére. A cél az volt, hogy na-
gyobb kapacitisti darukkal viltsik fel a meglévéket. Mivel
a szilardsagi és stabilitdsi ellen6rzések kimutattik, hogy a
meglévé darugerenddk teherbiré képességét meghaladja
az Gj terhelés, igy azok megerdsitése feltétlentil sziikséges
volt. A cikk a bemutatdsra keriilé6 megolddsokat részletezi
mind a teherbirds, mind a technoldgiai kivitelezés szem-
pontjiabél.
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14. abra: Darupilya megerdsitése

Az elsé6 ukran koltségtanulmany tapasztalata sok-
emeletes beton- és acélvizas kereskedelmi épiiletek
esetén (First Ukrainian Cost Study Experience of Com-
mercial Multistory Buildings with Concrete and Steel
Frame)

Artem Bilyk, Roman Kurasbev, Bassam Burgan, Anna
Kbmelnitska, Ukrajna

A cikk az Ukrin Acélszerkezeti Kozpont koltségtanul-
mdnya, melyben 6sszehasonlitja az acél és beton megolda-
sokat sokemeletes kereskedelmi épiiletek esetén. Az elsé
elemzésekre a ,Kijev-city” tlizleti negyedében keriilt sor.
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13. abra: Oszlop-gerenda kapcsolatok csillapité elemmel

15. abra: Acélvazas épiilet




Az LCCA kimutatta, hogy az ukrin piaci feltételeknek a
nagy fesztivolsigi acél megoldidsok felelnek meg jobban.
Kis fesztiv esetén a vasbeton alkalmazisa kedvezébb, mint
az acélvazé. Az élettartamra vonatkozé koltségszamitisok
azonban hatdrozottan az acélvdzas alkalmazdst timasztjik
ald. A nyitott tér koncepcié elényei szintén az acélszerkezet
mellett szélnak.

Kabelkupolik analizise (Analysis of Cable Domes)
Stanislav Kmet', Marek Mojdis, Szlovdkia

Ebben a cikkben bemutattik a Levi-tipusu, Gjonnan kifej-
lesztett, adaptiv kdbelkupolit, amely képes megviltoztatni
a geometriai alakjat és a fesziiltségi tulajdonsdgait, hogy
alkalmazkodjon az adott terhelési feltételekhez. Ez a kibel-
kupola érzékelSkkel és aktiv tagokkal van felszerelve, ame-
lyek érzékelik a rendszerben ébredd erdket és beillitjik
a kupola alakjit és fesziiltségi dllapotit, igy a szerkezet
sokkal merevebb vagy rugalmasabb az aktudlis terhelésnek
megfeleléen. Ez a rendszer negyvenkét eldfeszitett kabelb6l,
hat nyomott merevitésbdl és egy kézponti merevitésbdl 4ll,
amely aktudtorként miikodik. A kisérleti és az elméleti
eredmények kertiltek bemutatdsra a cikkben.

16. abra: Kabelkupola

Buszvazak rugalmas vibracidjanak szimulaciéja (Simu-
lation of Elastic Vibration of Bus Frames)
Toman Péter, Mibdlffy Pdl, Bir6 Istvdn, Magyarorszdg

A jarmuvek még gazdasigosabb ilizemeltetésére ndvek-
szik az igény, viszont az utak dltal okozott kidrosodds enyhi-
tésére a tengelyterhelés csokkentésére van sziikség. Egy
adott szdllitisi feladatnil a kisebb tengelyterhelés noveli a
forgalmat, ami egy 0j problémat generil. A tengelyterhelés
magas értéke a dinamikus terhelést is néveli a jirm1 rezgé-
sénél. Ez a terhelési 6sszetevs csokkentheté a jarmu felépi-
tésének fejlesztésével anélkiil, hogy csdkkentenék a sulyit,
a tomeget és a terhelhetGséget. Ez a lehetGség vezethet
a fent emlitett probléma megolddsira. Buszok esetén az
egyik fontos elem a keret rugalmas rezgése. Ez a cikk egy
buszfelépitmény rezgésmodelljét mutatja be.
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17. dbra:
Buszfelépitmény rezgése

Buszfelépitmények atfordulasi tesztjénél alkalmazott
virtualis technolégia (VT) (Applied Virtual Technology
(VT) on Bus Superstructure Roll-over Tests)

Vincze-Pap Sdndor, Csiszdr Andrds, Magyarorszdg

A buszok térésbiztonsiga nagymértékben fiigg a tégla-
lap szelvényli csovek energiaelnyelé képességétSl, nem
elhanyagolva az 1j alaktervezések és gyirtdsi technolégidk
fontossdgit a fejlesztési folyamatban. A jarmuipar széles
kérben haszndlja a virtudlis technikdkat. Ennek ellenére
mind a mai napig ezek alkalmazdsa nem teszi lehetévé
a végleges mindsitést vagy jovahagydsi eljardst. (Egyediili
jarmuielSiras az eurépai ECE R66, amely engedélyezi a
virtudlis médszereket a passziv biztonsdg teriiletén). A kez-
detekt6l fogva nagyon sok magyar eredmény taldlhaté a
buszok atforduldsinak ellenérzésére és fejlesztésére. Ez a
tanulmdny egy pontosabb virtuilis eljirdsi elemzést mutat
be az dtforduldsi szimulicié részletezett kezdeti feltétel-
rendszerével, melyeket lehetséges virtudlis médszereken
mutat be.

A jarmueléirdsok jovébeli trendjei arra mutatnak, hogy
virtudlis technolégidik (VT) lehetséges alkalmazhatésagi ko-
re szélesedik. Ez nagyon érzékeny kérdés mind a tesztkdz-
pontoknak, mind pedig a jovihagyé hatésigoknak. Eurd-
piaban sok tesztkézpont és mérndki iroda van, amelyek
szamitogépes vizsgidlatokat végeznek az egyes alkatrésze-
ken vagy az egész buszszerkezeten, hogy meghatirozzik,
hogy a hivatalos ECE 66.01 eléirdasnak megfelel-e a busz
tetejének teherbirdsa. A kivild virtudlis technikik ellenére
a vizsgdlati eljarisok nem megfeleléen jévihagyottak és
szabidlyozottak. A VT eljirdsok helyzete nem tisztazott.

18. abra: Valos és virtualis torési teszt autobusznal




Acélszerkezetek kornyezetre gyakorolt hatasanak mi-
nimalasa (Minimizing the Environmental Impact of
Steel Structures)

Danielle Densley Tingley, Buick Davison, Egyesiilt Ki-
rdlysdg

Az épitSipar egyre nagyobb figyelmet fordit a fenntart-
haté tervezés fontossdgdra. Ha a szerkezetet figyeljik, ak-
kor leggyakrabban a hozzd két6ddé szén-dioxid-kibocsdtds
minimdldsdra toreksziink. Ez a cikk bemutat egy tervezési
stratégiit, amellyel minimédlhaté az acélszerkezet koét6do
szén-dioxid-kibocsitis mértéke. Ez a tervezési moddszer
lehetévé teszi az acélelemek ujrafelhaszndldsit az elsé al-
kalmazdsuk utin. Kévetve egy PAS2050 mddszertant, az ele-
mek kérnyezetre gyakorolt hatdsa megoszlik a potenciilis
alkalmazdsaik kézott. Ez nemcsak csokkenti a szerkezethez
kotédé szén-dioxid-kibocsitis mennyiségét, de csokkenti
a természeti er6forrasok kiakndzdsit is. A potenciilis ener-
gia- és CO,-megtakaritds megbecsiilhetd egy hdlézati alapt
eszkozzel (Sakura), ennek szdmitisa bemutathato.

A hegesztés és a technoldgia ad hoc jellege a faradasra
(The ad hoc Nature of Weld Quality and Welding
Procedures for Fatigue)
Erik Astrand, Svédorszdg

A hegesztés mindsége kulcsfontossagii a firaddsra. Ez
jelentésen fiigg a hegeszt6tdl és a hegesztési eljarastol.
Javaslatokat kértek hegeszté szolgiltatoktdl nem tehervisel
varrat élettartamdnak novelésére. A javasolt hegesztési el-
jardsok gyakran ad hoc jellegliek voltak. A hegesztések
kritikus jellemzd6i sokszor véletlenszertiek voltak. A szerzd
a Volvo cég alkalmazottja.

19. abra: Els6 beszallito: a kritikus also varratszegélynél
nagy lekerekitést javasol (jobb oldali dbra).
A maisodik beszallité ugyanarra a feladatra egy tipikus
hegesztést adott meg a varratszegélynél 0,5 mm-es
lekerekitéssel (bal oldali abra)

A kavaré hegesztés (FSW friction stir welding) folya-
mat-paramétereinek hatiasa 6082 aluminiumotvozet
kotéseinek firadasara (Influence of FSW Process Para-
meters on Fatigue Strength of Aluminum Alloy 6082
Joints)

Krzysztof Krasnowski, Lengyelorszdg

A vizsgdlat célja annak meghatirozdsa volt, hogyan be-
folydsolja az eszkoz alakja a strléddsos keverd hegesztésnél
a hegesztés tulajdonsigait a hegesztési varratok firadasi
viselkedését.

A hdrom kavaré hegesztési szerszim az dbrinak meg-
felelé. Egyoldali és kétoldali vonalhegesztések késziiltek.

20. abra: a) T1 szerszam, b) T2 szerszam, c) T3 szerszim

Az eredmények szerint a szakitoszilirdsidg és a keménység
fligg a keverS hegesztés sebességétdl, 224-900 mm/perc, és
az eszkoz alakjatdl. Az alaktdl vald fiiggés viltozo, sokszor a
T1 alak adta a legjobb eredményt, de volt, amikor a T3.

Maradék élettartam becslése javité hegesztés esetén
héerémiiveknél (Remnant Life Estimation for Repair
Welding in Thermal Power Generation)

Stan T Mandziej, Hollandia

A fosszilis tlizelésti héeré6miivek élettartamanak kiterjesz-
tése alapvetd kérdés. Ez elérhetd a hé dltal érintett zondk
javitd hegesztésével az adott alkatrész kritikus régidiban.
Az élettartambecslést nem lehet megtenni révid idé alatt, a
hagyomdnyos kiiszdsi vizsgilati médszerekkel. Egy Gleeble
fizikai szimuldtort fejlesztettek ki, amely lehetévé teszi,
hogy kevesebb, mint 30 6ra alatt az anvag jellemzdinek
meghatirozdsit elvégezzék a hosszi tava viselkedés szem-
pontjiabdl. A gyorsitott kiszdsi teszt egy alacsony ciklusi
firadds, termomechanikus eljirds, amelynek sorin a folya-
matokat jellemzé kiszds sokkal gyorsabban kévetkezik be.

21. abra: A mikro-keménység megoszlisa p HV, - keresztmetszeti
minta C7-HAZ1

A vanadium acél termikus tulajdonsigai magas hémér-
sékleten (High Temperature Thermal Properties of
Vanadium Steel)

Wasim Kbaliq, USA—Pakisztdn

Acélvizas szerkezeteknél tliz esetén az acél termikus
viselkedése donté szerepet jatszik a thzdllésig meghatiro-
zdsiban. A hémérséklet emelkedésével az acél szilirdsiga
és merevsége gyorsan lecsokken. A legutdbbi kutatds és
fejlesztés egy 1j tipust acél, a vanddium acél alkalmazdsat
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mutatja. A vanddium acél hdrom termikus tulajdonsagit,
nevezetesen a hévezetést, a fajh6t és a hétdguliast mérve
20-750 °C (20-1000 °C-on hétagulis) vizsgdléberende-
zésen, az eredmények azt mutatjik, hogy kiilondsen a faj-
hénél kedvezéek a tulajdonsdgai.

Sarokvarratok koltségbefolyasolé tényezoéi (Cost Affect-
ing Factors Related to Fillet Joints)

Erik Astrand, Anna Ericson Oberg, Bertil Jonsson, Svéd-
orszdg

A sarokvarrat a leggyakoribb hegesztésivarrat-tipus a
gyartéiparban, mert kb. 80%-dt teszi ki a varratoknak vildg-
szerte. Annak ellenére, hogy az eljaris j6l kidolgozott,
szamos kérdés vetddik fel a gyartdsi problémdkon kiviil a
megfelelé szilirdsdg, koltség és mindség szempontjiabdl
ezen varratokndl. Altaldban a varratméret mérési médszere
mind a hegeszték, mint a vizsgilék oldalirdl kivinnivalot
hagy maga utdn. A szo6rds viszonylag nagy. A varratméret és
a varratszilardsdg kézotti kapesolat gyenge.

Vastag lemezek kiilszini hegesztése — A szerkezet
viselkedésének és a hegesztett kotések mindségének
osszekapcsolasa (Welding of Thick Plates under Site
Conditions — Evaluation of the Influence on the
Structure Behaviour of Welded Assembly Joints)
Hartmut Pasternak, Thomas Krausche, Benjamin Launert,
Németorszdg

A hidak és egyéb acélszerkezetek kiilszini hegesztése
szamos nehézséget vet fel. A hegesztési vetemedések csok-
kentése fontos szempont. A szerkezeti elemek elcsavarodisa
és a marado fesziiltségei jelentds hatdst képviselnek. A nagy
acélszerkezetek felépitése egyre inkidbb moduldris. A vastag
lemezek hegesztésénél tobbrétegli hegesztést haszndlnak.
A kisérleti vizsgilatok a vastag lemezek hegesztésére a teljes
hémérséklet-tartomdnyra vonatkoznak.

Longitudinal and transverse residual
welding stresses (Demonstrator)
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Longitudinal residual welding
stresses (Part Demonstrator)
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22. abra: Hegesztési maradé fesziiltségek

A GMA hegesztés termelékenységének hatékony nove-
kedése AHSS porbeles huzallal (Efficient Increase of
the Productivity of GMA Welding of AHSS using Flux
Cored Wire)

Gdspdr Marcell, Balogh Andrds, Magyarorszdg

A kivdlé mechanikai tulajdonsigokkal rendelkezé nagy
szilardsaga acélok hegesztett kotései elémelegitéssel, szigo-
rian kontrolldlt linedris héterheléssel készithetdk el és a

kézbensé hémérsékletet kell alkalmazni. Ezek a paramé-
terek egy szlik optimilis tgss hiitési tartomdnyban van-
nak. Ebben az esetben a termelékenység alacsony. Mivel
jelentés emelkedést nem lehet elérni a termelékenységnél
a metallogrifiai korlitozdsok miatt, ezért az acélgyartok
porbeles huzalok alkalmazasdval javithatjik a termelékeny-
séget. Ezdltal az olvadisi sebesség novelése elérhetd, de
ezek alkalmazdsa kockdzatos lehet a hegesztés minéségét
illetéen (salakzdrvinyok). A cikk hegesztési kisérleteket
ismertet AHSS (Advanced High Strength Steel) nagy szilard-
sagu acélokndl, 6sszehasonlitva két porbeles huzalt (alap-
és fémpor) valamint a hagyomdnyos tomor elektrodat.

Hiddaru-palyak optimilis hegesztése (Optimal Way of
Bridge Crane Track Welding)
Kiss Csaba, Magyarorszdg

A bakdaruk és hiddaruk, amelyek nehéz tirgyak és anya-
gok mozgatasiat végzik, sziikséges, hogy stabilan legyenek
alitimasztva. Ezt az aldtdmasztist maximum 120 cm?
keresztmetszetl darupdlyasinek biztositjik. A sinek hegesz-
tésénél a szolgaltaték tdbbnyire a leggyakrabban haszndlt
technikdkat alkalmazzik, és a kézi ivhegesztést, vagy por-
beles fogydelektrédas hegesztést vilasztjak. A sin szokatlan
alakja és viltozo szélessége azonban mds hegesztési eljardst
kovetel. Termikus vagy flash tompahegesztés adhat megbiz-
hatébb kapcsolatot, ebbdl a termikus hegesztés tekinthetd
optimdlis megolddsnak, azért, mert kedvezé dron, megbiz-
haté minéséggel ad maximalis rugalmassdgot a folyamat.
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23. abra: Keménységeloszlas a darusinben termikus hegesztés
esetén

Az elektréd-negativitas hatasa (EN arany) a GMA he-
gesztésnél a varrat szerkezetére és tulajdonsigaira
nagy szilirdsagu acélok és korrézidvédelemi bevonat
mellett [The Effect of Electrode Negative (EN ratio) in
GMA Welding on the Structure and Properties of the
Joints Made of High Strength Steels with Protective
Coatingsg]

Agnieszka Kiszka, Tomasz Pfeifer, Lengyelorszdg

A cikk bemutatja az innovativ GMA hegesztési tech-
nolégiiat vdltoztathaté polaritisi AC mellett, és feltirja az
eredményeket, az EN ardny hatdsit a varrat szerkezetére és
a hdéhatisovezet szélességére nagy szilirdsigh acélokndl.
A kutaték a Gliwicei Hegesztési Intézetben végeztek rész-
letes technolégiai kisérleteket valtoztathatd polaritisi AC
mellett GMA hegesztéssel vékony acéllemezeknél, melyek
véddbevonattal voltak ellitva. A tesztek azt mutattik, hogy
a viltozd polaritisi AC hasznidlata j6 mindségl és eszté-
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tikdji varratokat eredményez. A modern hegesztéeszkdzok
lehetévé teszik, hogy T varratokat készitsenek 0,8 mm
vastag lemezekbdl is. Bar a viltoztathaté polaritisi AC
hegesztés kevésbé stabil, mint a MAG hegesztés és jelleg-
zetes hangok kisérik, a kotések jé mindségliek, és dltaliban
mentesek a frocskoléstél. A vizsgdlatok azt is kimutattik,
hogy a viltozé polaritistt AC hegesztés alkalmazhaté az
autdiparban.

A technolégiai hiba hatiasa fejfivoka hegesztésekor
SAW eljaras esetén (Influence of Technological Flaw
occurred during Welding of Header-nozzle Joint us-
ing SAW Welding Process on the Strength of Welded
Joint)

Pejo Konjati¢, Drazan Kozak, Ivan Samardzi¢, Bozo
Despotovi¢, Horvdtorszdg,

Ez a dokumentum a technoldgiai hiba hatdsdval fog-
lalkozik a fejfivéka hegesztésekor SAW eljirdis mellett.
Hirom modellt mutat be a hegesztett kétések geometridjara:
hibdtlan modell, a modell feltételezett hibdja: rés a hegesz-
tési varrat teljes hosszdban 1 mm-es méretben (a legveszé-
lyesebb eset) és a harmadik modell a legnagyobb mért hiba
1 mm-es résméretben, melynek hossza 8 mm. Numerikus
elemzéseket végeselemes moédszerrel segitségével végeztek.
A levont kévetkeztetés, hogy a technoldgiai folyamat sordn
bekévetkezett hiba a hegesztett kotés statikus szildrdsdgdt
nem befolyasolja, mert a fesziiltség nem névekszik. Ez
mindhdrom modellnél érvényes, még a legrosszabb eset-
ben is. Mivel nincs jelentds fesziiltségkoncentricié a hibdk
kortl, ezért mindhdarom modellnél a fesziiltség nem haladja
meg az anyag folydashatirit, nincs képlékeny alakviltozas.
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24. abra: a) Végeselemes hilé — modell réshiba nélkiil,
b) peremfeltételek

Az 1j genericiés PB2 acélok hegesztése hagyomanyos
modszerrel és hegesztési uté-hdkezeléssel (Welding
New Generation Steel PB2 Using Conventional Welding
with and without PWHT with Use of Temper Bead
Technique)

Krzysztof Kwieciriski, Miroslaw Eomozik, Michal Urzyni-
cok, Paola Mariani, Lengyelorszdg

Kollektorcsovek, lapos fejek, csatlakozé csovek hegesz-
tése, melyek magas hémérsékleten tizemelnek és kiszasnak
ellendllé acélokbdl késziilnek, leggyakrabban a 141 (TIG)
és a 111 (MMA) kombindciéjaval végezheté el. A legtobb
esetben koteles a gyirté a hegesztés utini hdkezelést
(PWHT) elvégezni, de néha nagyon nehéz, vagy akdr lehe-

tetlen is ezt végrehajtani. Az egyik médja, hogy a hegesztés
elnyerje a PWHT nélkil is a sziikséges tulajdonsdgait, az
az ugynevezett mérsékelt hegfiirdé6 (temper bead tech-
nique TBT) technika. A cikk bemutatja a roncsoldsmen-
tes (vizudlis, penetricidés, radiolégiai vizsgdlatokat) és a
roncsoldsos (hajlitdsi, szakitovizsgdlatot, titésallésigot, a
makro- és mikrofelvételeket, a keménységméréseket) vizs-
galatokat az 4j genericiés PB2 acélndl, mely az energetikai
iparban haszndlatos. A f6 cél az volt, hogy a vizsgdlatokkal
ellenérizzék a PB2 acélbdl késziilt hegesztett kotések tulaj-
donsdgait hegesztés utini hékezeléssel és anélkiil.
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25. dbra: A keménység viltozisa a hegesztett csécsatlakozasban
(p 219.1 x 31 mm) PB2 tipusii acélbol. A hegesztés utan
hékezelt (a), a hegesztés a TBT moédszerrel hékezelés
nélkiil (b)

A hegeszt6huzal és -iv lengetésének hatisa GMAW
technolégia esetén S355MC és AISI304L acélokndl
(Effect of Welding Wire and Torch Weaving on GMAW
of $355MC and AISI304L Dissimilar Welds)

H. Tasalloti, P Kah, J. Martikainen, E Hiltunen, Finn-
orszdg

A kiilonb6zé fémek o&sszehegesztése, amikor példaul
ausztenites rozsdamentes acélt hegesztiink gyengén 6tvo-
zott szerkezeti acélhoz, széles korben elterjedt az energia-
termel6 iparban gazdasdgi és anyagi okok miatt. A rideg
martenzites anyagndl a melegrepedésekre valé fogékonysig
és az egyfizisi ausztenites mikroszerkezet a fé aggilyok.
Ez a tanulmdny bemutatja a kiiléonb6zé hegesztéhuzalok
és az ivlengetés kisérleti vizsgalatat és hatdsat a varratmind-
ségre, az anyag mikroszerkezetére és mikrokeménységére
sarokvarratokndl AISI 304 ausztenites rozsdamentes acél
és S355MC gyengén Otvozott szerkezeti acél Gsszehegeszté-
se esetén. A robotizdlt védégdzos ivhegesztésnél (GMAW)
hiarom kiilonb6zé hozaganyagot alkalmaztak. A lengetés-
nél egy impulzus frekvencidja 3 Hz volt. A sarokvarratok
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makroszakaszait dtvizsgiltik, mérték a higuldsi és a ferrit-
szamokat a hegesztési mintikndl. A mért ferrit szimok
minden hegesztésnél nagyon koézel voltak a Schaeffler
diagram becsiilt értékeihez. A lengetés hatisa a higitdsi
arianyra és a ferritszamra szintén nyilvinvalé. A rogzitett
mikrokeménység-értékek is megerésitették a rideg mar-
tenzites szovetszerkezet jelenlétét. Mindazondltal, a mikro-
szerkezeti és a mikrokeménységi eredményekre nincsenek
jellegzetes hatdssal az ivlengetési és higitdsi aranyok.

316LSi"

20. abra: Porozitas a kiillonbézé fémek 6sszehegesztésénél
16.54* és 316LS*

A hegesztés mindségének szubjektiv megitélése és
annak hatiasa a termelési koltségre (The Subjective
Judgement of Weld Quality and its Effecton Produc-
tion Cost)

Anna Ericson Oberg, Erik Astrand, Svédorszdg.

A hegesztési iparban a hangsily gyakran az Gj anyag al-
kalmazdsdan, a hegesztési eljardsok javitisin, az automatiza-
lason, a vagas koltségein van, amikor a termelési koltségeket
csokkenteni kivinjik. Mindamellett ahogyan a minéséget
ellenérzik, nem elhanyagolhaté termelési koltséget jelent.
A szemrevételezés gyakori moédja ennek, ahogy vizsgiljik az
egyes varratok mindségi tulajdonsidgait. Az eléadds bemu-
tatja, ahogy tapasztalt ellen6rék vizudlis ellenérzéssel ér-
tékelik a hegesztett alkatrészeket, melyeken bizonyos hibdk
voltak megtaldlhaték egy elére meghatirozott sorrendben.
Az eredmény azt mutatta, hogy egy vizudlis ellendrzési
rendszer nem képes az ellen6rzés megfelelé elvégzésére
Ez a vizsgalat azt is kimutatta, hogy a hatalmas kiilonbséget
eredményezhet a szubjektiv értékelés. Az értékelt mindségi
pontszam viltozik az egész skdlin ,jé”, ki kell javitani”
tartomdnyaban. Egy nem megfelelé ellenérzésnek silyos
hatdsa lehet a termelési koltségekre. Ha egy hibds termék
jut el az tigyfélhez, mert nem vette észre a vizsgild, a
kovetkezmények természetesen oridsiak lehetnek. Ha hibat-
lan terméket értékelt hibdsnak, akkor ez teremt hulladék
formdjiban, illetve a felesleges javitisok miatt pluszkolt-
séget. Egy példa: az értékelés eredményei azt mutatjik,
a lehetséges koltségesokkentés akdr 24%-ot is elérhet. A
megoldis nem feltétleniil a vizsgdlat automatizildsa, ha-
nem megfelelé adatokkal és kovetelményekkel az értékelési
rendszer javitdsa.

Sériilt acél csévezetékek szerkezeti integritasa — Javitiasa
a kiils6 és bels6 megerdsitéssel (Structural Integrity of
Damaged Steel Pipelines — Integrity Improving using
External and Internal Reinforcing)

Chovdn Péter, Lukdcs Jdnos, Magyarorszdg

A kutatémunka célja volt a magyar foldgazszillité rend-
szer integritidsdnak javitdsa. A kozvetlen cél az er6sité tech-
nolégidk szerepének elemzése acélcséveknél firadids és

repesztés esetén. A hibdk a koérvarratokbdl szirmaztak.
Kiilsé és belsé erdsitéses technolégidik keriiltek kifejlesz-
tésre, és az ismert kiilsé erésitd technolégidkat hasznaltik
is. Valés méretl kisérleteket végeztek firaddsra és repesz-
tésre mind a megerdsitetlen, mind a megerdsitett vezeték-
szakaszok esetén. Az erdsitések szdlerdsitett mianyagokkal
torténtek. Az eredmények alapjin biztonsdgi tényezé kertilt
meghatdrozasra.

27. abra:

Kiils6leg erdsitett
csoszakasz a repesztés-
teszt utan

Feliiletedzés a gombgrafitos ontvénynél pulzild 1ézer-
sugarakkal (Surface Hardening of Ductile Cast — Iron
using Pulsed Laser Beams)

Adel K. Mabmoud, Irak

Nagy energidju lézersugdr hatdsat vizsgiltik a feliiletedzés
és a mikroszerkezeti mddositds vonatkozdsiban gomb-
grafitos Ontéttvas (DCI) esetén. A mintdk besugdrzdsat
egy Nd-YAG lézer segitségével végezték. Megvizsgaltik a
mikroszerkezetet és a keménységet. A nem besugirzott
mintdk mikroszerkezete grafitot és edzett ferrit & bénit
madtrixokat tartalmazott, ami megviltozott a besugirzis
utin martenzitté és maradék ausztenitté, egylitt a grafit
teljes vagy részleges oldddidsival. Ez a mikroszerkezeti
modositds a feliileti keménysége javulisit eredményezte
a martenzit-dtalakulds miatt, amelynek mennyiségét és ti-
pusat X-Ray diffrakciés technikdval hatiroztik meg. Az
eredmények azt mutattik, hogy a besugirzott feliiletet
legfeljebb koriilbelil 1100-1200 °C-ig melegedett, majd
lehtitve szobahd&mérsékletre, ez elég volt ahhoz, hogy a
martenzites dtalakulds végbemenjen.

(A)

28. abra: Az (A) probatest mikroképe: ahogy ontétték
€s a (B) probatest mikroképe: lézer feliiletkezeléssel.
Nagyitis (A)-nil (1383X) és (B)-nél (588X)
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OSSZEFOGLALAS

A fenti ismertetéssel nem tudtunk atfogd képet adni a
DFE 2013 konferencidn bemutatott témdkrél, de a szer-
kezettervezés és a hegesztéstechnolégia témakorének
tjabb eredményeibdl felvillantottunk pdrat. A széles téma-
kér, a relative sok cikk mutatja a jelentés nemzetkdzi
érdeklédést. Tovibbi részletek a 6-10 oldalas cikkekbdl a
konferencia kiadvinyibdél nyerheték: http:/link.springer.
com/book/10.1007/978-3-642-36691-8/page/1

KOSZONETNYILVANITAS

A kutatds az Eurdpai Unié és Magyarorszig tdmoga-
tasdval, az Eurdpai Szociilis Alap tarsfinanszirozdsival a
TAMOP 4.2.4.A/2-11-1-2012-0001 azonosité szamu ,Nemzeti
Kivilosdg Program — Hazai hallgatéi, illetve kutatéi személyi

Narsed Farkan.
Kol el

Optimum
Design of Steel

Structures

A szerzéparos Uj konyve a Miskolcon rendezett DFE kon-
ferencia idején jelent meg a Springer Kiadé gondozasa-
ban. A koényv az elmilt 6t év publikicidit foglalja &ssze.
Nyolc fejezetbdl 4ll.

Az elsé fejezet egy dttekintést ad a szerkezet optimaldsok
sordn szerzett tapasztalatokrol.

A misodik fejezet néhdny Gjabb optimilé matematikai
modszert targyal. A szerkezet optimadlds sordn a célfiigg-
vény lehet sily- vagy koltségfiiggvény.

A harmadik fejezet a koltségfiiggvény Osszetevdit ismer-
teti, nagyon részletesen ipari adatok alapjan.

A negyedik fejezetben tarté optimdldsra litunk példait,
majd egy zart szelvényli nyomott rid esetére, ahol a
tlizvédelem is figyelembe lett véve.

Az 6todik fejezetben kiilonb6zé ricsos szerkezetek op-
timaldsara latunk példdkat.

A hatodik fejezet a keretek optimildsdval foglalkozik. A
fejezetben megismerhetjiikk a foldrengésre torténé mé-
retezést egy mintapéldian keresztiil.

?Q}qumfztetéﬁ

TUZIHORGANYZOTT ACELSZERKEZETEK

Ttlizihorganyzott acélszerkezetek cimmel jelenteti meg a Magyar Tlizhorganyzok Szervezete
azt a konnyen kezelhetd, A/5 méretti konyvet, melyben a tervezdk és acélszerkezetek gyartdi,
de valamennyi érdeklédé 6sszefoglalva taldljak meg azokat a hasznos informdcidkat, me-
lyek mindennapi munkdjukat jelentésen megkonnyitik. A keményfedeles kényv 72 oldalon
61 szines képpel és 19 tdbldzattal ellitva 2013 decemberében keriil kiaddsra. Ingyenesen
megrendelheté a tagvillalatokndl és a szervezetnél (www.hhga.hu).

tdmogatdst biztosité rendszer kidolgozdsa és mitikddtetése
konvergencia program” cimu kiemelt projekt keretei k6zott
valésult meg. A kutatémunka részben a Miskolci Egyetem
stratégiai kutatdsi tertiletén miikédé Innoviciés Gépészeti
Tervezés és Technoldgidk Kivilosigi Kozpont keretében
valésult meg, valamint az OTKA 75678 szamu és OTKA T
109860 projektek timogatdsaval.

IRODALOM

Jdrmai Kdroly, Farkas Jozsef (szerk):

Design, Fabrication and Economy of Metal Structures,
economy of welded structures: International Conference
Proceedings (DFE2013),

Konferencia helye, ideje: Miskolc, Magyarorszag, 2013.04.24—
2013.04.26., Heidelberg: Berlin, Springer, 2013., 671 o.
(ISBN 978-3-642-36690-1)
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Farkas Jozsef, Jarmai Karoly
OPTIMUM DESIGN OF STEEL STRUCTURES

A hetedik fejezet a bordazott lemezek méretezésébdl
mutat be példikat. A fejezetben t6bb példit lithatunk,
nemcsak a bordizott lemezekre, hanem a tartilytetére,
valamint a cellalemezekre is.

Végiil a nyolcadik fejezet a héjakat tirgyalja a kilonb6z6
terhelési esetekre.

A kényvben megemlitésre keriil az a miihelymunka, amely
a szerkezet optimadldsdra szervez6dott. Tobb sikeres kar-
rier és megvédett doktori disszerticié jelzi a szerzok
iskolateremté tevékenységét.

A DFE konferencian is tobb hivatkozassal taldlkozhattunk
a szerzokre.

A koényv — bar angol nyelvii — jél olvashaté, és a szerzéktol
megszokott médon viligos a problémaik megfogalmazasa
és az eredmények megjelenitése.

TUZIHORGANYZOTT
ACELSZERKEZETEK
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