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OSSZEFOGLALAS

A tejeld allomanyok genetikai képességének dinamikus névekedése Uj kihivast jelent a tartas-
technoldgiai megoldasokkal szemben. 10000 kg-ot meghaladé termelés csak a tehenek klimatikus
igényeit kielégitd istallékban, kivalé mlszaki szinvonalt berendezésekkel, modern informatikai
eszkdzokkel tAmogatott iranyitassal, Un. ,precizids technoldgiaval” lehetséges. A szerzék egy ilyen
technologiat alkalmazé gazdasag adatait elemezték. Megallapitottak, hogy a technoldgiavaltas
kdvetkeztében a tejtermelés ndvekvd trendje fennmaradt, javultak a reprodukcios és az egészségi
allapotot jelz6 mutatdk. A vemhes tehenek aranya 5,3 %-kal tdbb, a tégybeteg allatok aranya 1,3
%-kal kevesebb volt. A h6ségnapokat kdvetben a fejési atlag csdkkenése mindéssze 0,13 kg volt a
korabbiakban tapasztalt 0.62 kg-mal szemben.

SUMMARY

Stefler, J. - Bird, A. - Hoffmann, D. - Szabari, M. -Tankovics, A. -Végi, Cs.: THE EFFECT OF NEW
DAIRY FARMING SOLUTIONS ON MIK PRODUCTION

The dynamic improvement of dairy cattle stocks’ genetic abilities imposes a new challenge
on farming solutions. Milk production above 10000kg is only possible by using the so called
“precision technology” which includes stables that satisfy the climatic needs of the cows and high
quality equipments controlled by modern information technology. The authors analysed data of
a farm applying such technology. They found that as a result of technology change, the trend of
milk production was not changed and the indicators of reproduction and health improved. While
the proportion of pregnant cows increased by 5.3%, the proportion of animals with udder sickness
decreased by 1.3%. The decline in average milk production after heat-days was only 0.13kg, in
contrast to the previous 0.62.

BEVEZETES
Tudomanyos hattér

A szarvasmarhatartasban alkalmazott tartdstechnolégiai és miszaki megoldasok-
nak egyszerre tobb kovetelménynek kell megfelelnilik. Kiindulépontot a szarvasmarha
biolégiai igényeinek mennél jobb kielégitése jelent, de mas oldalrél a munkaerd és
koltséghatékonysag szempontjainak is érvényesiinie kell. E kiilonb6z6 és gyakran
egymasnak is ellentmondo tényezdk dsszhangja csak kompromisszumokkal lehet-
seges. Ez a f§ oka annak, hogy a szakemberek kozott gyakoriak a vitak és velemény-
eltérések a megoldasok megitélésében.

Az ésszer(i kompromisszumok keresésében, és ez altal az eredményes tech-
nologiak kifejlesztésében az allattudomanyok és a mUiszaki tudomanyok legujabb
eredményeit célszerl adaptalni. A hangsuly a két tudomanyterllet k6z6tt id6rél id6re
valtozik. A valtozasokban a tudomanytertiletek eltéré ttemd fejlédésén tulmenden,
a tarsadalmi-gazdasagi viszonyok alakulasa is szerepet jatszik. Utdbbira j6 példa a
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nagylUzemi tejtermelés térhoditasaval a kotott tartasrol a kotetlen tartasra valo atallas
izgalmas és eseménydus folyamata a 70-es és 80-as évek hazai tejtermelésében. E
folyamatot elemz6 tanulmanyok (Patkds, 1992; Munkacsi és Patkds, 1997; Toth és Bak,
2001, Stefler és mtsai, 2005) ravilagitanak arra, hogy a tartastechnolégiai megoldasok
sikere sok esetben azon mulott, hogy miképpen sikerdlt a telepmérethez, a tulajdon-
viszonyokhoz és nem utolsésorban az agrarpolitikabol fakadd tamogataspolitikahoz
igazodé komplex megoldasokat kifejleszteni.

Az is nyilvanvalé a tapasztalatok alapjan, hogy a hazai tejtermelésben a silokuko-
ricara alapozott tejtermelés folytan a jovében is a nagyméretli tehenészeti telepek
dominanciaja varhaté. A technoldgiai fejlesztésnek ezt az iranyt kell kbvetnie.

A TEJTERMELES TECHNOLOGIAJANAK FEJLODESI IRANYAI

A tejtermelésben az elmult évtized meghataroz6 vonasa a hozamok dinamikus
névekedése. Ennek hatterében a modern genetika és tenyésztésszervezés széleskorl(
alkalmazéasa, a tenyésztés nemzetkdzi integracioja all.

A kukoricadvezet orszagaiban a tehenek laktacids termelése a nagy létszamu
telepeken is meghaladja a 10.000 kg-ot. A hozamok névekedésében természetesen
az ezt kiszolgalo, a teljesitményekhez igazodd, mennyiségben és minéségben is
kifogastalan takarmanykeverék (TMR) etetése is fontos tényezé.

Mindezek tikrében az intenziv tejtermelés nagy anyag- és eszkdzraforditassal, de
ezzel egyidejlleg nagy termelési értékkel jellemezhetd. A hatékony és jovedelmezé
termelés eléfeltétele a munkaeré hatékonysaga, az allatorvosi kéltségek minimaliza-
lasa, a piac altal megkovetelt termékminéségnek valé folyamatos megfelelés. Ezen
kivil Ujabban a kérnyezetterhelés csdkkentése, az allatjoléti elSirasok betartasa, és a
human egészségugyi szempontok érvényesitése is egyre nagyobb hangsulyt kap.

Az el6z6ekben vazolt kdvetelmények teljeslilése csak az allatok klimatikus igényeit
kielégit6 istalldkban, kivalé mUiszaki szinvonall berendezésekkel és informatikai
eszkdzokkel tamogatott irdnyitassal lehetséges. Ezt a komplex igényt Gjabban egyre
gyakrabban ,precizids tejtermelés” kifejezéssel illetik (Toth és mtsai, 2007; Boldizsar,
2012; Komlési, 2012).

A precizids tejtermelési technoldgia hatterében szamos, a miiszaki tudomanyokban
kifejlesztett megoldas komplex alkalmazasa jelenik meg. Banhazi és Black (2009)
ezek kdzé soroljdk a radiofrekvencias egyedi azonositast (RFID), az informatikai
eszkozokkel és szoftverekkel tAmogatott telepiranyitast, az automatizaciot, klima-
szabalyozast, tdgabb értelemben a takarmanyel&allitastol az értékesitésig terjedd
folyamat iranyitasat a sziikséges visszacsatolasokkal. Egy ilyen technol6gia annal
sikeresebb, mennél tébb és mennél pontosabb informaciéval rendelkeziink a termelési
egyes fazisairdl, az allatok pillanatnyi allapotardl, klimardl stb. A jelenlegi mdszaki
lehetéségeket Durack (2002) nyoman az 1. tablazatban mutatjuk be.

A fejlesztés ezeken a terlileteken jol érzékelhet6 a szakirodalmi kdzlésekbdl,
(Artmannn, 1997; Jansen és Eradus, 1999; Bull és mtsai, 1996; Mottram, 1997; Ordoff,
2001) de egyre gyakrabban a forgalmazott kész termékekbdl. Utdbbiak kdzott a ka-
russzel fejéallasok, fejérobotok, a fejérendszerbe épitett hé-és bioldgiai folyamatokat
érzékeld detektorok a legismertebbek.

A hazai fejlesztések kozll a RFID technoldgia alkalmazasa a szubklinikai santasag
felismerésében, vagy éppen a bendémozgasok regisztralasaban (T6th és mtsai, 2007),
a leginkabb figyelemre méltdak.

A nagyméret(, kotetlentartasu tehenészeti telepek épitése Magyarorszagon a 70-es
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1. tablazat
Az allatok termelésére és a kornyezet allapotara iranyulé mérések és az informaciok tovabbita-
sara szolgalo lehetéségek a precizios technolégiakban (Durack, 2002 nyoman)

Az adatgyUijtés és tovabbitas
Paraméterek (1) gyakorisaga (2)

Allatokra vonatkoz6 egyedi adatok Animal parameters

Sulygyarapodas Daily weight gain Naponta Daily
Takarmanyfogyasztas Feed consumption Naponta Daily
Takarmanyértékesités Feed conversion ratio Naponta Daily
Testosszetétel (zsirtartalom) Body composition (back fat) Naponta Daily
Testalakulas (BCS) Body conformation Naponta Daily
Stressz allapot Stress levels Naponta Daily
Antiszocidlis / normal viselkedés Behavior Naponta Daily
TesthGmérséklet Body temperature Oranként  Hourly
Ivarzasi éllapot Oestrus (heat) detection Oranként  Hourly
Kornyezetre vonatkoz6 adatok  Environmental parameters

Kulsé hémérséklet + paratartalom  Temperature - humidity outside Oranként  Hourly
Istall6o levegé hémérséklete Temperature inside Oranként  Hourly
Istallo levegd paratartalma Humidity inside Oranként  Hourly
Légmozgas sebessége Air speed Oranként  Hourly
Levegd gaz (CO2,NH3) tartalma Gas levels (CO2,NH3) Oranként  Hourly
Levegd portartalma Dust levels Oranként  Hourly
Aerob kérokozok szama a levegében Air born pathogen levels Oranként  Hourly

Adattovabbitas és visszacsatolas gyakorisaga
Transport and supply chain managemant

Radidfrekvencias egyedi azonositas RF ID van/nincs N/A

Anyagok tdmegmozgasanak mérése az istalléban, be/ki van/nincs N/A
In and output material ID as feed, medication etc

Egyedre vonatkozé anyagforgalom (tej, takarmany, gyogyszer stb) van/nincs N/A
mérése, be/ki
Electronic ividual ID of feed,milk,medlcin etc. in | out

Table 1. Summary of the range of production and enviromental variables wich could potentially be
measured, recorded and analysed (Durack, 2002)
parameters(1); possible rate of collection(2)

evek végen kezdddott es alkalmazasuk a 80-as évek vegére altalanossa valt. Kifej-
lesztésiikben elsésorban az USA-Kanada kukoricadvezetében elterjedt megoldasok
szolgéltak mintaul. Igy a nyitott szinszerl éplletekben pihenébokszos - ritkabban
mélyalmos - elhelyezés, kiilsé etetd utas takarmanykiosztas, fejéhazi fejés (dontéen
halszalka rendszer( fejéallassal), az allatok kezelése a felhajtéuthoz kapcsolddo
kezelBallassal valdsult meg. Ezek a telepek megfeleld iranyitas és munkaerd ellatas
mellett képesek voltak a kor szinvonalanak megfelel6 6000-8000kg—os tehenenkeénti
tejtermelés elérésére. Népszerliségik folytan a tékehiannyal kiiszk6dd gazdasa-
gokban a kordbbi kotott tartasu telepek rekonstrukcidjanal is mintaul szolgaltak.
Mindazonaltal a kotott tartasu telepek rekonstrukcidjaval kialakitott istallok nem valtak
be nem valtottak be maradéktalanul a hozzajuk f(izétt reményeket, mindenekeldtt a
sz(kds légtér miatt.
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A 2000-es években a nagylzemi tejtermelés Uj kihivasokkal szembesdult. A
globalizacioé és a piaci verseny élesedése folytan a hatékonysag javitasa, a kéltse-
gek csokkentése kerllt a kdzéppontba. Megoldast a hozamok dinamikus névelése,
a munkaer6 felhasznalas cstkkentése, a berendezések és gépek jobb kihasznalasa
igért. Ennek jegyében jelentek meg a nemzetkdzi tapasztalatokra éplil8, un. ,precizids
technoldgiaval” m(ikddtetett nagymeéretd (2000 fol6tti tehénlétszam) tehenészeti tele-
pek, és szamos ilyen telep épitése van jelenleg is folyamatban. Az eltelt id6 révidsége
folytan az eddig szerzett tapasztalatok szama szerény, még kevesebb a tudomanyos
moédszerekkel elemzett beszamoldk kore.

Tanulmanyunkkal e hianyt pétlandd, egy technoldgiai valtast végrehajté gazda-
sagbhol szarmazo adatok elemzésével kivanunk néhany figyelemremélté tanulsagra
ravilagitani. Egyidejlleg az orszagos adatbazisra tAmaszkodva a telepméret és a
termelési paraméterek 6sszefliggését is attekintjik

ANYAG ES MODSZER

A tehenészeti telepek méretstruktiraja es az itt termeld alloméanyok fontosabb
termelési paramétereinek 0sszefliggését az At Kft altal rendszeresen végzett terme-
lésellenbrzési adatokbdl szamoltuk. Az adatgy(ijtés kdzel 500 tehenészeti telepre
terjed ki, és a teljes tejtermeld allomany mintegy 80 %-at fedi le. Ezek a telepek allitjak
el6 a hazai tejtermelés dontd hanyadat. Ekképpen az itt érvényesiilé dsszefliggések
alkalmasak agazati tendenciak megismerésére is.

(Ez aldl kivételt jelentenek az 50 tehénnél kisebb telepek. It a termelésellendrzés
ritka, emiatt erre a kategoriara vonatkozd adatok nem reprezentativak.) Elemzéslink-
ben a 2008-2012 évjaratokat hasznaltuk, amely adatbazisa mintegy 800000 zart
laktaciot tartalmaz.

A tartastechnolégia és a termelési paraméterek kapcsolatanak feltarasa szamos
mddszertani nehézséggel jar. Uzemi kordimények kdzott nincs lehetéség eltérd tech-
noldgiai rendszerek korrekt 6sszehasonlitadsara, hiszen ezek a rendszerek térben és
idében is elklildnlinek, nem biztosithaté a tehénpopulaciok genetikai azonossaga és
az azonos menedzsment sem. Modelliizemi 6sszehasonlitas elméletileg lehetséges,
de erre jelenleg hazankban nincs lehetéség.

Kompromisszumos megoldasként egy olyan gazdasag adataira tAmaszkodtunk,
ahol a technoldgiai valtas 2010-2011 években végbement, dllomanycserét nem
végeztek, a létszambdvitést sajat allomanyukra alapozva hajtottdk végre. Ebbdl a
specialis helyzetbdl adéddan, a technoldgiavaltast megel6z6 és kovetd termelési
adatok els6sorban a két technolégia kildnbségeként értelmezhetéek. A két techno-
|6giai rendszer fébb jellemzdit a 2. tablazatban mutatjuk be.

Vizsgélatunkban a valtast megel6z6 legutolsé (2009 szept. 1 - 2010 aug. 31) és a
valtast kovetd elsé értékelt gazdasagi év (2012 szept. 1 - 2013 aug. 31) allomanyra
vonatkozé tejtermelési, szaporodasbioldgiai és egészségi allapotot jellemzé adatait
hasonlitottuk 6ssze. Miutan a technoldgiai valtas fontos eleme az istalléklima optima-
lizalasa, kulon értékeltik az egyes évjaratokban jelentkez6 héségnapok tejtermelésre
gyakorolt hatasat.
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2. tablazat
A vizsgalatban értékelt technologiak fébb jellemzdi

Technoldgiai elem (1) A technoldgia (2) B technolégia (3)
Tehénféréhelyek szama (4) 1350 2500
Tartasi mod (5) kotetlen, ndvekvd almos (6) kétetlen, pihenéboxos (7)
Egy tehénre jutd fedett terlilet (m2) (8) 9 8,7
Egy gondozora jutd tehenek szama (9) | 27 43,1
Pihendbox almozasa (10) homok (11)
Kozlekedétér padozata (12) Beton (13) beton (13)
Tragyaeltavolitas a kozleked6 térrdl (14) | mechanikus (15) vizéblitéses (16)
Etetéut elhelyezése (17) Kulsé etetéutas (18) kozéps6 etetbutas (19)
Légcsere (20) nyitott oldalak + nyithaté oldalak + teljesen

gerincszell6z6 + kirté (21) nyitott gerinc (22)
Istéllé gerincmagassaga (23) 56 m 10m
Egy tehénre juté légtér (m3) (24) 37,8 m3 56,6 m3
HUtérendszer (25) ventilator (26) ventilator + locsolofej (27)
Fejés (28) paralel fejéhazban (29) fej6 karusszel (30)
Napi fejések szama (31) 3 X (25 kg-os csoport 2x) 3 X (25 kg-os csoport 2x)
Felhajtout hossza (m) (32) 186 m 200 m
Ivarzék kivalogatasa (33) egyedi megfigyeléssel (34) ,krétazasos” modszerrel (35)
Allatok kezelése (36) kezelballasban (37) nyakbefogéban (38)

Table 2. The main characteristics of the analyzed farming systems

Characteristics (1);.farming system A (2); farming system B (3); number of cow places (4); housing system
(5); loose housing with straw bedding (6); loose housing with cow box (7); covered space per cow (8); cow
per worker (9); bedding in box (10); sand (11); location of driveway (12); concrete (13); manure handling (14);
mechanical (15); flush (16); location of feeding route (17); outside (18); middle of the barn (19); airing (20);
open barn with ridge ventilation (21); open barn with open ridge (22); ridge height (23); air volume per cow
(24); air cooling (25); ventilation (26); ventillation+sprinkler (27); milking par lour (28); parallel (29); carousels
(80); milking frequency (31); length of driveway (32); selection of cows for insemination (33); with invidual
observation (34); ,crayon” system (35); handling of cows (36); in handling box (37); neck fixer (38)

EREDMENYEK ES ERTEKELESUK
Telepméret és termelési szinvonal

Avizsgalt telepek méretstruktirajat és ezek idébeli valtozasait a 3.-4. tablazatokban
mutatjuk be.

A telepek szamanak cstkkenése megadllithatatlan folyamatnak tlnik. Ezen bell
az elmult 4 évben érzékelheté elmozdulas tapasztalhaté az 1000 tehénnél nagyobb
telepek kategdrigjaban, 2012-ben mar 20 ilyen telep volt az orszagban. ltt talalhato a
tehenek kdzel 5 %-a, és ezek termelik meg a tej 16,8 %-at. Csdkkenés tapasztalhatd
a kis és kozepes méretkategoriakban. Utdbbiak esetében az is el6fordult, hogy a
gazdaség létszamnovelést hajtott végre, és igy a telep eggyel nagyobb méretkate-
goériaba kerllt. Osszességében azonban dramai struktdravaltast az utébbi években
végrehajtott teleprekonstrukciék nem okoztak.

Izgalmas és sokat vitatott kérdés a méret és a termelés vélt vagy valds 6sszefliggé-
se. A szerz@k tisztaban vannak azzal, hogy ebben a kérdésben objektiv és szubjektiv

2013.11.18.

12:05:29



ALLATTENYESZTES ES TAKARMANYOZAS, 2013. 62. 4. 351

3. téblazat
Termelésellenérzés alatt all6 tehenészeti telepek megoszlasa méret szerint
(Forras: HFTE-OSZA-AT Kft. 2008-2012)

2008 2009 2010 2011 2012
Telepméret | Telep | % (3) | Telep | % (3) | Telep | % (3) | Telep % Telep | % (3)
(1) szam szam szam szam 3) szam
@) @ @) @) @
> 1000 15 2.7% 17 3.0% 17 3.5% 13 2.7% 20 4.9%
700 - 999 27 4.8% 34 5.9% 31 6.3% 29 6.1% 28 6.8%

400 - 699 141 24.9% 130 22.7% 122 249% | 114 | 241% | 109 | 26.5%
200 - 399 145 25.6% 164 28.7% 136 27.8% | 127 | 26.8% | 117 | 28.5%

50 - 199 144 25.4% 138 24.1% 113 23.1% 114 | 24.1% 94 22.9%
< 50 94 16.6% 89 15.6% 70 14.3% 77 16.2% 43 10.5%
Ossz.: 566 572 489 474 411

Table 3. Size structure of recorded dairy farms
size category (1); number of farms (2); proportion of farms (3)

4. tablazat
Teljesitett laktaciok szama és megoszlasa a kiilonb6z6 méretii tehenészeti telepeken
(Forras: HFTE-OSZA-AT Kit. 2008-2012)

2008 2009 2010 2011 2012
Telep méret | Ossz. lakt. | % | Ossz. lakt. | % Ossz. % Ossz. % | Ossz. | %
(1) szama () szama 3) lakt. 3) lakt. 3) lakt. (3)
2 2) szama szama szama
&) @) &)
> 1000 17910 10% 21537 12% | 20873 | 13% | 15991 10% | 25773 | 17%
700 - 999 22 390 13% 28 627 15% | 25945 | 16% | 24882 | 16% | 23487 | 15%
400 - 699 71619 41% 67 791 37% | 62589 | 38% | 58923 | 39% | 56 638 | 37%
200 - 399 43 658 25% 49 094 26% | 40634 | 25% | 37920 | 25% | 34 428 | 22%
50- 199 17 045 10% 16 433 9% 13 542 8% 13619 9% | 12310 | 8%
<50 1579 1% 2134 1% 1285 1% 1545 1% 1036 1%
Ossz.: 174 201 185616 164 868 152 880 153 672

Table 4. Number and proportion of lactations on farms with different sizes
size of farm (1); number of lactations (2); proportion of lactations (3)

hatasok tdmege keveredik, emiatt a statisztikdk csak fenntartasokkal kezelhet6ek,
mégis Uugy gondoljuk, hogy a nagy egyedszam folytan figyelemremélté tendenciak
irhatok le és megbizhat6é prognoézisok készithetdek.

A 4. és 5. tablazatokban 6sszefoglaljuk a kildnbdzé méretd telepeken regisztralt
termelési paramétereket.

Jél lathatd, hogy a laktaciods tejtermelés a nagyobb méretd telepeken érzékelhetéen
tébb, és az évjaratok elérehaladasaval tendencidzusan javul. Ez a javulas a kismeéret(
telepeken nem ilyen kifejezett. Forditott trend figyelheté meg az atlagos laktaciészam
tekintetében, bar ez kevésbé kifejezett. Az 1. és 2. abrak grafikonjai azt is jelzik, hogy
a vizsgalt paraméterek tekintetében rendkivil nagy eltérések tapasztalhatéak az
egyes gazdasagok kozott. Ugy tlnik a nagyobb telepméret - fejlettebb infrastrukti-
raja révén - jobb esélyt kinal a tejtermelés ndvelésére, de ezt csak ehhez igazodo
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5. tablazat
Termelési adatok a kiilonb6z6 méretii tehenészeti telepeken
(Forras: HFTE-OSZA-AT Kit. 2008-2012)

2008 2009 2010 2011 2012
Telep méret | Tejkg | Atl. lakt. | Tejkg | Atl. lakt. | Tejkg | Atl. | Tejkg | Atl. Tejkg | Atl.
(1) /lakt. | szdm /lakt. | szdm /lakt. |lakt. |/lakt. | lakt. /lakt. | lakt.

(2) (3) (2) (3) (2 szam | (2) szam 2) szam

(©) (©) (©)

> 1000 9548 2.25 9 501 2.20 9726 | 224 | 9527 2.16 9755 213
700 - 999 9 256 2.28 9 067 2.24 9335 | 226 | 9322 2.19 9502 2.19
400 - 699 8785 2.28 8734 2.28 8767 | 229 | 8885 2.30 9149 2.27
200 - 399 8 246 2.32 8017 2.32 8297 | 234 | 8174 2.31 8717 2.32
50-199 7 498 2.44 7 339 2.54 7282 | 242 | 7044 2.49 7 431 2.48
< 50 6 954 2.83 6411 2.72 6642 | 3.14 | 6740 2.60 7 082 2.70
Ossz.: 50 288 49 070 50 050 49 691 51636

Table 5. Milk production on farms of different sizes
number of cows on the farm (1); average milk production (2); average lactation number (3)

korszerl menedzsment alkalmazasaval lehet realizalni. Mas oldalrél a példak azt is
jelzik, hogy a telepméret és miszaki hattér korlatait a humaner&forras mozgdsitasaval
ellensulyozni lehet.

Nehezen donthetd ugyanakkor el, hogy a nagyobb telepeken tapasztalt, és rovi-
debb élettartamot jelz6 kisebb laktacidszam a méretndvekedésbdl fakado kockazat,
avagy a nagyobb tejtermelés kdvetkezménye?

1. abra A laktacionkénti tejtermelés megoszlasa kiillonb6z6 méret(i telepeken
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Figure 1. Variation of milk production depending on farm size
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2. abra Az atlagos laktaciok szama a kiillonb6z6 méretii (zart laktaciok szamaval kifejezett)
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Figure 2. Average lactation number depending on farm size
Preciziés technoldgia alkalmazasanak hatasa a termelésre

A vizsgalt gazdasagban a médszertani fejezetben bemutatott technoldgiai varian-
sok (A és B) mellett elért tejtermelési, a tehenek egészségi és szaporodasbiolégiai
allapotara utal6 adatokat a 6. tablazatban foglaltuk 6ssze.

Az eredmények azt mutatjak, hogy a technoldgiai atallas nem okozott depressziot.
Ugyanakkor ezzel egyidejlileg az un. ,fitness” tulajdonsagok is javultak. A javulas
mértéke a miatt is figyelemre méltd, hogy a korabbi szint is az orszagos atlagot
meghaladd volt.

A precizids technolégia egyik fontos elemét jelentik az allatok szamara kedvezé
mikroklimat biztositdé megoldasok alkalmazasa a termeld istallokban. (10 m-es bel-
magassag, intenziv légcsere, hltdventillatorok, ill. locsolok beépitése, stb.) Ennek

6. tablazat
Eltér6 technolégiak hatasa a termelési paraméterekre
Laktacios Beteg (4) Tégyes (5) Vemhes (6) Napi atlag-
termelés (3) termelés (7)
A (1) 1412 10 474 1.73% 3.80% 43.13% 28.69
B (2) 2292 10 805 0.77% 2.50% 48.44% 29.82
B-A 880 331 -0.96% -1.3% 5.3% 1.13
p p<0.001 p<0.001 p<0.001 p<0.001 p<0.001 p<0.001

Table 6. Effect of different farming solutions on the production
farming system A (1); farming system B (2); average milk production (3); other problems (4); udder problems
(5), pregnancy rate (6); average daily milk production (7)
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hatasat vizsgalando, 6sszehasonlitottuk a két technoldgia mellett a nyari hdségnapo-
kon (30 C fok feletti kiils6 h6mérséklet) tapasztalt tejtermelés csokkenés mértékét. A
7. tablazat adatai meggy6zdek a tekintetben, hogy a technolégiai fejlesztés hatasara
atermeléscsokkenés mértéke lényegesen kisebb volt, bar teljes mértékben kivédeni
nem sikerult.

7. tablazat
Tejtermelés valtozasa a h6ségnapokon, eltéré technoldgia esetén
n Héségnap | Napi atlag- Héségnap utan 1. | Héségnap utan | Kiilénbség
3) termelés (4) | nap (5) 2. nap (6) (7)

A1) 1370 22 27.98 -0.62 -0.98 -0.36

B (2) 2354 22 30.91 -0.13 -0.32 -0.19

B-A 984 2.93 0.48 0.66

p p<0.001 p<0.001 p<0.1 P<0.05

Table 7. Changing of milk production on ” hot days” on farms with different farming solutions
farm system A (1); farm system B (2); "hot days” (3); average daily milk production (4); daily milk day after
(5); daily milk after 2 days (6); different (7)

KOVETKEZTETESEK

A tejtermelési technoldgiak miszaki fejlesztésében szamos olyan megoldéas
szliletett az elmult évtizedben, amelyek komplex hasznositasaval egy Uj, a szakiro-
dalomban ,preciziés tejtermelés” kifejezéssel jeldlt technoldgiai rendszer kérvonalait
jelzik a magyarorszagi tejtermelésben is. A tejtermelésben érvényesiild dkondmiai
kényszerek, a nemzetkdzi versenyképesség elétérbe kerlilése folytan ezek tovabbi
térnyerése varhato. )

A rendszerrel szerzett eddigi tapasztalatok kedvezéek. Ugy tlinik, hogy a varako-
zasoknak megfelel6en a precizids technoldgiak a genetikai képességek kibontako-
zasat nem korlatozzak, képesek az allatok kdrnyezeti igényeit ndvekvé kornyezeti
hémérsékletek mellett is kielégiteni. A modern iranyitasi és szabalyozasi technikak
pedig a reprodukcios folyamat iranyitasadban és az allatok egészségi allapotanak
megdrzesében kinalnak jo esélyeket.

Fontosnak tartjuk ugyanakkor az ilyen tipusu fejlesztések tovabbi alapos elemzését,
és ezeknek a tapasztalatoknak a szakmai kdzvélemény elé tarasat.
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