
1. Értékelés és összefoglalás 

Az előadottak a lapján lá that juk, hogy a mélyépítésben alkalmazott előre-
gyár to t t szerkezetek körében az előregyártásnak igen sokfa j ta lehetősége van, 
azonban az ilyen szerkezetek nem minden esetben gazdaságosak. Igen sokszor 
a kivitelező vállalatok húzódoznak az előregyártás alkalmazásától gépi fel-
szerelés hiánya, vagy egyéb okok miat t , és kikényszerített helyi normákkal 
emelik a költségeket. Ugyanakkor viszont megállapíthat juk, hogy a mély-
építésben alkalmazott előregyártott szerkezetek tervezése sem kiforrott még. 
Ehhez hiányzik a megfelelő tudományos előkészítés, a tervezési, valamint 
a méretezési irányelvek kiadása és a jól bevált szerkezetek szabványosítása. 

Az előadottakat összefoglalva javasolom tehát, hogy a bemuta to t t igen 
sokféle előregyártási lehetőséget további fejlesztés és alkalmazási kör kiter-
jesztése szempontjából vizsgáljuk meg. Elősegítené a kérdés előbbrevitelét 
olyan tervpályázat is, melyben a különböző szakágakban lehetséges előre-
gyártási adottságokat és lehetőségekel kellene megállapítani, illetve kidolgozni 
és gazdaságossági vizsgálat alá vonni. Továbbá szükségesnek tar tom a tér-
szint a la t t i létesítmények tervezési és méretezési irányelveinek mielőbbi 
kiadását, mert t a r tha ta t l an állapot az, hogy ilyen létesítményeket különböző 
tervező irodák különböző elvi megoldások szerint tervezzenek. Csak az 
alkalmazott előregyártott szerkezetek rendszeres összegyűjtése és kiértékelése 
után kerülhet sor a jól bevált gazdaságos szerkezetek szabványosítására és az 
ipar megfelelő szállító- és emelőberendezéssel való ellátására. 
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AND AI PÁL : 

Az e lőregyár tás a korszerű , üzemszerűen gépes í te t t épí tés egy ik fon tos módo-
za ta , a zonban e lőregyár tás t e rvbe véte lekor m i n d i g meg kell vizsgálni , hogy az előre-
g y á r t á s révén a kívánt cél : a f a m e g t a k a r í t á s és az építési idő megröv id í t é se va lóban 
elérhető-e? 

Az a l ább i akban a mélyépí tés i e lő regyá r t á s helyes a l k a l m a z á s á n a k ké t jelleg-
zetes p é l d á j á t m u t a t j u k be. 

Az 1. á b r á n ipa r te lep részére bányászmódsze r re l készült f ö l d a l a t t i kábelalagút 
keresz tmetsze te l á tha tó . A kábel ta r tópolcok ós ezek tar tóelemei az épí tés i vál la la t 
helyszíni te lepén e lőregyár tva készültek. A p o l c t a r t ó ívelemek sú lya 165 kg, acólszük-
ségletük 45 kg. Az a lagú tsze lvény e lkészül te u t á n a polc tar tó e l emek és a hozzá juk 
t a r tozó pal lók elhelyezése r endk ívü l gyorsan m e n t végbe, ami az a l a g ú t haszná la tba 
vehetőségét n a g y m é r t é k b e n meggyors í to t t a . A po lc t a r tó elemek k é t részből á l lanak , 
s ezek az a lagút -bo l toza t zá radék vona lában v a n n a k illesztve. A p o l c t a r t ó konzolok 
elhelyezése vége t t az a l a g ú t vasbeton fa lá t n e m kel let t megbontan i ; ez vízszigetelés 
s zempon t j ábó l is igen e lőnyösnek m u t a t k o z o t t . 
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A 2. ábrán vízvezetö táró k e r e sz tme t sze t é t l á t h a t j u k . I t t is igen célszerűnek m u t a t -
k o z o t t e lőregyár to t t va sbe ton fa lazóelemek a lka lmazása . A szorosan egymás mel lé 
he lyeze t t íves fa lazóelemek súlya 200 kg , acélszükségletük d b - o n k é n t 10 kg. 

Habeltarto konzol 

A mélyépí tés i e lőregyár tás a l k a l m a z h a t ó s á g á n a k lehetőségei t és gazdaságosságát 
a z e lőregyár tásnak egyéb korszerű betonozás i e l já rásokkal va ló egyesí tése is n a g y m é r t é k -
b e n emeli. Mint i lyen t , m e g e m l í t h e t e m az ún. prepakt-eIjárást. Ezá l ta l az e lő r egyá r to t t 
va sbe ton zsaluzó- és vázszerkezet i e lemek egységes mono l i to s szerkezet té képezhe tők 
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ki. Az e lőregyár to t t zsa luzat a megkövete l t f a takarékosságo t , a p r epak t - e l j á r á s p e d i g 
a be tonelemek monol i tos jellegét b i z tos í tha t j a . A kombiná l t e l j á rás az építési idő nagy-
m é r t é k ű megrövid í tésé t is lehetővé teszi. 

Rövidesen az e lőregyár tás fon tos eszköze lehe t az ún . vakuum-zsaluzás is. A szívó-
t á b l á k a lka lmazása egyrész t a be ton előír t sz i l á rdságának gyors elérését , másrész t tel-
jesen s ima, repedés-, léghólyag-mentes fe lüle tek b iz tos í tásá t teszi lehetővé . Az e l j á r á s 
egyben cemen t t aka rékos is. A v a k u u m b e t o n a z o n b a n nemcsak az e lő regyá r to t t e lemek 
készí tése során ke rü lhe t a lka lmazás ra , h a n e m a lka lmazásáva l lehetőség nyílik az elő-
g y á r t o t t és monol i tos szerkezetrészek szerencsés kombinác ió já ra is. Így pl. ép í tmények 
pillérei, a lap tes te i v a k u u m z s a l u z a t b a n kész í the tők , és ezekre he lyezhe tők az előre-
g y á r t o t t födémelemek, a m i je lentős idő- és f a m e g t a k a r í t á s t e r edményezhe t . 

Az e lőregyár tás egészséges fej lesztése é rdekében szükségesnek t a r t o m megvizs-
gálni a be ton techn ika egyéb rokon te rü le te i t is. 

ILLÉSSY JÓZSEF : 

Az előregyár tás a l k a l m a z á s á n a k igen nagy lehetőségét n y ú j t j á k a p a j z s h a j t á s s a l 
épülő, körszelvényű, á l landó fa lvas tagságú a l a g u t a k . Ezek ép í tésekor az ideiglenes, 
n a g y s a j t ó n y o m á s o k felvétele m i a t t a szokásos bélésgyürűkbe, az ú n . t üb ingekbe igen 
sok ön tö t t va sa t kell beépí teni , a m i a későbbi hosszú haszná la t so rán nagyrészben m á r 
csak m i n t felesleges több le t je lentkezik , ané lkül , hogy teherhordó szerepe volna . (Össze-

1. ábra. A lko tó i r ányú nyomókísér le t 

hasonl í tásu l szolgáljon az, hogy pl. egy korszerű egyvágányú — t e h á t n e m ikercsöves — 
város i csöalagút egyetlen k i lométerének ön tö t tvas -anyagábó l egy 400 méte res , 6 forga lmi-
sávos nagyváros i acélhíd volna megépí the tő . ) A bé íésgyűrűknek vasbe tonbó l va ló 
készí tése t e h á t n e m csak e lőregyár tás i s zempontbó l fontos , h a n e m e l sőrendű v a s t a k a -
rékossági é rdek is, m e r t így ugyanabbó l a vasmennyiségből m i n t e g y 12-szer a n n y i 
a l a g ú t ép í the tő meg. 

I lyen meggondolások mel le t t — a káposz tásmegyer i v í z m ű a l a g ú t épí tésénél 
szerzet t haza i e redmények , v a l a m i n t a londoni fö lda l a t t i vasú t épí tésén jól bevál t vas -
be ton bélésgyűrűk f igye lembe vételével — a b u d a p e s t i fö lda la t t i v a s ú t építésével pá r -
h u z a m o s a n az 1950 — 54. évek közöt t n a g y a r á n y ú kísérletsorozat e lvégzésére ke rü l t sor . 
A kísérletek e redménye i t a köve tkezőkben lehet váz la tosan összefoglalni. 



A budapes t i f ö l d a l a t t i vasú t v a s b e t o n bélésgyűiűi a laki a és súlyra lehetőleg 
egyezzenek a m e g s z o k o t t ö n t ö t t v a s e l emekke l és u g y a n c s a k csavaros kapcso l a túak 
legyenek. Szerelésük és beép í t é sük u g y a n ú g y tö r t én j ék , m i n t ö n t ö t t v a s esetében. Beton-
a l apanyagu l a nagy szilárdságéi és — főleg vízzárási köve t e lmények m i a t t — k v a r c liszt-
adago lású , 7,5 a t m n y o m á s o n gőzölt b e t o n szolgáljon, a m e l y 24 órás k o r á b a n , m á r 
a gőzölő kazánbó l valéi k ivé te lekor , eléri a végleges sz i l á rdságnak legalább a 75%-á t , 
t e h á t legalább is a 450 kg/cm 2 kockasz i lá rdságot . Az i lyen bé lésgyűrűk e lkészü l tük 
u t á n rög tön b e é p í t h e t ő k . 

Teherb í rás s z e m p o n t j á b ó l kü lönböző törési és ha j l í t á s i kísérleteket végez tünk . 
E z e k b e n n e m is a n n y i r a a s zámmal k i f e j ezhe tő szi lárdság és egyéb é r tékek vo l t ak fon-
to sak , h a n e m i n k á b b a t ö n k r e m e n e t e l jellege, képe. A v a s b e t o n bélésgyűrű vasa lás i 
elrendezése kísérletek a l a p j á n alakul t k i . Ezek során a p a j z s s a j t ó k h a t á s á t a lko tó i r á n y ú 
n y o m á s (1. ábra) , a f ü l d n y o m á s h a t á s á t ped ig megfelelő ha j l í tó igénybevé te l he lye t , 
t e s í t e t t e (2. ábra) . 

2. ábra. H a j l í t ó kísérlet 

Szigetelőképesség s z e m p o n t j á b ó l e lsősorban a beton vízzárását kell b iz tos í tan i . 
A nagy n y o m á s o n gőzölt be ton , k ísér le te ink szer int , gyakor l a t i l ag vízzáró, m é g csak 
á t sem nedvesedik ; korróziós h a t á s o k n a k pedig igen jól ellenáll . Az illesztések víz-
z á r á s á t az ö n t ö t t v a s bélések esetében a pon tosan m e g m u n k á l t t á m a s z k o d ó fe lüle tek 
b i z to s í t j ák . A szigetelést belülről a h o r n y o k b a vert ó lom, ill. duzzadó cementk i tö l t é s 
teszi még h a t á s o s a b b á . Vasbe ton ese tében i lyen pon tos fe lü le tek n e m képzelhetők el, 
úgyhogy a ho rnyok t ö m í t é s é n kívül megfelelő szigetelő és egyben teherb í ró réteget 
is kell a t á m a s z k o d ó felületek közé he lyezni . .Mind a szigetelés jó ságának b iz tos í tására , 
m i n d pedig a t eher a l a t t i k i s a j t o l ó d á s á n a k megakadá lyozásá ra számos kísér le te t végez-
t ü n k . E kísérletek szer in t a b i t u m e n b e á g y a z o t t jó minőségű p a p í r szigetelőlemez m u t a t -
k o z o t t a legmegfele lőbbnek. 

A bé lésgyűrűk g y á r t á s a so rán a zsaluzat k i a l ak í t á sa is elsőrendű fon tosságú . 
E célra igen sokszori fe lhaszná lha tóság , az erőteljes bedolgozás , a gőzölés a l a t t i a lak-
t a r t á s , de főleg az oldalfe lüle tek m e g k í v á n t nagy p o n t o s s á g a m i a t t csak igen v a s t a g 
lemezekből készült , m e r e v acé l fo rmák jöhe tnek s z á m í t á s b a (3. ábra) . A f o r m á b a n a 
csavarkapcso la tok megfelelő k i a l ak í t á sá t is f igyelembe kel le t t venni, emel le t t t e rmé-
szetesen a f o r m a egyszerű és gyors szét- és összeszerelésének is e lsőrendű szerepe vol t . 
A bedolgozáshoz e lek t romágneses r ázóasz t a l t i r ányoz tunk elő. 
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A vázolt kísér let i e redmények élő a l a g ú t b a n való gyakor l a t i k ip róbá lásának a 
f ö l d a l a t t i vasú t ép í tésének ideiglenes szüne te l t e tése ve te t t g á t a t . A kivitel , sa jnos , 
edd ig még n e m v á l h a t o t t lehetővé, ho lo t t kü l fö ldön a vasbe ton bé lésgyűrűs épí tési 
m ó d nemcsak p a j z s h a j t á s o s a l a g ú t a k b a n haszná la tos , h a n e m m á s u t t is a lka lmazás ra 
t a l á l t , pl . c sa tornákon , r a k t á r a k b a n , a b á n y á s z a t b a n , a lapozásokon, s tb . 

A budapes t i f ö lda l a t t i vasú t épí tésével kapcsola tosan végze t t k ísér le tsorozato t 
S Z É C H Y K Á B O L Y , P A L O T Á S L Á S Z L Ó , V A J D A B É L A é s I L L É S S Y J Ó Z S E F i r á n y í t o t t á k ; a 
k í s é r l e t i m u n k á b a n r é s z t v e t t SÁVOS K Á B O L Y , FAZEKAS GYÖRGY é s BLEIER SÁNDOR. 
Az e redmények i smer te tésé re — h a b á r az összefoglaló jelentés m á r 1954-ben elkészül t , 
- edd ig még nem k e r ü l h e t e t t sor. Je len hozzászólás t a l án az első lépés a szélesebb haza i 
k ö r ö k b e n való beszámolás ra , ezáltal is lehetőséget keresve ar ra , hogy az e lvégzet t f á r ad -
ságos m u n k a ne vesszék k á r b a , és e r e d m é n y e i végre a népgazdaság s z á m á r a k a m a -
tozhas sanak . 

J . ábra. A bé lésgyűrűk szé tszedhető acé l formája 

JÁNOSI JÁNOS : 

KOVÁCSHÁZY FRIGYES előadását a laza kőze tekben lé tes í te t t m ű t á r g y a k előre-
g y á r t o t t biz tosí tószerkezeteinek v izsgála tával , v a l a m i n t az e lőregyár to t t szerkezetekkel 
kapcso la tos egyes e r e d m é n y e k ismer te tésével sze re tném kiegészíteni. 

Mint ismeretes, a kőze tek egy részén a lazulási f o lyama t a r á n y l a g gyorsan m e g y 
végbe. I ly kőzetekben lé tes í te t t m ű t á r g y a k esetében még a végleges biz tos í tó szerkezet 
beépí tése e lőt t azonnal i b iz tos í t ás t kell a lka lmazn i . E n n e k a k ö v e t e l m é n y n e k csak úgy 
t u d u n k eleget tenni , h a az ideiglenes b i z to s í t á s t n e m v á l t j u k ki, h a n e m az t , m i n t szer-
keze t i e lemet , a végleges szerkezetbe b e é p í t j ü k . A beépí tésnek a fe j tés i e l já ráshoz kell 
igazodnia , és így a b iz tos í tó szerkezet a l a k j á t és kapcsola ta i t a fe j tés i sorrend és a 
beép í the tőség szerint kell k ia lakí tani . 

Min t kiviteli pé ldá t , a diósgyőri járható revecsatorna esetét eml í t em. I t t ké t o lyan 
oszlop közö t t kellet t c s a t o r n á t á tvezetni , me lyeke t kav icspr izmára a l apoz tunk . Aggá-
lyos vol t , hogy a ké t 250 — 250 t -val t e rhe l t kav ics tes t m u n k a közben megroskad és 
k i té r , h a közö t tük a t a l a j t árokásással v a g y fej téssel megny i t j ák . A tervezés a kis fedő-
m a g a s s á g ellenére a t á r ó v a l való megny i t á s t vá l a sz to t t a , mer t az o lda l i rányú lazulás 
elkerülése ily módon b iz tosabbnak l á t szo t t , m i n t m u n k a á r o k k a l való fö ldkiemelés 
ese tében. Az a lka lmazo t t ideiglenes b iz tos í tó szerkezet fejrészből, oldalelemekből és 
t a lpge rendákbó l álló íves szerkezet vol t . Az ívek közeit tűzőpa l lók b i z tos í to t t ák . 
A tűzőpa l lók és ívelemek acéllemezből, i l le tve selej tes vasút i s ínekből , a t a lpgerenda 
e l ő r e g y á r t o t t vasbetonból készül t . A végleges biz tos í tás csömöszöl t be ton vol t , 
m e l y b e az előbb i s m e r t e t e t t szerkezetet beép í t e t t ék . 

Hosszabb m ű t á r g y a k esetén meggondo landó , hogy az ívelemek vasbe tonbó l 
való készí tése érdekében ne tegyünk-e az á t v á l t á s o k t ek in te t ében e n g e d m é n y t . I lyenkor 
az e lőretűzéses fe j téshez az i smer te te t t f e je lemhez hasonló elemet h a s z n á l h a t u n k a 
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megelőző t a lpgerendára f e l t á m a s z t h a t ó a n ; ezzel e lőretűző m u n k a m ó d s z e r végezhető, 
a t ű z ő pallók vége e r r e f e l t ámaszkodha t ik . A há romcsuk lós e lőregyár to t t vasbe ton-
ívek szorosan ezen ív m ö g é beépí the tők, és ékekkel min imál i s lazulással á t lehet t e n n i 
a tűzőpal lók terhelését a fe j tés i ívről az ideiglenes b iz tos í tás vasbe tonívére . Ez a m ű v e l e t 
m á r biz tos í to t t t é rben t ö r t é n i k és így zava r t a l anu l , gondosan végezhető. 

Nagyobb sze lvények esetében az e lő regyár to t t e lemek ideiglenes b iz tos í t á skén t 
a TÓTH KECSKÉS PÁL é s VAJDA BÉLA á l t a l k i d o l g o z o t t e l j á r á s s z e r i n t a l k a l m a z h a t ó k . 
E z az e l járás a kö r sze lvényű a lagu tak ideiglenes b iz tos í tásá t e lő regyár to t t íves e lemekkel 
o l d j a meg. Ezeke t v a s m i n t a í v r e t á m a s z k o d ó ácsola tok közeibe helyezik. A vasácsola t 
i t t a k is szelvények f e j t é s én a lka lmazandó külön fe je lemnek felel meg, de a nehéz-
sú lyú ívelemek kezelésére és elhelyezésére szerkeszte t t gép e lemei t is h o r d j a . Hasonlóan 
a m á r e lőadot takhoz , az ideiglenes biztosí tó e lemeket i t t is a végleges biztosí tás g y ű r ű -
jével betonozzák, m é g ped ig a javas la t szer in t p repak t -e l j á rássa l . 

1. ábra. A Maglódi ú t i pince megerősí tése 

A lazulási f o l y a m a t sok kőzet ese tében igen lassú. Az i lyen kőzetekben a n y i t o t t 
térségek körül k i a l a k u l t feszültségek kezde tben n e m h a l a d j á k meg a kőzet a n y a g á n a k 
szi lárdságát , és így a k i f e j t e t t térség fa la i és fő té je b iz tos í tás né lkül is ideiglenesen állé-
k o n y a k . Az i lyenféle köze tekben lé tes í te t t térségek b i z tos í t á sának tervezésekor az 
ú j a b b felismerés a régebbi gyakor la to t , t i . a he lyenkén t i megerősí tés e lvét e lve t e t t e . 
E he lye t t az ú j a b b g y a k o r l a t , esetleg k i sebb a l á t á m a s z t ó e rő t képviselő, de te l jes felü-
le tekre k i te r jedő b i z to s í t á s t a lkalmaz. A lazulási f o lyama t ui . bárhol f o k o z ó d h a t i k , 
és a fő te alsó r é t egének leomlására veze the t . 

Az ilyen e s e t e k b e n a lka lmazandó megerősí tési e l já rások közül két , e l ő r egyá r tó t t 
e lemekkel dolgozó mego ldás t i smer te tek . Az első az Előd, utcai pincékben kerül t k iv i te l re . 
I t t 12 — 20/25 c m m é r e t ű vasbe ton íve l empároka t a l k a l m a z t a k . Ezeke t csömöszöl t 
b e t o n bol tvá l lakra szorosan egymás mellé he lyezték . A magas ság ós fesz táv a r á n y a 
1 : 4 vol t . Az ivekbe 70 kg/m 3 vas ke rü l t . A h á t ü r t , me ly legalább is 10 cm-ny i vo l t , 
v a l a m i n t az ívek é r i n tkező hézagai t k ibe tonoz ták . 

A másod ik i s m e r t e t e n d ő megoldás a Maglódi úti pincékben kerül t kivi te l re ( 1. és 
2. ábra) . I t t 2 m - e n k é n t elhelyezett , 30 X 40 c m keresz tmetsze tű vasbeton í ve l empároka t 
a l ka lmaz tunk , 1 : 10 magassággal . Az ívek vése t t vál l fószekbe kerül tek , a k ö z ö k e t 
elhelyezés u t á n k i b e t o n o z t u k . Középen 20 X 20 c m m é r e t ű csuklót a l a k í t o t t u n k ki , 
me lyen vasbe té t eke t v e z e t t ü n k á t . A csuk lóka t a kengyelek fe l rakása u t á n s z i n t é n 
k ibe tonoz tuk . Az ívek közeit e lő regyár to t t vasbe ton pal lókkal , illetve tógla ívekkel 
t e rvez tük á th ida ln i , és e lő í r tuk a h á t ü r k ibe tonozásá t . Később , a közel 4 000 F t / m 3 - e s 
pal lóár és a nehézkes tég labol toza t m i a t t az ívek közeit csömöszöl t be tonnal h i d a l t u k á t . 
.Mivel a hátkőzet kis , 10 — 70 kg/cm- sz i lá rdsága ellenére m é g horgonyozha tónak bizo-
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n y ú l t , biztosí tással a Magyar Építőipar 1956. 7. s z á m á b a n i s m e r t e t e t t e l ő r e g y á r t ó i t 
v a s b e t o n h o r g o n y o k a t is be t e rvez tük . 

A Maglódi ú t i sze rkeze teke t e l k é s z ü l t ü k u t á n d i n a m i k u s t e r h e l é s n e k v e t e t t ü k 
a l á oly m ó d o n , hogv f ö l ö t t ü k 4,20 m - r e e lhe lyeze t t 50 kg-os t ö l t e t e t r o b b a n t o t t u n k . 
A tégla ívvel á t h i d a l t ívek e lmozdu l á sa 3,067 c m (0,90 c m m a r a d ó ) a pa l lóval á t h i d a l t 
ívek e lmozdu lása 1,650 c m (0,482 c m m a r a d ó ) volt és a vá l l akná l is m u t a t k o z o t t a l ak -
vá l tozás . A csömöszöl t be ton ívvel á t h i d a l t e l ő r e g y á r t o t t ívek e l m o z d u l á s a töké le tesen 
r u g a l m a s volt, és csak 0,557, i l letve 0 ,633 cm-t t e t t ki. A vá l l akná l a l a k v á l t o z á s i t t n e m 
m u t a t k o z o t t . Az előző g y e n g é b b e r e d m é n y a z t m u t a t t a , hogy a h á t ü r k i tö l tése n e m 
s i k e r ü l t töké le tesen . A behorgonyzo t t s ze rkeze ten semmifé le a l a k v á l t o z á s sem m u t a t -
k o z o t t . 

2. ábra. A .Maglódi úti pince megerősítése 

KOCSIS NÁNDOR : 

KOVÁCSHÁZY FRIGYES e lőadásáva l k a p c s o l a t b a n fel s ze r e tném h ívn i a f i g y e l m e t 
a r r a , hogy a b á n y á s z a t i , mélyépí tés i , i l letőleg f ö l d a l a t t i épí tési m ó d s z e r e k ez idő sze r in t 
m é g meglehe tősen e l m a r a d o t t a k . A fö lda l a t t i v á g a t o k , te rek b i z t o s í t á s á r a mill iós, száz-
ezres, t ízezres d a r a b s z á m ú e lemek szükségesek . Ezeke t az ép í tő ipa r részlegesen, gyar lón , 
i l letőleg egyá l ta lán n e m á l l í t j a elő. U g y a n a k k o r viszont a f ö l d f e l e t t i l é t e s í tmények 
s o k s z o r egyedi m e g o l d á s ú ép í tőe lemeinek e lőá l l í t ása t e rén k o m o l y e l ő r e g y á r t á s i tö rek-
vés j e l en tkez ik . 

A s z á m o s m e g o l d a n d ó fe lada t k ö z t e l ső rendű fe lada t lenne pl . az idomkövek 
g y á r t á s i kérdése inek mego ldása . E célra n e m c s a k be ton- , h a n e m t é g l a - i d o m k ö v e k is 
s z á m í t á s b a jöhe tnek , d e m i n d e n ese tben minőség i k iv i te lben. Az i d o m k ö v e k e t p o n t o s 
m é r e t e k k e l , kellő sz i l á rdságúra kell készí teni . A t ég la t e s t ek 200 — 300 kg /cm 2 , a be ton-
t e s t ek 400 — 500 kg/cm 2 s z i l á rdságúak legyenek . K ü l f ö l d ö n 600 — 700 kg /cm 2 , ső t enné l 
n a g y o b b sz i lá rdságú e lemeke t is g y á r t a n a k s z a b v á n y o s minőségben . 

N a g y f igye lmet é rdemel a vasbetonpallók p r o b l é m á j a is. A je lenlegi korszerű 
f é m b i z t o s í t á s o k o n bé lésdeszkakén t f é l b e v á g o t t d o r o n g f á t a l k a l m a z n a k . Á m d e a fa élet-
t a r t a m a n incs ö s szhangban a f é m b i z t o s í t á s é l e t t a r t a m á v a l , így t e h á t i smé te l t fenn-
t a r t á s i szükség le t j e len tkez ik . .Minthogy a f a igen olcsó, a fa he lye t t e s í t é sé t célzó feszí-
t e t t b e t o n p a l l ó k a t a l egkorsze rűbb k ö r ü l m é n y e k közö t t , a lehető legolcsóbban kell 
e lőál l í tani . Az olcsó á r a t az igen n a g y e l e m s z á m lehe tővé is teszi. I t t u t a l o k RATHING 
FEKENC k a n d i d á t u s i lyen i r á n y ú m u n k á s s á g á r a , a m e l y b e n a ké rdésnek te rvezés i része 
n a g y r é s z t m e g o l d o t t n a k t e k i n t h e t ő . 

Fe lmerü lhe t m é g a vasbe ton bélcsgyűrűk ( tüb ingek) kérdése is. Ezek a b á n y á s z a t 
s z á m á r a m o s t v a n n a k te rvezés i e lőkészí tés a l a t t . 
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A Bányásza t i Tervező In téze t sokré tű tevékenységének jellemzésére meg kell 
emlékeznem többek k ö z ö t t támfalak t e rvezése során elért e redményekrő l . I t t pé ldakén t 
a Pátka — Szűzvári támfalat eml í tem. Ez a t á m f a l k é t f a j t a e lemből készül t , összerakható 
és e lbontha tó . Az egy ik elem I profi l lal 20 x 20 x 200 cm-es m é r e t t e l a homlok- , ille-
tő l eg há t fa l k i a l ak í t á sá r a , a másik e lem összekötő-kalapácsfe jű képzéssel a homlok- és 

1. ábra. Az elkészült zsaluzat 

2. ábra. A hé j emelése 

h á t f a l e g y ü t t m ű k ö d é s é n e k b iz tos í tására szolgál. A szerkezet a téglakötés elvei szer int 
k ö t ö t t , hézagos k é p z é s ű szekrényes t á m f a l . A szekrényköz k i tö l tő anyaga lényegében 
véve a sú ly támfa l t a r t o z é k a . Az e lemek so roza tgyár t á s ra a l k a l m a s a k , gyár tás i , beépítési , 
gépesítési i g é n y ü k je lentékte len . N a g y o b b sz in tkü lönbség esetén ke t tős vagy több-
szörös szekrényképzéssel a l k a l m a z h a t ó k . 



Állandóbb jellegű lé tes í tményeken k o r s z e r ű építési m ó d k é n t a csúszózsaluzást 
i gyekez tünk a lka lmazni . Az a lka lmazások s o r á n az el járás h á t r á n y a i n a k , nevezetesen 
a szakaszos ü z e m m e n e t n e k , a zsa lu táb lák s z o k a t l a n m o z g a t á s m ó d j á n a k , a vasszerelés 
a k a d á l y o z o t t vo l t ának kiküszöbölésére t ö r e k e d t ü n k . Ilyen i r á n y ú m u n k á i n k : a ruda-
b á n y a i és pe rkupá i t á m f a l a k , ezek azonban ez ide ig még nem k e r ü l t e k kivi telre . Csúszó-
zsaluzási e l j á r á sunkka l a ruga lmas hézagok k i a l ak í t á sá r a és az e lvesző támvasak he lye t t 
s t a t ika i l ag is fe lhaszná lha tó t á m v a s a k a l k a l m a z á s á r a is módot t a l á l t u n k . A megoldás 
k é t s z i n t ű berendezés. Az energiaforrás az a lsó sz int re t á m a s z k o d v a m a g a fölé to l ja a 
felső sz inthez kapcso l t j á r m o t , illetőleg zsa luzás i szerkezetet, m a j d a k í v á n t sz in ten 
m a g á t rögzí tve m a g a u t á n húzza az alsó s z i n t e t . A szerkezet gépipar i m u n k á j a és 
anyagigényességo csekély. Bármely a l a p r a j z ú , jelentősebb m a g a s s á g ú l é tes í tményen 
e g y a r á n t a lka lmazha tó . 

Korsze rű építési e l já rásra való t ö r ekvése ink közöt t szerepel a t e r j ede lmes víz-
szintes k i te r jedésű lemezszerkezetek te repszin t g y á r t á s a és végleges he ly re való beemelése 
is. K ísé r l e tképpen egy 9.75 x 15,40 m a l a p t e r ü l e t ű 4 ponton a l á t á m a s z t o t t hé j a t a 
t e repsz in ten g y á r t o t t u n k le. A 4 cm vas t ag h é j a t a zsaluzási felületről sikerrel válasz-
t o t t u k le és eme l tük be a végleges helyére. A szerkeze t súlya 32 t o n n a vol t . 

A h é j t e r v e i t LICHTENBERGER ENDRE, a z e l j á r á s t K o c s i s NÁNDOR d o l g o z t a k i 
s u g y a n ő készí te t te az araszoló-emelő te rve i t . Az emelő önsúlya h i d r a u l i k u s sa j tóva l 
e g y ü t t m in t egy 300 kg, emelőképessége 20 t o n n a . A lá t ámasz t á sá t a végleges ta r tó-
oszlopok b iz tos í t j ák . Az építést az u tóbb iak a lapozásáva l és fe lá l l í tásával k e z d t ü k . 
E z u t á n a földből a t e repen k ia l ak í to t tuk a n y e r s f o r m á t , m a j d er re 3 cm-es j a v í t o t t 
habarcské rge t h ú z t u n k (1. ábra) . A szerelést és be tonozás t a fö ldön készül t zsa luza ton 
a szokot t m ó d o n kész í t e t t ük el. A kö tés m e g t ö r t é n t e u t á n kezdeté t v e t t e az emelés. 
Az emelés első szakasza t u l a jdonképpen egyben egyszerű próbaterhe lés . E s e t ü n k b e n 
a l e m a r a d á s = lehaj lás 28 m m - n v i vol t . Az emelés n é h á n y kezdet i nehézség leküzdése 
u t á n zavar ta l anu l m e n t (2. ábra) . 



Az a l k a l m a z o t t emelő berendezés ké t sz in tes emelő (3. áb ra ) . Az energ ia fo r rás 
a közbe ik t a to t t a l só sz in ten keresztül a végleges oszlopra t á m a s z k o d v a megemel i a 
fe l ső emelöszintet , i l l e tve az egyszerű húzóerő t felvevő emelőszá raka t . E z u t á n a rög-
z í tő szint azonos k i k é p z é s ű pofái a v o n ó s z á r a k a t az emel t s z in tnek megfelelően m e g -
f o g j á k , m a j d az eme lősz in t az a l k a l m a z o t t rugó és önsúly h a t á s á r a az energiaforrással 
e g y ü t t a ki induló á l l á sba tér vissza. Az emelés sorozatos ismétlésével , ú g y n e v e z e t t 
„a ra szo lá sáva l " a t e h e r a k íván t sz int re emelhe tő , m a j d a végleges kapcsolatok e lkész í t -
h e t ő k . 

E l j á r á s u n k a t t ö b b szintnek e g y m á s fö lö t t való l egyá r t á sá ra és emelésére is k ido l -
g o z t u k , va lamin t e n n e k duá l j akén t o lyan araszoló csúszózsaluzást is s ze rkesz t e t tünk , 
a m e l y n e k a lka lmazása ne jn j á r semmifé le t ámberendezés elvesztésével . 
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