
Külön lapra tartozik a kazánsalak kérdése. Tekintet tel az e kérdésben 
tapasztalható erős véleménykülönbségekre, helyes lenne, ha ezt a kérdést 
az Építésügyi Minisztérium részéről külön gyártási utasítás rendezné. 

Végigtekintve a rendelkezésre álló anyagokon és azokon a nehézségeken, 
melyekkel ezen a vonalon a tervező találkozik, meg kell állapítanunk, hogy 
azok a szemrehányások, amelyekkel az építőipart a lakásépítési előregyártás 
elmaradása miatt ostorozzák, nem helytállóak. Inkább az anyagipar marad t 
le az új és korszerű anyagok előállításában. Meggyőződésem, hogy mihelyt 
könnyűbeton gyár tására alkalmas megbízható anyaggal rendelkezünk, a 
lakóépületi előregyártás ugrásszerűen fejlődik majd. 

Az elmondottakból látható, hogy szakembereink nem csak az ipari, de 
kommunális építkezések vonalán is sokat, és az általános európai színvonalnak 
nagyjában megfelelő módon dolgoztak. Adva vannak a lehetőségek, hogy ezen 
a vonalon az elkövetkező években minőségi változás következzék be, és a 
hazai lakóépületi előregyártás világviszonylatban is az élvonalba lépjen elő. 

KELEN TIBOR: 

Helyszíni e lőregyár táson á l t a l á b a n o lyan gyár tás i módo t é r t ü n k , amely az ele-
m e k e t az épület mel le t t , az emelődaruk h a t ó s u g a r á b a n á l l í t ja elő, és az e lemeket v a g y 
közve t lenü l a g y á r t á s helyéről, vagy legfe l jebb a gyár tássa l szorosan összefüggő r a k t á r 
te rü le té rő l emeli be. Meg kell mondan i , hogy az ilyen gyár t á s i e l j á r á s elsősorban csak 
ipar i épüle tek épí tésén és egyes egyet len épüle tből álló ép í tkezéseken va lós í tha tó meg. 
A lakótelep épí tkezésének területére t e l ep í t e t t e lőgyártó ü z e m néze tem szerint mái-
n e m is nevezhető helyszíni e lő regyár t á snak . Az előgyártó üzeme t ebben az ese tben 
n e m a városnak va l ame ly a lka lmas p o n t j á n , h a n e m az ép í tendő lakóte lep té rségében 
létesí t ik . A gyá r t á s az i lyen helyeken ké t ségk ívü l üzemi e lő regyár tás jellegű, s ebből 
a szempontbó l közömbös , hogy az üzem m i l y e n mér t ékű gépesítéssel van el lá tva, Az i lyen 
helyszínre te lepí te t t e lőgyár tó üzemekből az e lemeket úgyis fel kell r akn i gépkocs ikra 
és az épüle tek helyszínére kell szállí tani u g y a n ú g y , m i n t h a ez az ü z e m a lakó te lep tő l 
messzebb, esetleg t ö b b k m - r e került vo lna . Nem t u d o m elképzelni célravezetőnek egy-
egy lakóte lep épí tkezésén bélül az ón . m o z g ó előgyártó üzemeket sem, mer t ha egyszer 
az e lőgyár tó üzemet va l ame ly új lakóte lep té rségébe t e l ep í t jük , a k k o r az t azon a he lyen 
fe l té t lenül meg is h a g y j u k , legalább is a l akó te lep teljes elkészültéig. 

Fo ly t a tva a gondo la tmene te t , k é r d é s m o s t már , v a j o n egy-egy ilyen üzemet 
fe l té t lenül a lakótelep közelségébe, a v a g y m á s h o v a kell-e te lepí teni . Világos, hogy e 
ké rdés .megoldását egészen más t ényezők ha t á rozzák meg. Ezek közül elsősorban az 
a ké rdés jön számí tá sba , hogy az e l e m g y á r t á s a lapanyaga i t , az a d a l é k a n y a g o k a t , a 
c e m e n t e t és a vasat m i k é n t lehet a l eggazdaságosabban az e lőgyár tó üzembe j u t t a t n i . 
Tovább i szempont , hogy mikén t v iszonyl ik az eml í t e t t a l a p a n y a g o k n a k az e lőgyár tó 
üzembe , vagy az épí tés helyszínére való szál l í tás i költsége a kész e lemeknek a beemelés 
helyére való szállítási költségeihez. F igye lembe kell vonni az t is, hogy a lakóte lepek 
körze tében lé tes í te t t e lőgyár tó üzemeket végül is el kell bon tan i , míg h a eleve a vá rosnak 
va lamely m á s a lka lmas terüle tére t e l ep í t j ük az üzemet , akkor az o t t véglegesnek tek in-
t e n d ő és m i n t ilyen megfelelően fe j lesz the tő is. 

A lakóépületek elöregyártásóval k a p c s o l a t b a n á l landóan fe lmerü l a kivi telezők 
egyik legfőbb gond ja , az t i . , hogy mi lyen f a j t a da ruva l lehet a je len tkező f e l a d a t o k a t 
célszerűen megoldani . Az építési beemelő szerkezetektől az a l á b b i a k a t k í v á n j á k : 

1. Legyenek a l k a l m a s a k könnyűbe tonbó l készül t szobanagysági'i fal- és födém-
elemek beemelésére. 

2. Legyenek a l k a l m a s a k az épü le t ek te l jes szólességében a különböző elemek 
beemelésére. T o r o n y d a r u esetében a g é m k a r k inyúlása a szükséglet szer int gyorsan 
legyen vá l toz t a tha tó . 

3. A d a r u gyorsan legyen kiszá l l í tha tó , felál l í tható és l ebon tha tó . 
4. Legyen a d a r u s ínpá lyá ja a l k a l m a s a d a r u n a k kis ívben, 90°-os szögben való 

be fo rga tá sá ra , il letve a d a r u á t h a l a d á s á n a k biz tos í tására . 
5. A darukezelő részére megfelelő k i l á t á s legyen biz tosí tva . 
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A felsorolt 1., 2. és 5. számú k í v á n a l m a k a jelenlegi i smer t gépeinkkel , pl. a Bau-
meis te r - és Wolf-féle d a r u k k a l kielégí thetők. N e m áll fenn t e h á t az a kifogás, hogy azér t 
n e m t u d u n k n a g y m é r e t ű elemek e lő regyár t á sá ra á t t é rn i , mer t n incsenek gépeink, és 
be kel l va l lanunk, hogy i lyen elemeket azé r t n e m t u d u n k készí teni , m e r t nincs meg-
felelő k ö n n y ű b e t o n a n y a g u n k . 

A felsorolt k í v á n a l m a k közül a 3-ik és 4-ik ma i gépeinkkel n e m elégíthető ki , 
ped ig á l ta luk a l akóépü le t ek olcsóbbítását t u d n á n k elérni, és a t e rvezőknek a beépítési 
t e r e k készítése során az eddiginél lényegesen n a g y o b b szabadságo t t u d n á n k biztosí tani . 

Az előadó igen helyesen ál lapí t ja meg, h o g y a lakóépület e lőregyár tása éppen a b b a n 
k ü l ö n b ö z i k az ipari e lőregyár tás tó l , hogy a kapcso la tok száma a r ány l ag igen sok. Ezé r t 
n e m képzelhető el gazdaságosnak az olyan megoldás , ahol a beemelő d a r u k n a k az e lemet 
m i n d a d d i g kell t a r t a n i u k , amíg a kapcso la tok véglegesen el n e m készülnek. Kell, hogy 
a d a r u az elemet a b b a n a p i l lanatban elengedhesse, a m i n t a leggyorsabban végreha j t -
h a t ó ideiglenes k i t á m a s z t á s vagy rögzítés meg tö r t én ik . 

Nagyon helyesen á l l ap í to t t a meg e lőadó azt is, hogy a lakóépüle t i e lőregyár tás 
k ö v e t e l m é n y e e lsősorban az ipar te l jes í tőképességének kibőví tése , másodsorban ped ig 
az önköl tség csökken tése . A hazai v i s z o n y l a t b a n éppen a jelenlegi helyzetre u t a l v a 
a z t l á t j u k , hogy a je lenlegi törekvések e l sősorban a fe lmenő falszerkezetek előregyár-
t á s á r a i rányulnak . E z i s helyes, de l akásép í tő ipa runk te l jes í tőképességét ezen törek-
vések megoldása n e m fog j a döntően e lőrevinni . Ma lakóépü le te inke t h a g y o m á n y o s 
fa lazó módszerekkel , d e e lőregyár tot t f ö d é m e k k e l és egyéb szerkezetekkel a r ány l ag 
röv id idő a la t t t e tő a l á t u d j u k hozni. A b a j az igen munka igényes és az épületek befeje-
zését n a g y b a n kés le l te tő válaszfalakkal , v a l a m i n t főleg a belső és külső homlokza t i 
vako lássa l van. É p p e n ezér t ezen m u n k á k a t a helyszínről e lőbb-u tóbb száműzni kell. 
E z t ped ig csakis úgy é r h e t j ü k el, ha megfele lően te lepí te t t üzemi e lőregyár tásban szoba-
n a g y s á g ú fal- és f ödéme lemekke l a te l jes e lő regyár tás t t űzzük k i célul. 

Ézen a vona lon a z o n b a n bizonyos m e g a l k u v á s is lehetséges. Pl. Csehszlovákiában 
a födémelemek csak y, szobanagyságúak . A szobában egyet len egy helyen, a ké t e lem 
csa t lakozásáná l k i a l a k í t o t t , mély í te t t h é z a g n e m r o n t j a el a l akások szépészeti meg-
je lenésé t . 

A kivitel s z e m p o n t j á b ó l t ovább i köve t e lménykén t kell megemlí teni az alul-
fe lül s ík födémeket és a salakfel töl tések t e l j e s kiküszöbölését . Természetesen ezzel egy-
ide jű leg gondoskodni kel l a födémre közve t l enü l ráhe lyeze t t megfelelő hangszigetelő 
ré tegről . Végül a fal- ós födémelemek n a g y m é r e t ű e lőregyár tásáva l kapcso la tban m e g 
kel l o ldani a szerelőipar előregyártási f e l ada t a i t is, a nyí lászáró szerkezeteket ped ig 
t e l j esen készen m á z o l v a és üvegezve kell az épüle t re k iv inni . 

A m e g v i t a t o t t szempontok a l a p j á n a lakóépüle tek m e g k í v á n t e lő regyár tásának 
m a magyarország i v i s zony la tban legfőbb a k a d á l y a a megfelelő k ö n n y ű b e t o n és egyéb 
a n y a g o k h iánya . A m e n n y i b e n megfelelő a n y a g o k rendelkezésre fognak állni, m i n d a 
tervezés , mind a k iv i te lezés készen áll a f e lve te t t kérdések n a g y t ö m e g ű gyakor la t i meg-
valós í tására , 

KORDIK LÁSZLÓ : 

Az előadás, h a végleges köve tkez t e t é s r e nem ju t is — az á r a k és árvetés b izony-
t a l ansága m i a t t n e m is j u t h a t —, é rzéke lhe tően a helyszíni e lőregyár tás felé ha j l ik . Bár 
egye té r t ek azzal, h o g y kísérleti épüle tek elemeit a helyszínen g y á r t s á k le és he lyes lem 
a z t is, hogy m i n d e n kivitelező v á l l a l a t n a k legyen egy-egy kis központ i e lőregyár tó 
üzeme , mely az e g y e d i e lemeket l egyá r t j a , de á l t a l ában n e m ér tek egyet azzal, bogy a 
lakóházépí tkezéseken helyszíni e lő regyár tás follyék. 

Ennek a k é r d é s n e k a v izsgá la takor k i kell kapcsolni azt a kö rü lmény t , hogy az 
ü z e m e k termelése n e m elégíti ki az i gényeke t . Ez csak mennyiség i és nem elvi kérdés . 
Különbsége t kell t e n n i az üzemben n a g y mennyiségben készülő, szabványos í to t t e lemek 
és az üzemben k i s mennyiségben készülő, n e m szabványos í to t t e lemek közöt t is, m e r t 
az előbbiek olcsók, az u t ó b b i a k d rágák . Az üzemi e lőregyár tás elvi megítélésekor ny i lván-
va lóan az első ese te t kell alapul venni . Ezzel kapcsola tosan a köve tkező összehasonl í tás t 
m u t a t o m be. 

Üzemben : -j- 2 0 % száll. Helyszínen : 
Gerenda 1 f m 2 0 - 2 4 Ft 2 4 - 2 9 F t 4 0 - 50 F t 
Táblaelem l m 2 6 0 - 7 0 ,, 7 2 - 8 4 ,, 1 2 0 - 1 5 0 ,, 
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Bár a fent i összehasonlí tással szemben az az érv ál l í tható, hogy az á r ak az a lap-
a n y a g o k ér téke l t á ra i m i a t t nem m é r v a d ó a k , még i s az üzemi g y á r t á s mel le t t egész sor 
é rve t lehe t felhozni. Ezek közül néhány : 

1. A nagy so roza tgyá r t á s előnyei n e m v i t a t h a t ó k ; a gépkocsi ipar , a t ex t i l ipa r , 
a gépipar , de a cement - és téglaipar is ezt m á r az egész világ előt t beb izony í to t t a . Ezek-
nek az e lőnyöknek az üzemi e löregyár tásban is érvényesülniük kell, m i n t ahogy az a 
nagy soroza tban készülő gerendák esetében (2,4 mil l ió fm) minden tökélet lenség ellenére 
m á r m o s t is m e g m u t a t k o z i k . 

2. A g y á r a k telepítésével olyan e l ő n y ö k h ö z lehet ju tn i , me lyeke t a v á n d o r l ó 
épí tési üzemek nem é rhe tnek el, pl. Lába t l an : kavics-cement . 

3. Az üzemi e lőregyár tás csökkent i a helyszíni munkaigényességet , letelepít i a 
vándor ló épí tőipar i m u n k á s o k a t , t ehá t j a v í t j a azok szociális körü lménye i t . 

4. A legnehezebb tes t i m u n k a : a kavics- és cement - rakodás gépesí thető . U g y a n e z 
a helyzet a vasszerelés te rén is, mely egyike a legmunkaigényesebb műve le t eknek . 

5. A te rmelés egész éven á t (télen is) f o l y t a t h a t ó . 
A felsorolt és más , fel nem sorolt érvek sze r in t em v i t a tha t a t l anu l az t b i zony í t j ák , 

h o g y a népgazdaságnak előnyösebb, ha a l akásép í t é s t nem helyszíni, h a n e m üzemi 
e lőregyár tássa l o ld ja meg. 

Sa jnos azonban , az üzemi e lő regyár tásunk jelenlegi gyakor l a t ában igen sok h iba 
van és ezek az a m ú g y is f i a t a l iparág h i te lé t r o n t j á k . I lyenek : 

1. a te rmelés kevés , nem elégíti ki az i g é n y e k e t ; 
2. 1956-ban 123-féle , , s zabványos" -ge renda készült ; 
3. 1956-ban 30-féle „ s z a b v á n y o s " födéme lem készül t ; 
4. az elemek n e m korszerűek, g y á r t á s u k h o z sok anyagot haszná lnak fel (pl. 

födémelemben 11 kg vas van négyze tmé te r enkén t , a gerenda -f- béléstestes f ö d é m h e z 
0.115 m 3 be ton kell födémnégyze tmóte renkén t ) . 

A felsorolt kérdések megoldása, t e h á t ú j g y á r a k építése, sz igorúbb szabványos í -
tás , k i sebb anyagfe lhaszná lású (pl. feszí tet t ) e l e m e k gyár tása , az üzemi e lő regyár tás 
gazdasági h a t á s f o k á t a megk íván t szintre eme lhe t i k . 

Az a vé leményem, hogy o r szágunknak m é g sok e lemgyárra v a n szüksége. 
Miniszterünk azt m o n d o t t a , hogy az ép í tő ipar t évi 100 000 lakás épí tésére kell felfej-
leszteni. K e v é s a fa lazódaru , a téglagyár b e r u h á z á s a d rága (1,5 — 1,7 Ft / tégla) , kü lönben 
is a tégla e lavul t épüle te lem. A megoldandó f e l a d a t o k t ehá t : 

1. egyedül a lakásépí tés részére à 50 m 2 f ö d é m e t kell adni (jelenlegi k a p a c i t á s 
2,5 millió, amibő l kb. 1,0 millió m 2 megy m á s célra . A h iány t ehá t 3,5 millió m 2) ; 

2. a falazóelem-szükséglet növekedését m á r n e m téglával, h a n e m k ö n n y ű b e t o n n a l 
kell megoldani , és egyú t t a l a lassan teljesen e lavuló téglagyárak kiesését is pótolni kell. 
Ez a f e l ada t az 1970 — 80. évekig előrenézve, k b . 1 mil l iárd k ismére tű tég lá t je len t 
évenkén t . 

E g y é b s zám okra n e m is h iva tkozva , b i z o n y í t o t t n a k látom, hogy h a z á n k b a n a 
X X . század másod ik felében sok e l emgyára t kell ép í ten i (könnyű- és nehézbe tonra is, 
hacsak közben vasa lha tó k ö n n y ű b e t o n u n k n e m lesz). Ezek az e l emgyárak je lent ik az 
épí tő ipar nagyüzemes í tésé t , m e r t az e lemgyár c sak eszköz, a cél az ép í tő ipar nagyüze-
inesítése. A nagyüzemes í t és ugrásszerűen emeli a m u n k a termelékenységét . E r r e az 
ipar tö r t éne tében igen sok pé lda van . A t e rme lékenység növelésére az ép í tő ipa rban is 
t öbb t e rü le t en megvan a lehetőség. 

Az ép í tő ipar nagyüzemesí tésének igen n a g y a k a d á l y a a szállítás. Az A r c h i t e k t ú r a 
CSR-ben Kare l J a n c ikkében o lvas tam a köve tkező a d a t o k a t : 

a t e x t i l i p a r b a n 1 kg g y á r t m á n y ér téke 100 Kc , erre szállítási költség 3 — 6 % 
a g é p i p a r b a n 1 kg g y á r t m á n y ér téke 10 — 20 Кб , erre szállítási költség 3 — 15% 
az é p í t ő i p a r b a n 1 kg g y á r t m á n y ér téke 1,5 Kc , erre szállítási köl tség kb . 2 0 % . 

Míg t e h á t az t e x t i l i p a r b a n k ö n n y ű a gyá r t á s t közpon tos í t an i , és a g y á r t m á n y t messzire 
szállí tani, a d d i g az ép í tő ipa rban a nagy szállí tási köl tség, tehá t a sok száll í tási m u n k a 
m i a t t ez igen nehéz fe lada t , és első p i l lanat ra he ly te lennek is látszik. Па 1 kg épüle t 
ér tékéből i n d u l u n k ki és külön nézzük a szerkezeti ép í t é s t és a befojező m u n k á k a t , a k k o r 
azt l á t j uk , hogy 1 kg szerkezeti épí tés költségei 0.80 К б , a szállítás köl tsége kb. 35%, 
1 kg befe jező m u n k a költsége kb . 7,00 Кб, a szá l l í tás költsége kb. 4 % . 

Az idő rövidsége m i a t t n e m megyek bele e n n e k az egyébként a l apve tően fon tos 
kérdésnek részletesebb tag la lásába ós a fo r in t s zámok ismertetésébe. Biztos, hogy az 
a r ányok n á l u n k is kb. azonosak . A gondola tmene t k ihagyásáva l is vi lágosak a z o n b a n 
az a lábbi köve tkez te tések : 
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1. A sze rkeze t i e lemeket gyá r tó e lemgyárakat , (pillér, gerenda, fal- és f ö d é m -
elem stb.) úgy ke l l telepíteni , hogy azok a gazdaságos közú t i szállítási t á v o l s á g a d t a 
körzetekre osszák az országot, t e rme lésüke t pedig a körze ten belüli fe ladat n a g y s á g a 
ha tá rozza meg. 

2. A be fe j ező m u n k á k elemei t g y á r t ó üzemeket, (padló-, válaszfalelem, v izes 
csomópont , b e é p í t e t t szekrény stb.) a n a g y gyá r t á s i sorozatok érdekében közpon tos í -
t a n i kell országos üzemekbe . 

Ezeke t a tö rvényszerűségeket fe l té t lenül f igye lembe kell venni a k ö v e t k e z ő 
e lemgyárak te lep í tésekor . I t t — a körze t i üzemek gondola ta t ek in te tében — közel kerü l -
t e m az e lőadónak a helyszíni e lőregyár tássa l kapcso la tos gondolata ihoz, és azt h i s z e m , 
e ké t gondo la tmene tbő l m á r ki lehet hozni az o r szágunk s zámára helyes m e g o l d á s t . 

SZÉCHY ENDRE : 

Az előadó az e lőregyár tás célkitűzései közö t t a ) az épí tő vál la la tok t e l j e s í tőképessé , 
gének növelését és b) az építési köl tségek csökkentésé t emlí t i . 

E célok elérése úgy volna legegyszerűbben b iz tos í tha tó , ha minden l akásép í t é s i 
központban egy-egy lakásgyárat . á l l í t anának fel. A l akásgyárak berendezéséhez, felszere-
léséhez ép í tőgép gyá r t á sáva l foglalkozó n a g y tel jes i tökópességű gépgyárra vo lna szük-
ség, de a g y á r t á s meg ind í t á sá t megelőzően m a g a s a b b közgazdasági szinten e lb í r á l andó 
volna, hogy a l akásép í tés e lőmozdí tására mi lyen t e rvek beszerzése és f e lhaszná lása , 
illetve minő épí tőé i j á rások a lka lmazása vo lna célszerű. 

E lő regyá r tó üzemeink létesítése kapcsán n e m szabad megfe ledkeznünk a r ró l , 
hogy i t t h a t a l m a s ú j iparág kifej lődéséről v a n szó, me lynek anyag i és műszak i a l ap j a i t 
mos t kell m e g t e r e m t e n ü n k . 

Ú j m ó d s z e r e k kifejlesztése m i n d e n k o r n a g y m ű s z a k i felkészültséget igényel . 
Az ezekbe f e k t e t e t t m u n k a az utolsó 10 évnek n a g y te l jes í tményekben el tel t , d e még i s 
tapogatódzó m u n k á j á t tükröz i vissza. H a csak a legfontosabb m u n k a n e m e k e n t e k i n t ü n k 
is végig, m e g á l l a p í t h a t j u k , hogy a r é g i f a j t a h a g y o m á n y o s m u n k a m ó d s z e r e k e t m a m á r 
sehol sem a l k a l m a z h a t j u k , h e l y e t t ü k m i n d e n ü t t ú j e l j á rá soka t kell b e v e z e t n ü n k . 

A k o r s z e r ű vasbe ton épüle tszerkezetek fejlesztésével és az elemek g y á r t á s á n a k 
tökéletesí tésével kapcsola tos f e l ada tok e r e d m é n y e s és műszaki lag helyes m e g o l d á s a 
az a lábbi e lvek s z e m előtt t a r t á s á t teszi szükségessé. 

a ) Az e l emgyár t á shoz a legmegfelelőbb összetételű és nedvesség ta r t a lmú b e t o n t 
kell a l k a l m a z n u n k . Az ú j a b b t a p a s z t a l a t o k a fö ldnedves be ton haszná la tá t a j á n l j á k . 

b) G y o r s a n k ö t ő , gyorsanszi lárduló, t e h á t nagy kezdő szi lárdságú c e m e n t e t , 
vagy sz i lá rd í tásgyors í tó vegyszereket kell ha szná lnunk , a gőzölést mel lőznünk kell. 

c) A v a s b e t ó t e k ü l lehetőleg nagysz i l á rdságú huza loka t , ill. hegesz te t t h á l ó k a t 
és vázaka t kell a l k a l m a z n u n k , és t ö r e k e d n ü n k kell gépiesen előkészíthető va sa l á sok ra . 

d) L e h e t ő s é g szerint meg kell v a l ó s í t a n u n k a gyár t á s i e l járások á t a l a k í t á s á t , 
egyes m ű v e l e t e k e g y m á s b a kötésé t . Össze te t t gépcsopor tok , célgépek egya rán t célszerűen 
a lka lmazásra t a l á l h a t n á n a k . 

e) Lehe tő l eg ke rü lnünk kell a félkész á l lapot ra t ö r t é n ő előregyártás t . 
f ) A te l jes í tőképesség növelésének h a t h a t ó s elősegítésére csak k e v é s s z á m ú 

elemet s zabad g y á r t a n u n k . A t ö m e g g y á r t á s előnyeiről n e m szabad l e m o n d a n u n k . 
g) Az e lő regyá r to t t elem beép í t endő a lka t része inek behelyezését., fe lü le tk ia lak í -

t á sá t és k ikész í tésének elvégzését a g y á r t á s i e l j á rá sba bele kell foglalnunk. 
Az e lő r egyá r t á s gazdasági e lőnyei főleg v é k o n y lemezszerű elemek kész í tésekor 

szembeszökőek. I l y elemek ese tében á l t a l á b a n n a g y o b b az anyagok forgási sebessége, 
csökken az amor t i zác ió , m e r t egy-egy zsaluzó f o r m á t igen sokszor lehet fe lhaszná ln i . 
A költségek k i sebbednek azá l ta l is, hogy a g y á r t á s segédmunkásokka l , t e h á t k i sebb 
órabérű m u n k a e r ő v e l bonyo l í tha tó le. E z a fennál ló s z a k m u n k á s h i á n y o n is segít 
va lami t 

Á l t a l á b a n az e lőregyár tás a l k a l m a z á s a révén a m u n k a ü temesebb , j o b b a n á t -
t ek in the tő . E l ő n y t jelent, hogy n incs tö rme lék , kevés a hul ladék , ill. selej t , n a g y o b b 
a minőségi e l lenőrzés lehetősége s tb . Ezen e lőnyökkel szemben h á t r á n y k é n t j e len tkez ik 
viszont, h o g y a g y á r t á s t köl tséges t a n u l m á n y o k előzik meg, a kész e l emek nehéz 
kezelési m u n k á v a l ép í the tők csak be, a kapcso la tok , c somópont i k iképzések nehéz-
kesek, s m i n d e h h e z még hozzá já ru l , hogy a gazdaságos építési, i l letve gyá r t á s i 
rendszerek kifej lesztése éveket vesz igénybe , a te lepí tés ped ig a rány lag nagy kö l t ségeke t 
emészt fel. 

242 



A fenti s z e m p o n t o k a t mérlegelve az e lő regyár tás ál tal e lé rhe tő m e g t a k a r í t á s 
az összes köl tségnek min tegy 10—15%-ára t e h e t ő . Ehhez a helyes munkasze rvezés 
még külön m e g h o z h a t j a a maga e r e d m é n y é t . 

t ' sak az o lyan művele tek t e k i n t h e t ő k r eá l i saknak , melyek a lehetőségeket józa-
nul veszik számí tá sba . I p a r u n k a t és k e r e s k e d e l m ü n k e t csak az ily ügyletek t e h e t i k 
h a t é k o n n y á , és csak ezek szerezhetnek megbecsü lés t és biztos a lapot hazánk gazdaság i 
é le tének. 

Az e lőregyár tás kivitelezési s z a b á l y z a t á n a k megalkotásá t ez idő szer int m é g 
kora inak t a r t o m , legfel jebb az e lőregyár tás te rvezés i szabá lyza tá t lehetne e lkészí teni . 
Az e lőregyár tás t e rén edd ig szerzett t a p a s z t a l a t o k ui . még nem n y ú j t a n a k kellő a l a p o t 
a különféle fe lhasznál t anyagok , szerkezetek és kivi te l i e l járások célszerű és megb ízha tó 
v o l t á n a k megítélésére. 

KARDOS AN DOR : 

Válaszolnom kell a hozzászólásokra, a n n á l is i nkább , mivel ezek során e l ő a d á -
s o m m a l részben e l lenté tes vélemények is e l h a n g z o t t a k , így a v i t á s kérdések t i sz tázása 
végső ál lásfoglalásom né lkü l nem lenne tel jes . 

I t t a különböző v i t ás kérdések közül csak az üzemi vagy helyszíni e lő regyár tás 
kérdésére térek ki, mégpedig csupán a lakóházépí tkezések v i szonyla tában . 

Látszólag e l l en tmondásban vagyok K O M I K L.-val, ak i k i m u t a t j a , hogy e lem-
gyár i gerendák, v a g y az ismert P. 50-es e l emek , üzemi e lőregyár tásban lényegesen 
olcsóbbak. Ez va lóban így is van , de senki sem ó h a j t j a az üzemi e lő regyár t á s 
c ikkei t helyszíni gyá r t á s sa l előállítani. A helyszíni e lőregyár tás rendel te tése m á s a l a k ú , 
főleg m á s keresz tmetsze t i tényezővel rende lkező szerkezetek g y á r t á s a . 

Rövidebb i d ő t á v l a t o t (5 — 6 év) t ek in tve , a n n á l is i n k á b b a helyszíni e lő regyár tás 
felé kell irányt vennünk, mivel a közel jövőben valószínűleg nem fognak beruházás i 
hi te lek rendelkezésre á l lani ú j üzemek létesí tésére és így e lőregyár tó t e rme lésünk lénye-
ges fej lesztését o lyan eszközökkel kell b i z t o s í t a n u n k , amelyek az egyszerű felvonulási 
köl tségek keretében he lye t ta lá lnak . 

A helyszíni e lő regyár tás n e m versenyezni ó h a j t az üzemivel , cél ja csupán az, 
hogy azt megfelelőképp kiegészítse és a fe lmerülő szükségle tek fedezésére r u g a l m a s a b b á 
tegye . 
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