
Az előregyártot t vasbetonszerkezet a monolitos vasbetonszerkezettel 
szemben gazdaságos voltát a be tonanyagban, a munkabérben és a munkaidő-
ben elérhető megtakarí táson kívül főleg a zsalu- és ál lványanyagban, valamint 
az acélanyagban lehetséges megtakar í tásnak köszönheti. Minthogy nyers-
anyaghelyzetünknél fogva mi fokozot tabb fa- és acél takarékosságra vagyunk 
szorulva, mint Európa egyéb országai, ér thető, hogy a helyszíni előregyártás 
nálunk magasabb fejlődési fokot ért el, mint más országban. 

ÓCSVÁR REZSŐ: 

Az előadás a hangsú ly t e lsősorban a r r a a kérdésre helyezte , hogy mikor , hol és-
mi lyen mór tékben kell helyszíni vagy ü z e m i e lő regyár tás t a lkalmazni . Lényegesen 
k isebb mér t ékben foglalkozot t az e lő regyár tás gazdaságosságának kérdésével . Ezé r t 
hozzászólásomban ezt a ké rdés t k í v á n o m tárgyaln i . 

1. Az e lőregyár tás gazdaságosságának vizsgálata a l k a l m á v a l először is azt kell 
t i sz tázni , hogy a m a g y a r előregyártás k i fe jezés helyes fo rd í t á sa és értelmezése-e a la t in 
praefabricatio-nak, vagy se.n. A p rae fabr i ca t io ugyan i s — á l ta lános ér te lmezésben — 
a helyszínen vagy üzemben e lőkészí te t t szerkezet i e lemek összeszerelését je lent i , s éppen 
az előkészítésben különbözik a monol i tos épí tési módszer tő l . E z é r t a m a g y a r i rodalom-
ban és gyako r l a tban hol az előregyártás, hol ped ig az előgyártás k i fe jezést a l k a l m a z z á k . 
Szer in tem az u t ó b b i kifejezés ha szná l a t a lenne a helyesebb. 

Másik fogalom a gazdaságosság, me lynek értelmezésével foglalkoznék. Ez mái-
n e m k i m o n d o t t a n m ű s z a k i jellegű, h a n e m pol i t ika i -gazdaságtan i fogalom is. E fogalom 
értelmezése során abból kell k i i n d u l n u n k , hogy az á ru é r t é k é t az előáll í tásához t á r s a -
da lmi lag szükséges m u n k a mennyisége ha t á rozza meg. Az á r u k é r t éké t összehasonlí tva, 
j u t u n k az ár foga lmához , mely az á r u é r tékének pénzbeli kifejezése. Így a lakul ki a 
vá l la la t i ár (Kv) és az ipar i á r (K,j , t o v á b b á ezeken belül az önköl tség (Ke) fogalma. 
Ál t a l ában azt a t e r m é k e t nevezzük gazdaságosabban e lőá l l í to t tnak , melynek önköltsége 
kisebb. Tehá t n e m egyes kö l t ség tényezőket , h a n e m a köl t ség tényezők együ t t esé t kell 
összehasonlí tani. Mivel azonban az önköl t ség pénzben van kife jezve, ezér t a jelenlegi 
még nem kiegyensúlyozot t á r r endsze rünk m i a t t n e m k a p u n k e l fogadha tó é r t ékeke t . 
Ezér t gazdaságossági összehasonlí tó s z á m í t á s a i n k a t egyelőre a fo r in t tó l függet len , ter-
mészetes mér tékegységben kell elvégezni. 

2. Az önköl tség (Ke) az anyagá rbó l (K a) , a fuva rbé rbö l (K/), a m u n k a b é r b ő l 
(Km), a gépesítés költségéből (K^), az ezekkel összefüggő j á ru lékos költségekből (Kj) , 
va lamin t a rezsi köl tségekből (K r) t evőd ik össze : 

Kö = Ka + Kf + (Km + KJKj + Kr . 

Az első öt t ényező elsősorban az é p í t m é n y rendel te tésé tő l , méretei től , míg az 
utolsó i n k á b b az épí tési időtől függ . 

IIa az előzetes és utólagos kö l t ségszámí tá soka t v a l a m e n n y i szóbajövő vá l toza t r a 
elvégezzük, akkor a vizsgált időszak (n) végén az összköltségek (K„) az egyes vál toza-
t o k r a nézve a köve tkezőképpen í r h a t ó k fel : 

Kn = (Kv - Ké) + Kk , 

I t t Kv a vál la la t i á r a t , Ke az n óv a l a t t bekövetkező é r tékcsökkenés t , míg Кд 
az n év a l a t t fe lmerülő k a r b a n t a r t á s i kö l t ségeket jelent i . A Kv-t a mindenkor i száza-
lékokkal felemelt önköltségből k a p j u k . I ly m ó d o n az egyes v á l t o z a t o k a t dön té s e lő t t 
— kiegyensúlyozot t á r rendszer ese tében is — össze lehet egymássa l hasonl í tan i , az 
épüle t elkészítése u t á n pedig az u tó lagos köl t ségmérés a d a t a i v a l ellenőrizni t u d j u k 
összehasonlító s zámí t á sa inka t . 

A fent i köl t ségtényezőket befolyásoló szempon tok k é t főcsopor t ra osz tha tók : 
kívülről — közvetve — h a t ó k r a és belülről közvet lenül h a t ó k r a . Mindkét főcsopor tba 
t a r tozó szempontok lehetnek műszak i és gazdasági jel legűek. A szempon tok n e m választ-
h a t ó k el egymástó l élesen. Kapcso lódnak , e g y m á s r a h a t n a k és v i s s zaha tnak . Függőlegesen 
és vízszintesen rendeződ tek . Végeredményben o lyan összetet t fe lada t ró l van szó, me lye t 
nemcsak nyugvó á l l apo tban kell megvizsgálni , h a n e m fej lődésében is, hiszen az egyes 
szempontok népgazdasági jelentősége időben is vál tozó. 

Aliképpen lehet a különböző köl t ség tényezőket ós s z e m p o n t o k a t a hazai , k i n e i n 
egyensúlyozot t á r rendszerben mégis é rzéke l te tn i? 
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Mivel a Ft-összeggel való é rzéke l te tés r e m ad megb ízha tó képe t , azér t o lyan 
— te rmésze tes mér t ékegységre v e t í t h e t ő — gazdasági m u t a t ó r e n d s z e r r e kell á t t é r n ü n k , 
me l lye l az összehasonl í tás időlegesen még i s meg tö r t énhe t ik . A j avaso lha tó összete t t 
g a z d a s á g i m u t a t ó a köve tkező : 

= a • Ma + b-Mf+ (c • Mm + d • Mg)Mj + C-n 
T 

I t t Ma az a n y a g , М/ a f u v a r , M m a m u n k a e r ő mennyisége, Mg a fe lhasznál t gépi 
e rő kg-ban , t / km-ben , ó r ában , kw-ban , Mj az Mm-hez és Mg-hez s z á m í t h a t ó já ru lékos 
k ö l t s é g %-ban, t e rmésze te s mér tékegységre v o n a t k o z t a t v a . Az a, b, c, d é r t ékek súlyozási 
e g y ü t t h a t ó k a t j e l en tenek , a m i n d e n k o r i népgazdasági s zempon tok f igye lembe vétele 
cé l j ábó l . A T az ép í tés i idő t , С ped ig az n évig t a r t ó k a r b a n t a r t á s i év avu lás i %-o t 
j e l en t i . Fen t i je l lemző tényezőke t a t e rvezés és á rve tés során a m ú g y i s k i s z á m í t j á k , 
t e h á t a lka lmazásuk n e m jelent t ö b b l e t m u n k á t . A k ivá lasz to t t v á l t o z a t e lkészül te u t á n 
az M m u t a t ó s z á m helyessége a tényleges r á fo rd í t á sok a l ap j án el lenőrizhető. Az eltéré-
s e k e t m á s ép í tmény gazdaságossági összehasonl í tásakor is é r tékeln i lehet . Ehhez azon-
b a n az utólagos kö l t ségmérés rendszerének bevezetésére fe l té t lenül szükség van . Az ily 
m ó d o n vég reha j to t t összete t t összehasonl í táson belül te rmésze tesen m ó d kínálkozik 
a r r a is, hogy egyes k i r a g a d o t t kö l t ség tényezőke t , m u t a t ó s z á m o k a t is összehasonlít-
-sunk egymással , pl . : az anyagfe lhaszná lás t kg -ban vagy t o n n á b a n , m2-re, vagy m 3 - re 
v o n a t k o z t a t v a . 

3. Befejezésül k é t javaslatot t e n n é k : 
a) Az MTA Építési F ő b i z o t t s á g á n a k kere tében a vas- és vasbe ton szer-

keze t ek gazdaságosságával foglalkozó szakb izo t t ság vizsgál ja meg oly összehasonlí tó 
k é p l e t fe lá l l í tásának lehetőségét , m e l y e t m i n d e n é r t é k h a t á r o n felüli vas- és vasbe ton-
ép í tkezés esetében a lka lmazn i kellene és a m i n d e n k o r i t e rvanyaghoz kellene csatolni . 
E z e k e t a gazdaságossági m u t a t ó s z á m o k a t az Ép í t é sügy i Minisz té r ium ál tal kijelölt 
s z e r v rendszeresen g y ű j t e n é és k iér tékeléssel együt t időszakonként közzétenné. 

b) J avas lom, h o g y az Ép í t é sügy i Minisz tér ium állí tsa ú j r a vissza az é r t é k h a t á r o n 
fe lü l i épí tkezésekre v o n a t k o z ó u tó lagos köl tségmérési rendszer t , me lynek a lka lmazásá t 
1954-ben fe l függesz te t te . Ennek a rendelkezésnek á l t a l ában n e m c s a k népgazdasági 
s z i n t e n , hanem ezen belül az e lő r egyá r to t t min taép í tkezések b í rá l a t akor , különösen 
p e d i g a f i a t a l abb m ű s z a k i nemzedék gazdaság i érzékének kife j lesztésében m u t a t k o z n é k 
m e g az előnye. A köl t ségvetés i és könyve lés i rendszer azonban végre o lyan legyen, hogy 
a b b a n ne csak a könyvelés i s zakemberek , h a n e m a műszak iak is k ö n n y e n és e redmé-
n y e s e n e l igazodjanak. 

SZÉCHY ENDRE: 

Meglevő gépe ink az e lő regyár tás előbbviteléhez és ü t emének fel fokozásához alig 
j ö h e t n e k számí tásba , m e r t e lavu l tak , leromlot t á l l apo tban v a n n a k és t e l j es í tményeik 
s e m megfelelőek. E z é r t az e lő regyár tás továbbfej lesz téséhez fe l té t lenül ú j gépekre , 
i l l e tve ezekkel e g y ü t t ú j olyan kivi te l i e l j á rások k ia lak í tásá ra van szükségünk , amelyek-
b e n a célgépeknek az eddiginél n a g y o b b szerephez kell j u t n i u k . 

Az építőgép tervező- i rodák is k o m o l y nehézségekkel küzdenek . Géptervezőink 
s z á m a rendkívül kevés , és nem m i n d e n k o r rendelkeznek az efféle f e l ada tok megoldásához 
szükséges széles lá tókörre l . Célszerű vo lna l á tókörük kiszélesítésére kü l fö ld i t a n u l m á n y -
u t a k a t rendszeresí teni , amelyek s o r á n nemcsak a különféle gépszerkesztési kérdések 
ú j szemléletét i s m e r h e t n é k meg, d e a különféle kivi tel i e l já rások gazdaságossági és 
k ivihetőségi kérdése iben is é r tékes t a p a s z t a l a t o k a t g y ű j t h e t n é n e k . E b b e n az ü g y b e n 
a z első lökést a Fővá ros i Tanács á l t a l 1958-ban felál l í tani szándékol t Siporex-gyár léte-
s í tésével kapcso la tos t a n u l m á n y ú t f o g j a jelenteni . 

További fe j lődésre a d n a lehetőséget a f r anc ia R a y m o n d - , Camus- és Coignet-
féle e lőregyártás i rendszerek helyszíni t anu lmányozása , t o v á b b á az azokra , v a l a m i n t 
a z egyéb gyá r t á s i e l j á rá sokra vona tkozó lag a Szovje tun ióban végzet t kísérleti e redmé-
n y e k megismerése. 

Sorra kell v e n n ü n k az ép í tkezések e lőregvár táshoz t a r tozó mel léküzemek gépe 
s í tés i kérdései t is. M i n t i lyeneket e m l í t e m a kavicsosz tá lyok, v a l a m i n t a f i n o m és d u r v a 
h o m o k , mész te j -adagolók prob lémái t , a súlyszer int i cementadagolás kérdésé t , az ömlesz-
t e t t cement fe lhaszná lásáva l kapcso la tos gépeket . Megemlí tem t o v á b b á a be ton tömö-
rí téshez, bedolgozásához, sz i lárdí tásához, mozga tásához , szál l í tásához szükséges gépe-
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k e t és a még i t t fel n e m sorolt egyéb hasonló gépesítési f e l ada toka t , amelyek célszerű 
m e g o l d á s á t minden egyes e lőregyár to t t e lem egyedi v i szony la tában egyér te lműen t isz-
t á z n i kell. 

Ép í tő ipa runk az 1958-as év f o l y a m á n az e lőregyár to t t e l emek beemelésében, 
e lhelyezésében je lentős épí tő ipar i géppel fog gazdagodni . Most készül ti . a 20 tm telje-
sítményű toronydaru m i n t a p é l d á n y a . Ez a d a r u az ép í tő iparnak m á r 1958-ban n a g y o b b 
s z á m b a n fog rendelkezésére állani. Ál ta la ép í tő ipa runk a korszerű igényeke t m i n d e n b e n 
kielégítő, a jelenlegi nehéz t o ronyda runá l olcsóbb to ronyda ru b i r t o k á b a j u t . 

я г г Г T r P f f w r r r m i m 

1. ábra. Az ú j 20 tm-es t o r o n y d a r u munkakész á l l a p o t b a n 

2. ábra. Az ú j 20 tm-es t o r o n y d a r u feláll í tás közben 

Az ú j d a r u m ű s z a k i jellemzőit az Ép í t é sügy i Minisztér ium m ű s z a k i t anácsa 
a k k é n t á l l ap í t t a t t a meg, hogy a daruva l a különféle lakóépületek épí tése során felmerülő 
beemelési és zsaluzási f e l ada tok zöme v é g r e h a j t h a t ó legyen. A v o n a t k o z ó vizsgálatok 
megá l l ap í to t t ák , hogy a d a r u a szóba jöhe tő é p ü l e t f a j t á k 90%-án ha szná lha tó lesz. 
Vonalas r a j z á t az 1 — 3. á b r a m u t a t j a . 

Az ú j da ru a n á l u n k i smer t , de m a m á r e l avu l tnak t e k i n t h e t ő t o r o n y d a r u k t ó l 
n e m c s a k a l a k j á b a n t é r el, h a n e m azoka t te l jes í tőképesség, gazdaságosság és használ-
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h a t ó s á g szempont j ábó l is jóval fe lülmúlja . A d a r u t két helyről , a forgóvázon levő kezelő-
ál lásból ós a to rony felső részén e lhelyezet t kezelőfülkéből l ehe t azonos módon m ű k ö d -
t e t n i . Főbb m ű s z a k i je l lemzői : 

18 m hosszú gém 12 m hosszú gém 
K i n y ú l á s (m) 19 16 13 10 6,8 12,9 11,7 10,5 9 7,5 
H o r o g (m) 18,3 29,6 32,8 34,8 36,1 22,2 25 26,7 27,9 29,2 
Terhelés 1150 1140 1350 1710 2500 1850 2130 2440 2940 3600 

3. ábra. Az ú j 20 tm-es d a r u szál l í tásra kész á l l a p o t b a n 

A d a r u r a je l lemző t o v á b b i a d a t o k : 
Emelési sebesség egy kötélággal 1050 kg terhelésig 45 m/pere 

2500 ,, terhelésig 22,5 
Emelési sebesség k é t kötélággal 2100 ,, ,, 22,5 ,, 

3600 ,, 11,25 
Haladás i sebesség 39,0 ,, 
18 m hosszú g é m behúzás i ideje 47,0 ,, 
12 m hosszú g é m behúzási ide je 32,5 ,, 
Fo rdu la t s zám pe rcenkén t 1,1 , 
Önsúly k b 12,5 t 
El lensúly k b 10,0 
Legnagyobb k e r é k n y o m á s k b 13.5 ,, 
S ínközéptávolság 2,8 m 
Tengely távolság 3,2 ,, 

A da ru önsú lya ós ellensúlya v iszonylag kicsiny, t e h e r m o z g a t á s i sebessége v iszont 
a rány lag nagy, s így az ú j d a r u az i smer t t o r o n y d a r u k n á l mozgékonyabb és n a g y o b b 
te l jes í tőképességű. Igen n a g y előny je lent , hogy a d a r u g é m j e terhelve is b i l len the tő . 
Tovább i előny, hogy a d a r u kissugarú ívelt p á l y á n t e rhe lve is mozga tha tó , t e h á t ehhez 
n incs szükség fo rd í tókorongra . í g y a d a r u az épület körü l körbeveze the tő , ós S -a lakü 
k a n y a r o k o n is á t h a j t h a t ó . 

A d a r u t szál l í tás i helyzetéből leereszteni , vagy abbó l üzemi helyzetbe fe lá l l í tani , 
a billenő csörlővel l ehe t . A műve le tek végzéséhez nem kell a d a r u t szétszerelni, a v i l lamos 
berendezéseket megbo lyga tn i , vagy a kö te l eke t á t fűzn i . A szál l í táshoz csak az e l lensúlyt 
kell e l távol í tani , a szál l í tó tenge ly t az a lváz a lá be kell tolni , ós az oszlop csuklós kap -
csola tá t egyetlen r ú d közbe ik t a t á sáva l m e r e v v é kell t enn i . A d a r u fe lá l l í tásának vagy 
leszerelésének v é g r e h a j t á s á r a mindössze 6 főnek 2,0 — 2,5 óra i m u n k á j á r a v a n szükség. 

A d a r u t az Ép í t é s t echn ika i és Ép í tésgazdaság i I r o d a Géptervezési Osz t á lyának 
dolgozói t e rvez ték V E R E S S I . osz tá lyvezető mérnök i r ány í t á sáva l . 
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