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T E R Ü L E T É N 

Mai ipari építészetünket nem lehet anélkül értékelni, hogy legalább 
néhány szóval ne uta lnánk ipari építészetünk múl t j á ra és ar ra az állapotra, 
amelyből nagyszerű fejlődése elindult, és viszonylag gyorsan — ezt b á t r a n 
e lmondhat juk — oly magas színvonalra emelkedett . 

Az a tény, hogy hazánk az 1948-ban bekövetkezet t fordulatig mezőgaz-
dasági, mégpedig gyengén fej let t mezőgazdasági állam volt, képet ad egész 
ipari építészetünk múlt járól . A felszabadulás előtti időkről szólva egyáltalán 
nem beszélhetünk korszerű ipari építészetről, ipari építészeti elvekről, építő-
ipari — tervezési és kivitelezési — irányzatokról. Ha a múl tban mégis meg-
valósult egy-egy jeles ipari létesítmény, csak azt bizonyít ja , hogy elmaradott-
ságunk oka magában a bűnös és ostoba rendszerben és nem a magyar mérnö-
kök, technikusok és munkások tehetségének és rá termettségének a h iányában 
keresendő. 

Ugyanakkor más, iparilag fe j le t t tőkés országok — persze a spontanei tás 
körülményei között , távol minden átfogó iparszervezéstől és tervszerű gazda-
ságpolitikától — tekintélyes ipari építési tevékenységgel büszkélkedhettek, 
és ipari építészetüket megalapozott és jól bevált tervezési és kivitelezési 
gyakorlaton t u d t á k továbbfejleszteni, az ú j abb és ú j abb technológiai követel-
ményeknek megfelelően alakítani. 

A múlt leírásához tartozik annak megemlítése is, hogy a második világ-
háborúban szinte valamennyi ipari létesí tményünk megsemmisült vagy súlyo-
san megrongálódott , annyi más középülettel, közlekedési műtárggyal , a lakó-
házakezreivel együ t t . 

1948-ban jö t tek létre az első állami tervező és kivitelező szervezetek, 
köztük olyanok is, amelyekre kezdettől fogva a szocialista iparfejlesztés cél-
kitűzéseiből eredő tervezési és kivitelezési feladatok ellátását bízták. Az azon-
nali teendők ellátásával egyidejűleg ezek a szervezetek igyekeztek hazánkban 
először ipari építészetünk irányelveit és gyakor la tá t kialakítani, de legalábbis 
megalapozni. Erre az időszakra úgy kell visszaemlékeznünk, mint ipari építé-
szetünk hőskorára. Ez idő t á j t a lkalmaztunk először üzemileg és helyszínen 
előregyártot t vasbetonszerkezeteket, feszítet t födémelemeket, á tál l í tható 
mozgó — zsaluzatot, olyan (nálunk) ú jdonságokat , amelyek nemcsak egysze-
rűen színfoltjai, hanem szinte forradalmi tényezői voltak egész hazai építési 
tevékenységünknek. Az anyagellátás nehézségei és egyoldalúsága nagyfokú 
találékonyságra ösztökélték a tervezőket és kivitelezőket egyaránt . Akkori 
népgazdasági terveinkben meghatározot t iparfejlesztési célok valóra vál tása 
leküzdhetetlennek látszó nehézségeket ál l í tot t épí tőiparunk elé. Ami a nehéz-
ségeket illeti, azok valóban, egy pi l lanatra sem szűntek meg, mégis felépült 
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számos ipari üzem, csarnok, ipari létesítményekkel összefüggő jóléti épület , 
irodaépület . Megte remte t tük hazánk nehéziparának, energiatermelésének és 
más iparágának bázisüzemeit. Városnagyságú ipari- és bányatelepüléseket 
lé tes í te t tünk. Ebben az időben szerel tük fel épí tőiparunkat először korszerű 
építőgépekkel. 

Az 1950/55-ös évek ipari építészete a nagyelemű helyszíni e lőregyártást 
választot ta legfőbb szerkezeti és építéstechnológiai rendszeréül. Országszerte 
számos, ezzel a rendszerrel készült kiváló alkotás dicséri a tervezőket és a kivi-
telezőket. Mivel magasszínvonalú építésszervezési ku l tú rá t és nagyfokú építés-
gépesítést igényelt: korszerű ipari építéstechnikánk kifejlődésében a helyszíni 
előregyártásnak igen nagy jelentőséget és értéket kell utólag is t u l a jdon í t anunk . 
E rendszer el terjedését az a körülmény is segítette, hogy az építőipar abban az 
időben nem k a p o t t hengerelt acélárut , illetve — monolit vasbetonszerkezetek-
hez — kellő mennyiségű állvány- és zsaluzóanyagot. A vasbetonelem-gyárak 
korlátozott kapaci tása és a nagyszilárdságú acélfajták hiánya is a helyszíni 
előregyártás i r ányába terelte az ipari építést. A helyszíni előregyártás elvi 
és gyakorlat i problémáira ily módon oly nagy érdeklődés és figyelem összpon-
tosult , hogy ennek eredményeként e lmondható : ez a rendszer hazánkban kifej 
lődöt tnek tekin the tő , további a lkalmazása során már csak részletkérdések 
szorulnak megoldásra. A helyszíni e lőregyártás egyeduralmának éveiben (per-
sze nem e rendszer hibájából) nem fe j lődöt t ki a feszített szerkezetek építési 
technológiája, és semmit sem ha lad tunk előre a korszerű, könnyű acél- és fém-
szerkezeteknek az ipari építészetben való alkalmazása terén. 

1957-től ipari építészetünk ú j u t aka t keresve, elsősorban a könnyű, 
monolitikus kialakítású, ugyancsak kevés faanyagot , de könnyű gépeket igény-
lő térelzáró szerkezetek nagyobb a r ányú alkalmazása i rányába fordult . Az ipari 
létesítmények tervezési és kivitelezési szemlélete felfrissült, megújul t ; új len-
dületet kapot t a szerkezetkialakítás, a térformálás, az építéstechnológia. 
A nagyelemű előregyártás időszakában szerzett értékes tervezési és kivitelezési 
tapasz ta la tok felülvizsgálata, a célszerűen felhasználható eredmények tovább-
fejlesztése u t j á n - a korábbi építési rendszerrel mégis merőben ellentétes 
i rányban - ipari építészetünk felfogásában modernebbé, átfogóbb szemlélete 
folytán korszerűbbé vált. Ipari épí tészetünk új szemlélete igyekszik a szerke-
zeti formaelemeket és azok rendszerét helyesen, mér ték ta r tóan és harmoniku-
san alkalmazni, bennük műszaki, funkcionális és esztétikai egységet magas 
színvonalon megfogalmazni. Valóban, e legfiatalabb korszak ipari alkotásai 
közül nem is egy alkotás éri el a magas mérnöki és művészeti szintet. 

Jelen konferenciának az a fe ladata , hogy ipari építészetünk tervezési és 
kivitelezési problémáit megvitassa, az eddig elért eredményeket elemezze, 
értékelje és összegezze, a jövő ú t ja i t kijelölje. A továbbiakban néhány időszerű 
problémát és a jövőt illető gondolatot kívánok felvetni. 

Ipari épí tészetünk célkitűzései lényegileg a következő három takarékos-
sági szempont köré csoportosíthatók: 

a ) a beruházások építési hányadának csökkentése, részben az épületszer-
kezetek súlyának csökkentése, részben a technológiai berendezések egyrészé-
nek szabadba telepítése révén; 

b) az építési idő, valamint 
c) a munkaigényesség csökkentése. 
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Л konferencia szónokai beszámolójukat a fenti célkitűzések szem előtt 
t a r tásáva l készítették elő. Tervezőink és építőink e célok elérését a különböző 
ép í tményfa j ták igényeinek megfelelően sa já t t iszteletreméltó műszaki meg-
győződésük és gyakor la t i tapasztala tuk alapján, más-más oldalról közelítik 
meg. Ezek helyességét vagy helytelenségét a konferencia plénuma hivatott meg-
vi ta tni és értékelni, amire annál is inkább kínálkozik lehetőség, mert ipari 
építészetünk céljainak megvalósításához vezető, ma jdnem minden eddig j á r t 
ú ton számos, nemzetközi viszonylatban is jelentős eredményt ér tünk el, any-
nyit mindenesetre, hogy belőlük hasznos tanulságok ievonhatók legye-
nek. 

A helyszíni előregyártású, nagy építőelemekkel operáló ipari építésünk 
egy jelentős állomása a Kábel- és Sodrony kötélgyár ú j üzemi csarnoka. Az íves 
— vonóvasas, dongahéjszerű térlefedés a nagyelemű előregyártást ezúttal fel-
tét lenül az anyagtakarékosabb konstruálás i rányába fejlesztette. Ennek elle-
nére éppen itt kell felvetnünk a kérdést : va jon hazai viszonyaink között a 
nagyelemű helyszíni előregyártás rendszerének a méreteket illető továbbfej-
lesztése időszerű-e? Választ kell adni arra a kérdésre is, hogy az energia- és 
munkaráfordí tási m u t a t ó k szempontjából milyen helyet foglal el ez az objek-
t u m az utóbbi évek korszerű építési módszerei között? A megoldás merészsége 
mindenesetre imponáló. 

Minthogy épí tőanyagaink korlátozott mennyiségben állnak rendelkezésre, 
az elő- és utófeszítet t vasbetonszerkezetek alkalmazási körét szükségszerűen 
ki kell bővítenünk, az ipari építéshez használt építőelemek nagyobb hányadá t 
üzemi gyártásban kell biztosítanunk, minőségi betonok, könnyű betonok és 
nagyobb szilárdságú acélanyagok felhasználásával. 

Az ipari építés több , azonos jellegű ép í tményfa j t á j a nem nélkülözheti a 
monolit vasbeton-héjszerkezetek alkalmazását , amire vonatkozólag az utóbbi 
3—4 óv tapasztalatai is igen biztatóak. A székesfehérvári aluminium öntöde 
helyes szemléletű, Ybl-díjas építész-konstruktőr tervezőinek munkássága be-
bizonyí tot ta , hogy ez az építési mód az alkalmazott héjszerkezettel, az 
aluminium-lemezes oldalfalakkal korszerű, építészeti és gazdasági vonatkozás-
ban is előnyös megoldást biztosít, és ugyanakkor rendkívül könnyű, mozgé-
kony gépesítést igényel. Megdőlt t ehá t az a helytelen szemlélet, mely a faanyag-
takarékosságból ki indulva az ipari építést egyedül a helyszíni előregyártás rend-
szerével vélte megoldani, ami együt t j á r t azzal a há t ránnyal is, hogy számos 
nehéz, körülményesen mozgatható, drága és költséges üzemű emelőgépet kel-
lett beállítani, kihasználásukról pedig u tóbb gondoskodni. 

A monolit-építés másik igen ésszerű fo rmájá t , a merev acélbetétes vas-
betonszerkezeteket számottevő mértékben az a jkai erőmű építésénél alkalmaz-
tuk első ízben. Az épí tés során sajnála tos módon bekövetkezett koordinációs 
zavarok következtében azonban ennek az építési módnak az összes előnyei i t t 
még nem érvényesülhettek. Ennek ellenére megállapí tható, hogy maga az 
építési rendszer bizonyos ipari objektumoknál eredményesen alkalmazható. 
Az oroszlányi erőmű építésénél ez a megállapítás beigazolódott. 

Ipari építésünk egyik legjelentősebb állomása az üzemi előregyártással 
épülő Tiszavidéki Vegyi Kombinát . E munka az ipari épületek-méretegységesí-
tésével, a több célú épületmodul bevezetésével a tervezők egyik sikeres kísér-
lete. A Tiszavidéki Vegyi Kombinát mintegy 20 különböző rendeltetésű, hozzá-
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vetőleg 300 millió forint kivitelezési összegű építmény csoport jánál alkalmazták 
tervezőink először a koordinált méretrendet , és igyekeztek az ebben rejlő elő-
nyöke t felszínre hozni. E méretrenden alapuló építés jellemző technikai újdon-
donsága az üzemben gyár to t t szerkezeti elemek helyszíni szerelése. A szerelési 
m u n k a zavar ta lanságának elengedhetetlen feltételeként körültekintően gon-
doskodtak az egymáshoz kapcsolódó, gyári lag előregyártott építőelemek méret-
tűréséről , az illesztések megfelelő kialakításáról. A szerelési munka ezáltal 
magasabb színvonalú építési tevékenységhez vezetett . 

Bár ipari tipizálásról már 1954-ben beszéltünk, különböző t ípusterveket , 
sőt részleteket is kidolgoztunk, a t ipizálás helyes elveit akkor még nem sike-
rü l t kialakítani. Az imént említet t nagyszabású és eredményesnek minősíthető 
kísérlet a méretegységesítést, a méret tűréseket , az ipari (technológiai) koor-
dinációt illetően vezette szakembereinket az ipari tipizálás — mint a követ-
kező fejlődési fokozat — helyes alapelveinek megfogalmazására. 

ipar i építészetünkben, mint ismeretes, a második ötéves tervidőszak 
a l a t t mintegy 15—20% nagyságrendben t ípusterveket kell felhasználnunk. 
E kötelezettségünk teljesítése során különös figyelmet érdemel a TVK példája , 
amely azt bizonyít ja , hogy a méretegységesítés egy-egy nagyobb vagy több 
hasonló ipari lé tesí tményünk megvalósításában önmaga is t ág teret biztosít a 
helyi vagy ál talánosí tható tipizálásnak, a tipizált szerkezeti elemek és egysé-
gek ismételt a lkalmazásának. 

Az ipari t ipizálás másik igen lényeges területe a különböző technológiai 
igényeket kielégítő épületszekciók tipizálása, az ezekhez szükséges tipizált 
építőelemek nagyüzemi (tömeges), esetleg rak tá r ra való legyártása. 

E komplex feladat végrehaj tása egyik alapvető szempont jának azt kell 
tek in tenünk, hogy egy tervidőszakon belül alkalmazott azonos vagy hasonló 
rendeltetésű, de különböző keretállású és támaszközű szekciók azonos felfogás-
ban szerkesztett tartószerkezetekkel, méretkoordinált , egységes tető- és falele-
mekkel , nyílászáró és egyéb szerkezetekkel készüljenek. A feladat végrehaj tá-
sában megtet t első lépésként u t a lha tunk az I P A R T E R V által kidolgozott 
9 x 9 oszlopállású csarnoktípus szekció-tervére, amelynek 0 -szériája a jövő 
év folyamán a Csepeli Autógyárban épül meg. Előzetes becslések szerint 1963-
tól e szerkezet-, illetve épülettípusokból a különböző tárcák igényeinek meg-
felelően évi 100—150 ezer m2 üzemi terület beépítését valós í that juk meg. 

Nagyságrendjüknél és jelentőségüknél fogva előtérbe kerültek a vegyi-
par i beruházások. Ez a körülmény szükségessé tet te, hogy egyrészt tervezőink 
— a KGST országok között elsőként — bevezessék a méretkoordinál t építést, 
másrészt , hogy a Nehézipari Minisztérium 10 éves távla t i tervében megvaló-
suló vegyiművek technológiai üzemegységeinek mintegy 40%-á t szabadban 
tö r t énő elhelyezéssel irányozzuk elő. 

Ma már teljesen t isztázott dolog, hogy a vegyipar úgyszólván minden 
terü le tén lehetőség van a létesítmények — technológiai berendezések — jelen-
tős hányadának szabadban való telepítésére. Ezáltal a beruházások költsége 
lényegesen csökkenthető, az építés ü teme pedig meggyorsítható. 

Ebben a vonatkozásban kell megemlítenünk a hőerőműveket is, amelyek 
építése során a jövőben szintén jelentős mértékben lehet és kell a lkalmaznunk 
a szabadtéri elrendezést. Szászhalombat tán az erőműépítésnek —- remélhetően 
— ilyen értelemben ve t t ú j korszaka kezdődik meg. 

Ipari épületeink fő szerkezeti eleme a vasbeton, melynek alkalmazása 
különböző előállítási és szerkezet kialakítási formában korszerűnek mondható . 
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Ugyanakkor nem hal lgathatunk arról, hogy a könnyű acélszerkezetek terén 
semmit sem fej lődtünk, s így messze e lmaradtunk a nemzetközi színvonaltól. 
Egy-két , szórványosan megvalósított szerkezet kivételével az acélszerkezetek 
általános alkalmazásáról és tapasztalatairól még nem beszélhetünk, úgyhogy 
e sürgető kérdés még nagyarányú kutatás i , gyártásszervezési feladatokat ró 
az ipari építéssel foglalkozó szakembereinkre és intézményeinkre egyaránt . 

Az előzőkben vázolt példákból most már levezethetők az előttünk álló 
legfontosabb feladatok. Néhány monda tban szeretnék ezekről rövid áttekin-
tést adni anélkül, hogy valamiféle sürgősségi vagy logikai sorrendre vagy a 
felsorolás teljességére törekednék. 

Építész és technológus szakértők bevonásával ki kell dolgozni az ipari 
építészeti ós technológiai tervezés, valamint a kivitelezés irányelveit és nor-
máit , amelynek során törekednünk kell az alapvető méretek, az alkalmazott 
szerkezetek, az építéktechnika, a szerelvények, a technológiai berendezések 
egyszerűsítésére és egységesítésére, az anyagi következményekkel járó igények-
nek az indokoltság alsó ha tárá ig való redukálására. Ezt a m u n k á t a legapróbb 
részletekig kiterjedően el kell végezni, beleértve olyan kérdések rendezését is, 
mint pl. a burkolatok, válaszfalak, megvilágítás, légcsere, méret tűrés stb. 
vagy a sorozatban gyár tha tó , többféle célra felhasználható, mozgékony kis-
gépek kialakítása. 

Fejlesztenünk kell a többféle gyártástechnológiai vagy rendeltetési igényt 
egyaránt kielégítő ipari épületszekciók vagy teljes épületek t ipizálását , figyelem-
mel az épületelemek és szerkezetek üzemi előállításának és raktározásának 
lehetőségeire. 

Meg kell határoznunk továbbá a korszerű, könnyű acél- ós fémszerkeze" 
tek alkalmazási területét , biztosítanunk kell a szükséges anyagok gyártási é s 

feldolgozási kapacitását . • 
Fel kell t á rnunk és feloldanunk azokat az el lentmondásokat , amelyek 

a leghaladóbb szerkezeti vagy építéstechnikai rendszerek széles körű alkalma-
zását az ár- és költségvetési normák oldaláról netán há t r á l t a tnák . 

A Típustervező Intézet keretében meg kell oldani az ipari építésben részt 
vevő szervek — az épí t te tők, az építészeti és technológiai tervezők, a kuta tók, 
a szerkezetgyártók, a kivitelezők, — szempontjainak koordinálását , mindenek-
előtt az ipari tipizálás széles körű elterjesztése céljából. Az Ipar i Épület tervező 
Vállalatot meg kell bízni azzal a feladattal , hogy az ipari építészet területén az 
utóbbi években elért eredményeit szélesebb körben propagál ja . 

Befejezésül csupán a következőket kívánom megjegyezni. Sokan vallják 
— köztük magam is —, hogy a felszabadulás utáni ipari építészetünk összes-
ségében magasabb színvonalú műszaki és művészi ku l túrá t képvisel, mint köz-
célú építészetünk. Ez az elsőbbség azonban nem törvényszerű, s megtar tásáér t 
már ma is, a jövőben pedig mindinkább meg kell majd küzdeni. Időközben 
ugyanis az tör tént , hogy a lakóház- és középítés széles f ron t j án , viszonylag 
rövid idő alat t , bevezetésre kerültek az ipari építészetünkben elért és ot t szin-
tén hasznosítható eredmények, sőt alkalmaznak olyan szerkezeti és kivitelezési 
rendszereket is, amelyek további igen gyors és minőségileg számottevő fejlő-
dést készítenek elő. Ezen a helyen és a jelen alkalomból mégis azt kívánom, 
őrizze meg elsőbbségét ipari építészetünk a jövőben is, de ha pl. a korszerű 
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lakóházépítési rendszerek egyikéből valamit majdan á tvehe t — bogy meg-
ta r thassa elsőbbségét —-, ezt el ne mulassza. 

Kívánom, hogy a konferencia tanácskozásait siker kisérje, a v i tákban 
pedig gazdag eredmények szülessenek meg. 
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