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I P A R I É P Ü L E T E K T E R V E Z É S É N E K S A J Á T O S S Á G A I 

Összefoglaló 

1948 ó ta a nehézipari és feldolgozó ipar egyes ágai erős fej lődésnek indul tak . 
A technológiai és az építési tervezés nem volt felkészülve a fe ladatokra . E z é r t 1948-ban az 
ipari beruházások megvalósí tására nagy tervező intézetek alakul tak, külön a technológiai 
és kü lön az épületek tervezésére. Az ipari épületek tervezésével foglalkozó vál lalatnak, a 
kb. 1200 főt foglalkoztató I P A R T E R V - n e k szervezete a trösztökéhez hasonló, vert ikális 
szervezésű irodákból áll, a különböző ipa rágaknak megfelelő profillal. Egy-egy i roda 
dolgozóinak létszáma 80—100 fő. A tervező csoportok komplexek, építész és s ta t ikus 
együt t dolgozik. Ez a szervezési mód meggyors í t j a a tapasz ta la tcseré t és a műszaki 
fe j lődést — egyenletesebben oszlik el a m u n k a , lehetővé válik a m u n k a e r ő k ésszerű fel-
használása, előnyös a f i a ta lok fejlődése szempont jából is. 

H a z á n k b a n az ipari épületek tervezői az u tóbbi 10 évben e l sa j á t í t o t t ák a technoló-
giai tervezés alapelveit, részt vesznek az anyagmozga tá s és az, üzemek közöt t i kapcsolatok 
k ia lakí tásában, ismerik a termelési fo lyamatoka t , ezek összefüggéseit, és igen sok esetben 
befolyásol ják a megoldást funkcionális és gazdasági kérdésekben (1. ábra) . A regionális 
tervezés vonatkozásában véleményt ny i lván í t anak az ú j iparvál lalatok telephelyének 
kijelölésénél. Koordinál ják az ipari tervezés szerteágazó — a szorosan ve t t épület tervezést 
sokszor messze meghaladó — problémáit . 

Fontosabh aktuál is kérdések: modulrendszer , а t ipizálás és az e lőregyár tás . 

1. ábra. Papírgyár: 1. pépelőkészítő, 2. gépcsarnok 3. öltözőszárny, 4. nye r sanyag rak tá r , 
5. ké szá ru rak tá r 
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A modul rendsze r á l t a l á b a n a 3 m-es ill. 30 cm-es m é r e t u g r á s o n alapszik. F o l y a m a t -
b a n v a n az egységes f ő p a r a m é t e r e k (emeletmagasság, t ámaszközök , födémterhe lések s tb . ) 
beveze tése az ép í tő ipar i tömegte rmelés kiszélesítése cé l jából . 
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2. ábra. 9 X 9 m pi l lérál lású, univerzál is da ruza t l an ü z e m i épület t ípus te rv j a v a s l a t a 

A te rv az ipar i jellegű t ö m e g g y á r t á s előnyeit k í v á n j a kihasználni . E n n e k é rdekében 
a t ipizálás csak a szerkezet i e lemekre vona tkoz ik . A szerkezetek k ia lakí tása mére tkoor -
dináció a l ap j án t ö r t é n i k . Az egyes e lemek összeszerelése va r i á lha tó . A szerelés m u n k a -
igénye lecsökkente t t , és helyszíni a l a k í t á s szükségessége n e m merü l fel. 

204 



Magyarországon az ipari t ípus te rvezés t nehezí t i az a k ö r ü l m é n y , hogy kevés az 
i smét lődő fe ladat , az ipar sokrétű , s r i t k á n fo rdu lnak elő u g y a n a z o k az ob j ek tumok , 
s a technológia és géppark is igen változó. Technológiák t ip izálására n e m kerül t sor. E z é r t 
1950 ó t a elsősorban a szerkezeti csomópontok t ip izálására t ö r e k e d t ü n k . 

1950 óta készültek t ípus te rvek k isebb üzemi épületekre ( r ak t á r ak ra ) , ezeket azon-
b a n a köve te lmények á l landó vál tozása m i a t t n e m lehete t t széles kö rben a lka lmazni . 
K ido lgoz tunk t ípus te rve t duruza t l an k ö n n y ű i p a r i műhe lycsa rnokra is. A gyári elő-
á l l í tás lehetőségének h i á n y á b a n azonban az ilyen épületek szélesebben n e m t e r j ed t ek el. 
J ó e redményeke t é r t ü n k el a hű tő to rnyok és h ű t ő h á z a k t ipizálása te rén . 

ábra. E r ő m ű merev vasbe té tes szerkezettel , a monol i tbe tonozás t áb l á s zsaluzással-
készül (Stat ikus t e rvező : Péry Vilmos) 

A haza i v i szonyoknak legjobban megfelelő t ipizálási módszer az egyes nagy be-
r u h á z á s o k terveinek egységes mére tek és elvek a l a p j á n való kidolgozása. E z gyakor la t i lag 
a szerkezet i e lemeknek helyi t ípuskén t i sméte l ten tö r t énő fe lhaszná lásá t jelenti . E n n e k 
főfe l té te le , hogy a gyár te lep különböző épületei egységesített p a r a m é t e r e k k e l és csomó-
p o n t o k k a l a lak í tassanak ki. í g y épült pl. a T V K ni t rogénüzeme és a székesfehérvár i 
n l u m i n i u m g y á r 250 000 lm 3 üzemi épületcsoport ja . 

Tapasz t a l a t a ink szer int az ipari ép í tkezés terén a t ipizálás t n e m lehet a te l jes 
épü l e t - t í pus t e rv elkészítésére leegyszerűsíteni . E r r e nincs is szükség, h a a nagyipar i jel-
legű előál l í tás t t e k i n t j ü k e lsőrendű fe l ada tnak , s a termelői kapac i tás to rén való takarékos-
kodás t — ami e lőbb-u tóbb úgyis bekövetkez ik — csak másodlagosnak . Dön tő jelen-
tőségű a köve te lmények helyes megha tá rozása és a gazdaságos k i indulás i a d a t o k rögzí-
tése. Tel jes t í pus t e rv he lye t t műhelyek , i rodai és öltözőhelyiségek un iverzá l i san a lkalmaz-
h a t ó és az összeillesztésre maximál i s lehetőségeket n y ú j t ó szekciótervei t kell kidolgozni. 
Mindeneke lő t t a t eherhordó szerkezetek —- pil lérek, fő ta r tók , panelek és lemozek — nagy-
üzemsze rű előáll í tására v a n szükség. E z u t á n köve tkeznek az egyéb i smét lődő jellegű s a 
szerkezet i pa ramé te rek egységesítéséből folyó egyéb épüle tszerkezetek: ab lakok , a j t ó k , 
válaszfa l panelek , épületgépészet i c somópontok s tb . 

Az e lőregyár to t t va sbe ton elemek készí tése Magyarországon közve t lenü l a háború 
u t á n különleges okokból ( faanyag- és acélhiány) vá l t szükségessé. A vasbe tone lem-gyárak 
ko r l á to l t termelési kapac i t á sa rá te re l te a f igye lmot az e lőregyár to t t va sbe ton elemek 
helyszíni e lőál l í tására. Mivel a helyszíni o lőregyár tó te lepen való előáll í tás esetén nincsenek 
n a g y o b b szállítási távolságok, szélső esetben az e lőregyár to t t e lemek sú lya elérte az 50 
t o n n á t . Az első kísérleteknél a kere teke t egészben emel ték be, á l t a l ában he rnyó t a lpa s daru-
val . A m i k o r a keretek sú lya m e g h a l a d t a az emelőberendezések t ehe rb í r á sá t , és a súlyt a 
gazdaságos , esetleg üregeit keresz tmetsze tek a lka lmazásáva l n e m lehe te t t m á r csökken-
teni , — r á t é r t ü n k a kere tek bon tásá ra . A k e r e t e k n e k a nyoma ték i nu l lpon tok szerinti 
szé tvá lasz tása s ta t ika i lag u g y a n megfelelő, de az elhelyezés a l a t t i s t ab i l i t á s érdekében 
ideiglenesen a lka lmazo t t szerkezetek m i a t t he lyesebbnek m u t a t k o z o t t a kore tek line-
á r i s f e lbon tá sa . 
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A különböző csomópontképzések közül meg kell említeni a nedves, csapos, á t lapolá-
sos és hegesztett megoldásokat . Ma á l t a l ában a hegesztett kapcsola t az elfogadott. Az 
e lemek súlyának tovább i csökkentése érdekében á t tö r t rácsos, Vierendeel szelvények, 
íves, vonóvasas szerkezetek készültek. Törekvésünk az elemek számának csökkentésére 
i rányul , mer t ebben az esetben kevesebb sablonra van szükség, s az összeszerelés is 
kevesebb csomóponti és építéshelyi m u n k á t igényel. 

A helyszíni e lőregyár tás mellett a nagyüzemi előregyártást is k íván juk fej leszteni . 
Egy ik lehetőség: a n a g y építkezésekhez szükséges ideiglenes előregyártó telepeket — 
a n n a k ellenére, hogy bizonyos többletköltséggel jár —• végleges üzemekké a lakí t juk ki . 
E z e k az üzemek a gyá r felépülése u t á n épületelemeket g y á r t a n a k a környék (kb. (ÍO — 100 
km-es körzet) lakás- és mezőgazdasági építkezései számára. A másik lehetőség: univerzális 
( 9 x 9 , 9X12, 1 2 x 1 2 m-es) üzemi csarnokszekciót e lemgyárban ál l í tunk elő (2. áb ra ) . 

Természetesen ezen termékek az üzemi előállításnak megfelelően nagyobb szilárd-
ságú betonból és elő-, esetleg utófeszí tet t vasalással készülnek. 

A 3. ábra m e r e v vasbetétes szerkezetű monoli tépítkezést m u t a t . 

KAIWOS ANDOR 

A B E R U H Á Z Ó É S A G E N E R Á L T E R V E Z Ő S Z E R E P E 

A Z I P A R T E L E P E K M E G V A L Ó S Í T Á S Á B A N 

összefoglaló 

A szerző n e m a beruházó és generál tervező kötelezettségeit előíró egyes rendelke-
zések helyességével foglalkozik, hanem e szervek működésének lényegével. 

A beruházó fő kötelességei a következők: 
1. a beruházás vá rha tó hitelösszegének megfelelő felbecsülése; 
2. a beruházás i építkezés helyének kijelölése; 
3. a m u n k a k i adása a generál tervezőnek és a generálvállalkozónak; 
4. a tervezés és a kivitelezés ha tá r idő inek helyes megál lapí tása különös f igyelem-

mel a t e c h n i k a gyors fejlődéséből folyó elavulásra; 
5. a tervező és a kivitelező tevékenységének ellenőrzése a legfelső technikai sz inten. 
Ezenkívül természetesen nagyon fon tos feladat a beruházási építkezés adminisz t rá-

lása a ha tá lyban levő rendelkezéseknek megfelelően. 
A szerző az egyes pontokkal kapcsola tban r á m u t a t a fennálló nehézségekre, 

megemlít egyes t ip ikus hibákat , t o v á b b á foglalkozik a generál tervező feladatával . Meg-
ál lapí t ja , hogy a beruházó és a generál tervező tevékenysége sok tekinte tben összefügg 
egymással, és hasonló feladatok megoldását teszi szükségessé, úgyhogy a jelenlegi káder -
helyzetben célszerű vo lna e két szervet egyesíteni. 
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