S. SCHMIEDT
A TIPUSTERVEZES MINT AZ IPARI EPITKEZES IPARO-
SITASANAK SZERVEZETI ES MUSZAKI FELTETELE
A NEMET DEMOKRATIKUS KOZTARSASAGBAN

Az ipar tovabbi rekonstrukciéjahoz a Német Demokratikus Koztarsasag-
ban nagymértékii beruhdzasokat kell végrehajtani, melyek megkovetelik az
ipari épitkezésnél az épitGipar termelésének 1958-t61 1965-ig a 2,5-szeresére
valé emelését. Az épitGipari termelés tervezett emelkedésénél, amelyet azonos
szamt munkaerGvel kell elérni lényeges, hogy az ipari termelés elérendd
novekedését a legkisebb épitéstechnikai raforditassal teremtsiik meg. Az ipari
beruhazasok hatasfoka anndl magasabb lesz, minél kisebb munka-, koltség-
és anyagraforditassal sikeriil az épiiletek tizemtechnikai minGségének emelésé-
vel egyidejlileg az ipari termelés nagyfokt emelkedését elérni.

Ipari épitési modszerek az épitdiparban. Az épitészet nagy feladatainak
megoldasiat a Német Demokratikus Koztarsasagban elsGsorban iparositas utjan
lehet elérni, amely lehet§vé teszi a munkatermelékenység jelentés emelését.
Az iparositas az épitGiparban tudvalevien az atmenet folyamata az épiiletter-
melés kézmiives maédszereirl a tilnyomodan ipari technolégiai mddszerekre.

Az iparositas célja — a munkariforditasnak a kézi munkatél a gépi
munkahoz valé attolédasa altal — a munkaraforditas jelentés csokkentése és
ezzel a tarsadalmi termelés emelkedésének elérése. Az épitkezés iparositésa
amely tulajdonképpen nem azonos a szerelGépitési méddal, az 1j technika
alkalmazasanak fokatdl és olyan 1) termelés-szervezéstil fugg amely objek-
tiv munkamegosztason alapszik. A szakositas, a kooperaci6 és a munkamegosz-
tas az ipari termelésnek 1j szervezeti formajat képezik. Koztarsasigunkban
az utébbi id6kben elért minden eredmény ellenére, sehol nem érték még el a

munkatermelékenység donté emelkedését. Ennek az oka, egyebek kozott, a
termelés szétforgacsoltsiga. A szocialista termelési méd a legjobb lehetGséget
kinalja a szakositds, kooperacié és a munkamegosztis maximalis felhasz-
nalasira.

Az 1Gj termelés-szervezés az épitkezés menetének alapvets viltoztatdsat
koveteli meg, kiilonosen az ipari épitkezésnél. Az eddigi épitGiparnak fGleg
egyéni koveteléseket kellett kielégitenie.Az épitSipar oly megbizasok alapjan
dolgozott, amelyeknek az individualizmus, az épitkezés kézi erdvel torténd
kivitelezése és a nem egységes épitési technoldgia volt az ismertetGjele. Hogy
a szocialista iparositas moédszereit az épitGiparban is alkalmazni lehessen, a
jovGben az épitésgazdasigot at kell alakitani kindlat-gazdasigga. Ez azt jelenti,
hogy az épitdipar az épiiletekre és épiiletelemekre vonatkozé ajanlatiat a meg-
rendel6knek tipusok formdjaban kinalja, melyek az épitési beruhdzisok leg-
fontosabb sziikségletét fedezik. 18z a valtoztatas a gazdasigi és épitési tervezés-
nek Gj moédszerét jelenti, és az ipari létesitmények tervezsSitél megértést és
ennek az 1) Gtnak a sziikségességét koveteli meg.
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Nemezetkoze egyiittmiikidés az épitdiparban. Népgazdasagi terviink teljesi-
tése és az épitéipar tovabbfejlédése szempontjabél koztarsasigunkban a nem-
zetkozi egyiittmiikodés jelentdségében egyre novekvd tényezét képvisel. Fon-
tos szamunkra, hogy a szocialista és kapitalista orszdgok kozotti gazdasagi
versenyben a gazdasagi és miiszaki-tudomanyos egyiittmiikodést a szocialista
orszagokkal jclentékeny mértékben Kkiszélesitsiik, és a nemzetkozi szakositas,
kooperacié és munkamegosztas nagy elényeit — a kutatastol a termelésig —
mint a szocialista orszagok termelGerénovekedésének legfontosabb forrasat,
felhasznaljuk. Valamennyi szocialista orszag cgyuttmukodesenck szervezeti
forméja a ,,Kolesonos Gazdasagi Segitség Tanacsa™. Célja a szocialista orsza-
gok gazdasigi fejlédésének osszehangolasa és egy széles korii tapasztalatesere
megszervezése.

Az épitészet teriiletén a megoldasra varé feladatokat az Allandé Epité-
ipari Bizottsdg hajtja végre, melynek féfeladatai: rendszeres miiszaki-tudo-
manyos tapasztalatesere megvaldsitasa a tagallamok kozott és a kutatas ossze-
hangolasa az épitSipar teriiletén; az épitSipar és az épitGanyagipar, valamint
az épitéstechnikai tervezés nemzetkozi egységes szabvanyainak kidolgozisa;
mérlegek készitése és az épitGanyagok és értékes épii]ctelemck osszehangolasa
pontos tavlati tervekben; a legfontosabb épit6- és épit6anyaggépek egységes
tipussorozatainak m(,gt(,remtesc hogy ezek termelése a Gépgyartisi Allandé
Bizottsag altal osszehangolhaté legyen; az ipari- és mezdgazdasagi épiiletek
szamara késziilG tipustervek kidolgozasdnal a munkamegosztas megvaldsitasa;
a teriileti tervezés egységes médszereinek és példainak kidolgozasa nemzetkozi
jelentéségli hatarteriiletek szamaéra.

1959 szeptemberében a tipustervezéssel foglalkozé, Leningradban tar-
tott masodik nemzetkozi konferencian Bechtin elvtars, a SZOV]etumo Epités-
tudomanyi és Epitészeti Akadémidjanak elnoke megnyité beszédében a kovet-
kezGket mondottas:

A szocialista tabor orszagainak sikeresen fejlédé egyiittmiikodése az
épitSipar és az épitészet teriiletét érintd osszes kérdések megoldasaban, a gaz-
dasigi egyiittmiikodés és a kolesonos segités egyéb feladatai mellett jelentds
tényezdje a szocialista orszagok kozotti testvéri kapesolat tovabbi megszilardi-
tasanak. Kz az egylittmiikodés elGsegiti az egyes orszagok gazdasagi és miszaki
szintkiilonbségeinek kiegyenlitését, és egyben megerdsiti az egész szocialista
tabor anyagi és technikai alapjat, az alapot, melyre a szocializmus és a kom-
munizmus épiil.”

Tervezés az ipari épitészetben. A fokozddo iparositassal az Ossztermelés-
ben a szellemi munka mind nagyobb részt foglal el. Ha mar a maltban sem
volt mindig az épitéstechnikai tervezés abban a helyzetben, hogy az épitéknek
a terveket idGben atadja, akkor a jovGben lehetetlen lesz szamara a tervezési
modszerek gyokeres valtoztatdasa nélkiil a bekovetkezs divergenciat, amely a
fejlédése és az épitGipari termelés megnovekedése kozott fennall, athidalni.
Ennek a helyzetnek a pontos értékelése azt a fontos feladatot tiizi elénk, hogy
a legrovidebb id6n beliil az épitéstechnikai tervezés teljesitGképességét atfogd
intézkedésekkel ugy kell megnovelni, hogy az megfeleljen az ipari épitkezések
egyre novekvl kovetelményeinek. Emellett figyelembe kell venni, hogy az
épiilettermelés egyre fokozddé iparositasaval a fejlédési aranyok a szellemi
munka és a kozvetlen termelés kozott eltolédtak, vagyis a szellemi munkarész
az osszmunkaban egyre novekszik. Tehat itt egyaltalan nem a tervezési munka
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altalanos emelésének a kérdésérsl van sz6, hanem a teljes épitéstechnikai ter-
vezés progressziv teljesitménynovelésérdl.

Az épitési beruhazasok tervezésénél a munkatermelékenység novelésé-
nek lényeges eszkoze a tipusok alkalmazdsa. A hallei Ipartervezs Allami Villa-
lat tipusok alkalmazasaval a beruhazasok tervezésénél 20 9%;-os munkaterme-
lékenység-emelkedést ért el. A viszonylag magas eredmény abbdél adddott,
hogy ebben a tervez$ intézetben a mérnokok és épitészek kollektivija ak-
tiv egyiittmiikodéssel bedolgozta magat a szabvanyositas és tipizalas terii-
letén; azt tokéletesen uralja.

Jelen pillanatban a tipustervek alkalmazasa az ipari épitészetben még
elégtelen, a kozponti tervezs intézetekben az ipari épitészet teriiletén alkal-
mazott tipusterv 7,8 9, Gjrafelhasznalhato terv 19,5 %,, tipusépiilet-elem 6,5 %,.

Az 1962. évi ipari épitkezéseknél az elGzetes mérlegelés — amelynél az
Osszvolumen kb. 50 9%;-at vették figyelembe — a kovetkezd tipusterv-felhasz-
nalast mutatja:

foldszintes épitkezésnél ................. 48,59,
csarnoképitlkezésnél . . ... cwoone e b ws 46,09,
emeletes épitkezésnél ..............ccq00 22,6%.

Erthetd, hogy a fejlédés jelenlegi szakaszaban a novekedési koefficien
még nem allhat olyan magas fokon, mint amilyet a tipustervek alkalmazasis
nak célkitlizése elGir. Donté azonban annak a felismerése, hogy progressziv
teljesitményemelést csak tigy érhetiink el, ha legalabb a tipustervezés jelenlegi
szintje és a felhasznalasi lehetéségek széles skalaja az ipari tervezdk szilard
elhatarozasa. Az épitéstechnikai megoldasok minGsége a joviben azon lesz
lemérhetd, hogy a szabvanyositas milyen fokot ért el az épiileteknél és elemek-
nél. Ennek fokmérGje az egy gyarberendezés létesitéséhez sziikséges kiilonféle
keresztmetszetek és az ezzel osszefiiggs kiilonféle szegmensek és elemek valasz-
téka. Minél kisebb a valaszték és minél nagyobb a darabszam, annal jobb
iparositds szempontjabdl az épitéstechnikai megoldas. fgy példaul egy pamut-
fonogyar épitésénél a 204 x 480 m terjedelmii gyartiépiilethez egyetlen épii-
letszegmens sziitkséges, 7 fG épiiletelemmel, az alabbi darabszamokkal :

tetGlemez . ................ 13 640 db 13 000 t
kotlgerenda .« wss s o siic e o 590, 10 600 ,,
mestergerenda ............. 300 ,, 4 200 ,,
fodémgerenda .. .sice e o 1.8380 ,, 12600 ;;
fodémlemez ............... 22 000 ,, 9 500 ,,
pillér ... 445 ,, 2 000 ,,
kiils6 fallemez ............. 1400 5 3 300 ,,

44 100 ¢

Tipustervezés ipari épitkezésnél. Az ipari médszerekkel val6 épitkezés tovab-
bi feltétele kiilonféle termékek szamanak a csokkentése és ezeknek egységesi-
tése, vagyis a szabvanyositas és tipustervezés. A tipustervezés lényege a ter-
veknek tudoményos kimunkalasan és az 0j politikai-gazdasagi és miiszaki-
funkcionalis ismereteknek dltalanositasan alapszik. A tipustervezés mdédszere
a tervezési feladatok olyan alapelvek szerinti megoldasa, amelyek elsGsorban
az épitkezés ipari médszerébdl adédnak. A tipustervezés alapja a szerkesz-
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tési alapok — elemek, szekcidk és épitmények —, az épitési médszer egységesi-
tése. Kzzel a tipustervezés az ipari médszerekkel torténd épitkezés szervezeti
alapjava valik, és az a feladata,hogy megteremtse az ipari termelési médszerek
szerinti épités végrehajtasara szitkséges tervezés, elGregyartdipar és épitéski-
vitelezés alapjait.

Az ipari médszerekkel valé épitkezés miiszaki-gazdasagi elényeinek vé-
giil is kifejezésre kellett jutniuk a beruhazasi épitési hanyad csokkenésében.
A pénziigyi-, anyag- és munkaraforditds csokkenése az épitési id6 egyidejii
leroviditése mellett mégis csak akkor lehetséges, ha az Osszes termeléstechnikai
elényok maximalisan kihasznalast nyernek.

Az ipari termelés-szervezés legfontosabb elvei kozé tartozik a nagyvmérté-
kii egységesités altal elérhets egyes termékek darabszaméanak novelése. Az épii-
letelemek jelenleg meglevs valasztéka tul nagy, és a rendelkezésre allé terme-
16helyek hidanyos kihasznalasihoz vezet. Az épiiletelemek valasztékanak és az
épiiletelemgyartas gazdasagossaganak ugy kell 6sszehangolédniuk, hogy gaz-
dasagi sorozatnagysigok keletkezzenek az egyes épiiletelemek termelésekor.
H’ogx az ép/ii]gtelemipar magas fejl6dé§i ’szintjét és ezze,;‘el,egy,idejiileg gazda’ségi
részrél az épiiletelemek tomegtermelésének a megvalédsitasat el lehessen érni,
stirgGsen sziikséges, hogy az egyes ilizemek termelési tervének elkészitését
megelGzze a gazdasagi sorozatnagysagok képzése. Ennek a mas iparagakban
mar régen bevalt intézkedésnek megvaldsitasa nélkiil lehetetlen lesz elérni tize-
meink kapacitdas-kihaszndlasanak rendszeres emelését.

Az épitési elGiranyzat tervezése az ipari épitészetben, elsGsorban a szere-
16épitésben, magaban foglalja a sziikséges épiiletelemek fejlesztését és megha-
tarozasat. 16z azt jelenti, hogy az épiiletelemek gyartasi valasztékat az épités-
technikai tervezés kozvetleniill mind mennyiségben, mind minéséghen hata-
rozza meg. [Nz pedig azt a kovetelményt vonja maga utan, hogy a tipustervek
kialakitasaval el kell érni a tipuselemek maximalis cserélhetGségét és azok
univerzilis felhasznalhatosagat. Ezért ma az a feladat all el6ttiink, hogy csok-
kentsiik a meglevs elemvalasztékot, és egyidejilleg megakaddalyozzuk 4j elem-
sorozatok minden tovabbi, meggondolatlan ujrafejlesztését.

Koztarsasagunkban a tipustervek évek ota tartd fejlesztésének eredmé-
nyeképpen, amely a gyiijtéstél és hasonlé gyartmanyok egvségesitésétél, az
elemek besorolasan keresztiil a kivalogatott sorozatokhoz vezetett, ma mar
ratértiink arra, hogy tobbféle szabvanyositott elemsorozat egyesitését hataroz-
tuk el. Az azonos jellegii elemsorozatok egységesitése annak a szempontnak a
figyelembevételével torténik, hogy nagyszami, kiillonféle rendeltetést épiiletet
azonos elemekbdl lehessen kivitelezni. Az ehhez sziikséges szabalyok osszessé-
gét épitészekrény-rendszernek jeloljiik, amelyet természetesen eddig tudoma-
nyos, technoldgiai és gazdasagi részleteiben atfogéan még nem hataroztak meg.
Ennek ellenére az eddigi vizsgdlatok alapjin ma mar megallapithat6, hogy az
épitészekrény-rendszer elve alapjan torténd tervezés lehetGvé teszi az egységes
elemsorozatok és szegmensek ésszerti kombinaciojat kiilonféle rendeltetési
épiiletek szamara. Ezeknek a szabalyoknak eredményeként gazdasagi-miiszaki
szempontokbol a kovetkezs elényok szarmaznak:

1. az épiiletelemek kicserélhetésége és kiilonféle rendeltetésti épiiletté
valé osszeallithatosaga,

2. a gyartastechnologiak szamanak csokkentése az épiiletelemek és
épiiletek elGallitasanal,

3. gazdasagi sorozatnagysigok elérése az épiiletelemgyartasndl.
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Mar kifejtettem, hogy az épiiletelemek kiilonféle gydrtastechnolégidja-
nak csokkentését a miiszaki szint és az épiiletelemipar rentabilitdsinak eme-
lésére vonatkoz6 legfontosabb intézkedésnek tekintjitk. Ezzel osszefiiggés-
ben nagyon fontos szamunkra, hogy a szovjet Gjiténak, prof. Mitrofanov-
nak a felismeréseit ezen a teriileten felhasznaljuk. Ezenkiviil, mint ismeretes,
arrdl is sz6 van, hogy a technoldgiai eljarasok ne csak egyetlen elem, hanem
olyan alkatrészek egész csoportjara vonatkozéan keriiljenek kidolgozasra,
melyek mind méretiikben, mind szerkezeti és technolégiai tulajdonsigaik-
ban egymashoz hasonléak. Az egyes elemekbdl egyesitett csoport szamara a
technoldgiai eljarast egységesitik, és ilyen modon a termelés sorozatjellege meg-
sokszorozédik. Ezaltal olyan nagyteljesitményli gépeket és gépegységeket is
lehet egyes elemek elGallitdsara gazdasagosan iizemeltetni, melyek egyébként
csak tomegelemek gyartasakor hasznalhatok ki maximalisan. A Mitrofanov-
modszernek ezt a racionalis magjat at kell vennie az épitészetnek, hogy az épii-
letelemgyartasnal a legjobb technoldgiai felismerések széles teriileten alkalma-
zasra keriiljenek.

Az ipari médszerekkel valé épitkezéssel kapesolatban mar kifejtettem,
hogy az ipari épitkezésnél eddig az épiiletek formajat és méreteit lényegében
az iizemtechnologia hatarozta meg. Az ipari épiileteket eddig, abszolut mér-
tékben alkalmazkodva a tervben szereplG termelési technolégidhoz, tervezték
és épitették. Az épiletet és a technolégiat szervezetilee megbonthatatlan
egységnek tekintették, és minél szorosabb volt ez az egység, annal tobbre
értékelték a tervezési megoldas minGségét. Ennek, a fejlédést oly nagyon gatld
nézetnek az eredményét sokszorosan latjuk gyarépitményeknél és épiileteknél,
ahol a folytonos hozza- és atépités kovetkeztében allandé épitkezési hely
keletkezett, mivel a gyartastechnoldogia tovabbfejlédése szamos épitési intéz-
kedést kovetelt meg, és ekozben nem megfelelé ipari épiiletek és létesitmé-
nyek jottek létre.

Az ipartermelés mddszereinek progressziv tudomanyos-miiszaki fejlédése,
a berendezések allandé valtozasa, a gépeknek és gépegységeknek tovabb-
fejlédése és 1j konstrukcidja kovetkeztében, a gépesités jobbatétele és az auto-
matizilasba valé dtmenet a rovid életii technolégia és a hosszu életii épitmény
nagymértéki szétvalasat kovetelik meg. Vannak ma olyan gyartasok, amelyeket
1—2éven beliil alapvetGen meg kell valtoztatni, és az azon mulik, hogy a valtoz-
tatasokat a legkisebb id&-, koltség és anyagraforditassal el lehessen végezni.
A gyartastechnoldgianak az épiilettdl valé nagymérvii szétvalasztasaval olyan
épiiletek keletkeznek, melyek azegyetemességig terjedd tobbeéla felhasznalast
tesznek lehet6vé és egyben az épiileteknek a sajatsagos kovetelmények szerinti
megfelels kivitelezését is. KEzaltal elérhetd, hogy az iizemtechnoldgiatol fiigget-
len épiiletekben a legkiilonfélébb ipari termelés helyezhet§ el, és csekély rafor-
ditassal a technoldgiai eljaras megvaltoztathat6. Az igy keletkezett épiiletek
az egységesités szempontjabdl, feltételezve az épiilettermelés szakositasat és
az épiiletelemeket, valamint épitmények ipari tomeggyartasat, lényegiikben
az alabbi épiiletkategéridkra vezethetSk vissza:

1. egyszintes épiiletek fiiggesztett szallitéeszkozzel vagy anélkiil,

2. egyszintes épiiletek hiddaruval és

3. tobbszintes épiiletek 2 500 kg/m2-ig terjed6 mozgdéterheléssel.

Ezeknek az épiiletkategéridknak a szdméra a Német Demokratikus
Koztarsasagban tipizalt, tobb rendeltetésli szekci6k sorozatait dolgoztik ki.
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A 1épesbzetes mértani paraméterekkel és terhelésekkel ellatott szekciék harom-
dimenziéju alapegységek, melyeket barmilyen méretii épiiletekhez 6ssze lehet
allitani.

Az egymés mellé rakott szekcidkkal valé tervezés és épités, amely az épi-
t&szekrényrendszer médszerein alapszik, rendezi a tervmegoldasok sokrétiisé-
gét az ipari épitészetben, és ezaltal az épitGipar az épitményeknek egységes
épitéstechnoldgiak szerinti elGallitasa felé, az épiiletelemipar pedig az épiilet-
elemek gazdasigos sorozatnagysag szerinti termelése felé irdanyul.

A tobbrendeltetésii szekcidok kovetkezetes kidolgozasaval kialakitottuk
az ipari épitkezés tipustervezésének olyan modszerét, amelyet moddszertani
tekintetben miiszakilag legmagasabb fejlédési fokként itélhetiink meg. Ez az
elemeknek gyokeres szabvanyositasat szabja feltételiill. A viligszinttel valé
osszehasonlitasndl a tobbrendeltetésii szekeidkkal kapesolatos fejlédésiink els-
nyei allnak az elsé sorban a felhasznalhatésag etryetemluresqéuo és a miiszaki
tokéletesség tekintetében, mellyel nem toreksaiink szenzéciés épitészeti és szer-
kezeti mog()ldas()k A tipus épiiletelemeknelk anyagi alapjainknak megfe-
lels, nem bonyolult miiszaki-szerkezeti kiképzése és azoknak az épitiszekrény-
rendszer elvén alapulé cserélhetdségi foka az elGregyirtas és szerelés magasfoki
munkatermelékenységét jelenti. A “tobbrendeltetésii szekeidk tipustervezése és
az elemek szabvanyositiasa mellett, amelyeket stulyponti feladatként kell elvé-
gezni, kidolgozasra keriilt még specialis termelési technologiaju tipusterveknek
olyan sorozata, mely a nagy igény alapjan egycélu épitményként az ipar tobb
teriiletén felhasznalast nyerhet, mint pl. hiitGtornyok, kémények, darupalyak,
szalaghidak, kabel- és csGesatornak. Ezenkiviil rendelkezésre all még nagy
szamu dokumentacios anyag, amely csak egy ipardaghban, egy specidlis és hosz-
szabb ideig valtozatlanul maradé gvartastcchnolom(u'a vonatkozik. Itt is ugyan-
csak a szabvanyositott épiiletelemek,ill. a tipizalt tobbrendeltetésti szegmensek
keriilnek maximalis mértékben felhasznalasra.

A KGST Alland6é Epitsipari Bizottsiga eredményes munkit végzett
abban a vonatkozasban, hogy kiilonosen az ipari épitkezésnél megteremtsék
a szocialista orszagok tervezdi kozott a még szorosabb egyiittmiikodés felté-
teleit, és hogy az ipari épitési tervek kldoltroza%zmal a szakositas, kooperacid
és munkamwosztas technikdjanak magas szmt]ct gyorsan elérhetévé tegyék.
A tervezési megoldasokkal, tipustervezésekkel és szabvanyokkal foglalkozo
munkacsoport hatdarozata alapjan, mint ismeretes, 1960 majusaban, Gottwal-
dovban, Csehszloviakidban nemzetkozi munkakonferenciat tartottak, amelyen:
az ipari épiiletek egységesitésével, tér- és alaprajz megoldasaival foglalkoztak.
Ezen a konferencian egy- és tobbszintes ipari épiiletek, valamint szekciok
paramétereit a fesztavok, tengelytavok, szintmagassagok és fodém hasznos-
terhelések alakjaban részleteiben meghataroztak, és ezzel a tobbrendeltetésii
szekcioknak a Német Demokratikus Koztarsasagban végrehajtott kialakitasa-
nak helyességét igazoltik. A tobbrendeltetésti szekcidk nalunk rendelkezésre
all6 tipustervei megfelelnek e nemzetkozi munkaértekezlet eredményei-
nek.

KiegészitGleg még emlékeztetni kell ebben a vonatkozasban az 1960
janiusaban Lipesében, az NDK-ban tartott masodik nemzetkozi munkaérte-
kezletre, ahol a Kolesonos Gazdasagi Segitség Tandcsa résztvevs allamainak
épitészeti és vegyipari szakértdi a vegyipar cpltkezem objektumainak tervezési
kérdéseivel foglalkoztak, és ahol a vegyipari épiiletekre is univerzalisan hasz-
nalhaté szekcidkat hataroztak meg, amelyek a legkiilonboz6bb gyartasok elhe-
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lyezésére, valamint az ezekben az épiiletekben elhelyezett vegyipari gyartasok
korszer(isitésére és valtoztatasara is alkalmasak. N

Az ipari épitkezés tovabbfejlesztése. Koztarsasigunk Epitésiigyi Minisz-
tériuma az épitészekkel egyiitt behatéan foglalkozott az ipari épitkezés tovabb-
fcj]cb/tébénck kérdéseivel. Az épitkezés nemzetkozi fejlodését és tapasztalatait
értékelték, és elemezték a Német Demokratikus Koztarsasag ipari épitkezésé-
nek helyzetét. Ezeknek a vizsgilatoknak az eredményeit az Epitésiigyi Minisz-
térium ,,Az ipari épitkezés mszaki fejlesztésének és az épitéstechnikairafordi-
tasok csokkentésének iranyelvei”-ben foglalta Gssze és hozta nyilvanossagra.
Ezekkel a direktivakkal iranyt szabnak a beépitési és alaprajz terveknek,
valamint az ipari létesitmények kozlekedési és egyéb berendezéseinek. A sza-
badban val6 épitkezés alkalmazasa, a fltG-, szell6z6- és klimaberendezések
megfelel6 tervezése, valamint meghatarozasok feliilvizsgalata és atdolgozasa
mellett ezek a direktivak olyan alapelveket tartalmaznak, amelyek szerint
kell majd a jovében az ipari épiileteket és létesitményeket tervezni. Ezeknek
az alapelveknek a lényegeként megemlitjiik az egységes paraméterek szerinti
tervezést, egyszintes ipari épiiletek maximalis alkalmazasat minél strdibb be-
épitésben és — ezzel szoros Osszefiiggésben — az épiiletek univerzilis felhasz-
nalasi lehetdségre vald kiképzését; valamint a hiddaruk felhasznaldsianak esok-
kentését és a feliilvilagitok alkalmazasinak visszaszoritasat a termek mester-
séges vilagitasanak javdra.

Uj ipari létesitményeknek a jovében torténd tervezéseinél valéban a leg-
jelentGsebb a slirti beépités alkalmazasa. Ennél a tervezési médnal kiilonféle
tetGalakzati egyszintes épiileteket fiiges szallitéeszkozzel, ill. hiddaruval vagy
anélkiil lehet alkalmazni, de t5bbemeletes épiileteket is. Ismeretes, hogy kiil-
f6ldon, elsGsorban a Szovjetunioban és Amerikaban az lpartelepek nem bom-
lanak fel egyes épitményekre, hanem arra torekszenek, hogy a f6- és mellékter-
melés, a rdktar(uas a szocialis ellatds és az igazgatas nagymértéki egvscgesp
téssel, — lehetéség szerint valtozatlan szekciok alkalmazasaval — egy épii-
letben legyenek. Kzzel elérheté a beépitett feliiletek tekintélyes csokkenése,
funkcionalisan az egész iizemeltetés egy sikon bonyolédik le. A sfirti beépités-
sel a kozlekedési- és szallitasi utvonalak lényeges leroviditése érhetd el, a ter-
mékek és a félkész gyartmanyok kozbeesd szallitasa lerovidiil, szallitéeszkozo-
ket és koltséget lehet ezaltal megtakaritani.

Ezzel az Gjformaju épitési méddal lehet6vé valik kiilonféle gyartastechno-
l6giak elhelyezése, valamint gépek és felszerelések kicserélése a legkisebb id6-,
koltség- és anyagraforditas mellett. Mindkét iranya nagy tamaszkozok a ter-
melési folyamatok legnagyobb mértékii valtoztathatésigat teszik lehetGvé.
Egyidejtileg ez tekintélyes anyagmegtakaritdst von maga utén, a beruhazasok
hatasfoka emelkedik, az épitmények tizemtechnikai minGsége pedig megjavul.
Ezzel fiigg 6ssze az a koriilmény is, hogy az ipari csarnokok lehetéleg feliilvila-
giték nélkiil épiiljenek. Hogy szakitani lehessen a gyarépiiletek vilagitasanak
eddig megszokott elképzelésével, sziikséges annak a megallapitasa, hogy a
természetes fénynek a kihaszndlasa elsGsorban abbdl indul ki, hogy a munka-
folyamatot nappal végezték, és messzemenGen megfelelt az ember azon igényé-
nek, hogy munkajat napfény mellett végezze el. A termelésnek kovetkezetesen
célul kitiizott gépesitése és automatizalisa ossze van kapesolva a folyamatos
termelésbe valé atmenettel. Az értékes gépek magas beruhdzasi koltsége csak
magasabb kihaszndlasi fokkal amortizalhaté. Ebbdl adédik a tobbmiiszakos
iizemeltetés sziikségessége, a miiszakok szimdnak emelésével a munkaidd
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lerovidiil, a termelGeszkozok szama lényegesen csokken. Vagyis a tovabbi gépe-
sitésre és automatizalasra valé atmenettel a természetes vilagitds mindjobban
veszit jelentGségébdl.

Ebben az 6sszefiiggésben az egyszintes épitkezés vizszintes tetGvel na-
gyobb jelentéséget kap. Kz olyan épiilet alakzatot jelent, amelyet csak szerels-
szinttel lehet alkalmazni, ha a gyartistechnolégia alapjan okvetleniil sziik-
séges a klimatizalas megvaldsitasa. Ilyen esetekben a tetészerkezetet szerel-
szintté képezik ki, ahol a vilagitas, flités és miiszaki ellatovezetékek keriilnek
elhelyezésre.

A fejlett moédszerekkel torténd épitkezés szempontjabdl a stiri beépités
elényei épitéstechnolégiai vonatkozasban rendkiviil figyelemre méltok. A kii-
Ionféle alaku és szerkezet(i épitmények nagy szama helyett kisszamu egységes
épiilettesteket kapunk. Lehet6vé valik az épités folyamatos kivitelezése azonos
munkaeszkozokkel. A teljes épitési folyamatnak a leegyszeriisitése mellett az
épitési idG is lényegesen megrovidiil. Ezzel az épiiletkivitelezés a beruhazasok
gazdasigi tervezése alapjan a lehetséges legnagyobb koncentraciéra kénysze-
riil. A kiilonféle épitmények szamanak csokkentésével osszefiigg az épiiletkomp-
lexum elemvalasztékanak csokkenése, és lehetévé valik, hogy kevesebb elem-
sorozatot allitsanak el nagyipari termelésben.

Az elmult években kidolgoztak az ipari épitkezés tipustervezésének maod-
szertani alapjait, és az épitési gyakorlatban eddig elkésziilt tipusadatokat a
tipusterveknek elsé valasztékaként atadtak az épitGiparnak. Az ipari épitkezés
bemutatott fejlédésébdl addédnak a tovabbi munka stlypontjaiként, a tipus-
tervezés minGségének megjavitasara az alabbi feladatok:

1. a tobbrendeltetésti szegmensek valasztékanak kiegészitése és tovabb-
fejlesztése az ipari épitkezés szamara és

2. tipustervek kidolgozisa olyan egycélu épiiletek szamara, melyeknek
szabvanyositott, ill. hosszabb id6re maradé berendezése van.

A tipustervezés népgazdasigi hasznanak pontos megallapitasara gazda-
sagossagi szamitasokat kell végezni arra vonatkozdlag, hogy

1. a tipusalapok és szabvanyok alkalmazasa milyen munkaidd-, koltség-
és anyagmegtakaritasokat eredményez a tervezésben, elGregyartéiparban és
az épitkezés kivitelezésében,

2. milyen mérviiek azok a gazdasigi elényok, melyek a tipustervek fel-
hasznéalasaval Osszefiiggl épitkezési idG csokkenésébdl, az objektumok gyor-
sabb miikodési tokéletességébdl és az épitmények iizemtechnikai minéségének
a megjavitasabol keletkeztek.

Ennek alapjan olyan tipusterveket kell az ipari épitkezés szamara kidol-
gozni, amelyek a nemzetkozi egyiittmiikodés kiértékelései és eredményei alap-
jan a legjobb tapasztalatokat és legfejlettebb megoldasokat tartalmazzak.
Elsérendii fontossagtiak: a tobbrendeltetésii szekcik tipustervezése egyszintes
ipari épiiletek szamara, fliggesztett szallitéeszkozokkel vagy anélkiil és 18—36
m-es tengelytava hiddaruval; valamint tobbszintes ipari épiiletek szaméara,
amelyeknek szélessége 30 m-nél tobb, 9 és 12 m kozotti fesztavokkal.

Osszefoglalds. Az ilyen nagy épitési feladatok megoldasa, az ilyen komp-
lexfeladatok kidolgozasa — mint teljes iparilétesitmények tervezése, az épitészet
fejlesztési és kutatdasi feladatainak a megoldésa és a tipustervezés Osszessége —
csak szocialista kozosségi munkaval, a munka és teljesitmény legfejlettebb
moédszerével lehetséges. Koztarsasagunkban értékes tamogatast nyujt a KdT
(Kammer der Technik) mint a német tudésok, mérnokok és technikusok énkén-
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tes miiszaki munkakozosségének a szervezete. Tisztaban vagyunk azzal, hogy
koztarsasagunkban az épitészet fejlédését a jovGben a nemzetkozi egyiittmii-
kodés szamottevien elémozditja és meghatarozza. Segitségiinkre lesz az épités-
technika legmagasabb fokanak gyorsabb elérésében és ezaltal az épiiletterme-
lésnél a munkatermelékenység gyorsabb emelésében. Engedjék meg nekem
tehat, hogy a Német Demokratikus Koztarsasag delegacidja nevében az ezen
a Konferencidn val6 részvétel lehetGségéért koszonetet mondjak a Magyar
EpitSipari Tudoméanyos Egyesiiletnek, mert itt alkalmunk lesz az Onok orsza-
ganak és ezen tilmenden minden ezen a konferencian résztvevs orszignak az
ipari épitkezés teriiletén elért tapasztalatait és fejlédési eredményeit megis-
merni.

Meg vagyunk gy6zGdve, hogy a tapasztalatcsere ezen a konferencian
orszagaink nagy épitési feladatainak teljesitéséhez és a szocialista orsziagok
épitipari dolgozdinak még szorosabb egyiittmiikodéséhez és baratsigihoz
fog vezetni.

261



	6. kötet / 2. sz.������������������������
	Ipari Építési Konferencia��������������������������������
	Az 1961. november 10-i ülés����������������������������������
	S. SCHMIEDT: A típustervezés mint az ipari építkezés iparosításának szervezeti és műszaki feltétele a Német Demokratikus Köztársaságban����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������



	Oldalszámok������������������
	253����������
	254����������
	255����������
	256����������
	257����������
	258����������
	259����������
	260����������
	261����������


