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A beton savalléva tétele gazkezeléssel

KOVACS JOZSEF, 1r

A hagyomanyos moédszerekkel dolgoz6 épit6-
iparba a mult szdzad vége oOta Uj elvek hatolnak
be. melyek Uj épitéanyagok felhasznalasan ala-
pulnak. Az Uj épitéanyagok kozott els6 helyet
foglal el a beton és a vasbeton, amelynek alkalma-
zasa hatalmas lehet6ségeket nyitott meg az épité-
szetben s korunk egyik f§ technikai jellemz6jének
épp a hatalmas beton- és vasbetonépitmények
széleskor(i terjedése mondhaté.

A betonnak minden j6 tulajdonsaga mellett
vannak hatranyai is. Bar a kéztudatban ugy szere-
pel. mint az er6 és allanddésag megtestestlése, a
valésaghan karos hatasokkal szemben nagyon
érzékeny. Elsgsorban a kémiai hatasok azok,
amelyek a betont megtamadjak. Xem kell mind-
jart a legagresszivebb anyagokra, pl. er8s savakra,
stb. gondolnunk. Mar a leggyengébb savak. igy a
szénsav, a tézeges talajban gyakori humuszsav
esth. tonkreteszik a betont, s6t a semleges kém-
hatasi szulfatos. vagyis keser(isot (MgSO4) vagy
glaubersét (Xa2S04) tartalmazé talajvizek is.
llyenek pedig f6varosunkban és az orszagban
igen gyakoriak. Pl. a Lagymanyoson lefektetett,
betoncsdvekbdl készllt és koltséges csatornak
egy-két év alatt teljesen tonkremennek a szulfatos
talajviz hatasara, ha nem latjdk el 6ket draga
védbdberendezésekkel.

Még nagyobb veszélynek van kitéve a beton
olyan ipari Gzemekben, ahol kisebb-nagvobb mér-
tékben savas oldatok fordulnak el§, ilyenek pl.
savat el6allité vagy felhasznal6 tUzemek (kénsav-
és mltragyagyarak, fémhengerlémivek, dréthazo
Uzemek, stb.), tovabba olyanok, amelyekben
gyenge szerves savak keletkeznek, pl. tejizemek
sorgyarak, borpincék. Még az artatlannak hitt
cukoroldat is teljesen tonkreteszi a betont, ha
hosszabb ideig hat ra.

A felsorolt példakbol lathaté, hogy milyen
fontos feladat a betont savak és mas vegyi anya-
gok behatasaval szemben ellenalléva tenni. Az
eddigi eljarasok, amelyek a feladatot teljesiteni
igyekeztek, nem voltak Kielégiték. Xéhanv évvel
ezel6tt azonban Hollandidban az Ocrietfabriek
X. V. Baarn-i cég bevezetett egy Uj eljarast, amely-
lyel igen jo6 eredményeket sikertlt elérni. Ezt az
eljarast fogjuk az aladbbiakban ismertetni. .

1. Beton gazkezelése

Az Ocrietfabriek eljardsa azon alapul, hogy
betontargyakat sziliciumtetrafluoridgaz, (SiF,) ha-
tasanak teszink ki nyomas alatt. Ekkor a beton-
ban 1év6 szabad mész és valdszin(leg egyéb vegyu-
letek is fluortartalmu, oldhatatlan vegyuletekké
alakulnak &t, melyek savakkal, sdoldatokkal,
olajjal, cukoroldattal stb. szemben rendkivil nagy7
meértékben ellenallok. Az ilyen betont ,okratalt”
betonnak nevezzik.

A géazkezelés el6tt a betontargyakat ki kell
szaritani. A gazt zart tartdlyban, nyoméas alatt
alkalmazzuk; lehet a targyiakat kiilonb6z6 vastag-
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sagban savallésitani. vagy pedig egész térfogatukat
savallova tenni. Utdbbi eljaras természetesen tobb
gazt igényel és dragabb.

A szaklapok leirdsa szerint az okratalas foly-
tan betontargynk térfogatsulyé és szilardsaga is
jelentékenyen né. vizateresztése csokken, kopas-
allésaga fokozodik.

A hollandiai gyar az eljarasat Xémetorszag-
ban szabadalmaztatta: a szabadalmi leirds azon-
ban, ami a kivitelt illeti, igen szlkszavu, a szili-
eiumfluorid el6allitasaroél pedig semmit sem mond.

2. Sajat kutatasaink

Minthogy savallé beton elallitdsa hazankban
is igen nagyTfontossagu, feladatul tiztuk ki. hogy7
a csak elvi alapjaiban ismert eljarast gvakorlatilag,
még pedig ipari mértékben megvalésitsuk és
igy vegyi hatasoknak nagynnértékben ellenalld,
szilard betontargyukat készithessink.

Feladatunk els6é része a SiF4 fejlesztésének
megoldasa volt. Ez a gaz kalciumfluorid, CaF2
vagyis a fluorit (folypat) nevl &svany, tovébba
sziliciumdioxid— célszer(ien finomszemcséj(, tiszta
homok — végul tdmény7kénsav egyunasrahatasa-
val fejleszthetd:

2CaF, + Si02+. 2H,S04= SiF4+ 2CaS04+
+ 2HX. 1)

A SiF4 mar vizg6z nyomainak hatasara is bomlik

(hidrolizal), mikdzben igen agressziv hidrogén-
fluorid, HF, keletkezik:
SiF4+ 2H20 = Si02- 4HF. )

Tobb viz jelenlétében valtozé viztartalmu
kovasavgél keletkezik. Az okréateljarasrél meg-
jelent egyes kilfoldi beszamolékban dlommal be-
vont vasedéiryt ajanlanak SiF4 fejlesztésére.

Az Epitéstudomanyi Intézet laboratériuma-
ban hosszu ideig tartd kisérletekkel megallapitot-
tuk. hogy a SiF4 kozonséges folytvasbol készilt
fejleszt6ben is nyugodtan el6allithaté ; a vas még
egy évig tarté hasznalat utan sem korrddealodik
emlitésreméltd mértékben. Persze vigyazni Kkell
arra, hogy a kénsav minél kevesebb vizet tartal-
mazzon, mert tdmény kénsav tudvalevéleg nem
tamadja meg a vasat, a hig annal inkabb. Fellép
azonban egy7 masik, kellemetlen kérulmény : az
(1.) kémiai folyamatnal keletkez6 kalciumszulfat
és viz kdonnyen megszilardul6 gipszpépet ad, mely
a készuléket eltérni, ha csak nem alkalmazzuk a
kénsavat nagy foloslegben, ami draga és a készi-
lék kihasznalhatdsagat is csokkenti. Ezen a bajon
megfelel§ adalékanyagokkal sikerilt segitentnk.
— A géazfejlesztésre egy kever6vei, motorral és
zart poradagoléval ellatott, fiigg6leges henger-
alaku késziléket konstrualtunk, melydéen egy-
szerre 4—5 kdbmeéter SiF4allithato6 els, még pedig
tobb atm. tulnyoméas alatt. A gazt tisztitdberen-
dezésen vezetjuk at, hogy a magaval ragadott
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1. &bra. A baloldalon lathaté gazkezelt betonhasab 28 napig 10%-o0s sésav-
ban aztatva teljesen ép allapotban maradt. A jobboldalon lathaté kezeletlen
betonhasab a 10%-0s sésav hatasara 1 é6ra 10 perc alatt szétesett. (Beton-
hasab Osszetétele : 400-as selypi cement 1 sulyrész, dunakavics 5 sulyrész.)

kénsavcseppecskéktdl stb. megszabaditsuk, majd
egy zart, nyomasallé kazanba vezetjik, melyben
a savallésitandé betontargyakat helyezzik el.
A kezelés id6tartama és az alkalmazott gaznyomas
attél figg, hogy milyen vastag savallo réteget
akarunk a targyon eléallitani : 1 m2feltlet(i beton
1 mm mélyen valé savallova tételére 25 liter gaz
kell, (a beton egész felliletét kell szamitasba venni,
pl. egy lemeznek mindkét lapjat és oldalait). —
A kezelend6 betontargyakat el6szor ki kell szari-
tani. Nedves allapotban végzett kezelés nem sav-
allésit, mert a SiF4 elbomlik a (2.) egyenlet szerint
és nem jut a betontargy belsejébe.

2. dbra. A baloldali gazkezelt betonhasab tomény kénsav hatdsara harom

nap utan sem mutatott elvaltozast, mig a kezeletlen prébatest a jobboldalon

lathatdé modon teljesen szétesett. (Betonhasab Osszetétele : 400-as selypi
cement 1 sulyrész, dunakavics 3,5 sulyrész.)
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Tovéabbi feladatunk volt megéllapitani a be-
ton tulajdonsigainak megvaltozdsat a géazkezelés-
t6l. Kisérleteinkkel szdmos 4x4x16 cm méretd
beton prébatestet allitottunk el§ és savallositot-
tunk a fent leirt eljarassal. Ezeket a testeket, vala-
mint ellen6rzésképpen nem kezelt hasonlé proba-
testeket kulonféle agressziv oldatok hatasanak
tettik ki. Az eredmény rendkivul frappans volt.
Gazkezelt probatesteink hig é&svanyi és szerves
savakban (s6sav, kénsav, ecetsav, tejsav) hosszu
ideig teljesen valtozatlanok maradtak. Ugyanezt
tapasztaltuk tomény sésavban, s6t tdmény sésav
és kénsav elegyében is, lasd az 1—5. &abrakat.
Lenolajban kb. egy évig tartott, gazkezelt cement-
lapok semmi valtozast sem mutattak. Ezzel szem-
ben a nem kezelt probatestek hig savak hatasara
lassabban, tomény savak hatasdra igen gyorsan
szétestek vagy szilardsaguk annyira csokkent,
hogy mar csekély er@vel 6ssze lehetett morzsolni
6ket. — Szulfatos oldatokban, melyek témény-
sége a talajban el6fordulé szulfatkoncentréacidkat
sokszorosan felulmulta, probatesteink egy évig
valtozatlanok maradtak és a korrézidnak semmi
nyomat sem mutattadk. Aramlé és meleg savas
igénybevétel hatasat még nem vizsgaltuk.

Lathatd ebbdl, hogy eljarasunk szerint a gaz-
kezelt beton savakkal és méas agressziv oldatokkal
szemben rendkivil ellendllé. llyen betonbél tehat
igen elénydsen készitheték savas hatdsnak Kkitett
padldburkolatok, csévezetékek, tartalyok, meden-
cék stb. burkolatai, szulfatos talajvizzel érintkez6
csatornak, kabelcsatornak, és még rendkiviul sok
mas targy.

3. A gazkezelés 4altal eldidézett vegyi folyamat

Min alapul a SiF4géaz savallosité és a szilard-
sagot noveld, a vizateresztést csokkentd hatasa.
— Tudjuk, hogy a beton kétéanyaga a cement,
vizzel keverve lekot, megszilardul és 6sszeragasztja
az adalékot, vagyis a kavics és homok szemcséit.
Ha a lekotott cement (,cementké“) szilardsaga
csokken, akkor a kavics- és homokszemcsék kozti
Osszetartdas is meglazul. A cementk8ben, mint
Ujabban bebizonyult, tébbféle vegyllet van ; ezek
kozt legfontosabb a kalciumszilikathidrat, ez
azonban alig 40%-ot tesz ki ; mellette jelenté-
keny mennyiségl kalciumhidroxid, Ca (OH)2, azaz
szabad mész, tovabba kalciumszulfoaluminat,
3 CajAl206.CaS04.32H20 és trikalciumaluminat-
hexahidrat, Ca3Al2(OH)12 tovabba maéas kevéshé
ismert vegyuletek vannak jelen. Ezek kozul a leg-
kénnyebben a kalciumhidroxid bomlik el hig savak,
szulfatok stb. hatasara, de nem sokkal ellenallébb
a két utdbb emlitett vegyllet sem. A cementkovet
alkot6, mozaikszer(i kristalykeverékbél egy-egy
szemcse a sav, vagy mas agressziv oldat hatdsara
kioldodik, tehat eltdnik, esetleg atalakul térfogat-
novekedés kozben, vagy zsugorodik stb. Az ere-
deti, szilard dsszetartasi mozaik igy sok helyutt
eltorzul, meghibasodik, minek folytan szilardsaga
természetesen lecsokken.

A SiF4 a szabad meszet kalciumfluoridda
alakitja, mikdzben sziliciumdioxid, illetve viztar-
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talmU kovasav is szabadul fel ; utdébbi a beton

poérusait eltémi:
2Ca (OH)2+ SiF4= 2CaF2+ H4Si04 (3)

A Kkalciumfluorid savakkal szemben nagyon
ellendlld, csak forrd, tomény kénsav tamadja meg ;
ezenkivll kemény és kopasallé. Bar semmiféle
kémiai kutatas sem tortént még ezen a téren, valo-
szinli, hogy a tobbi vegyuletek is atalakulnak és
fluort vesznek fel, mikdzben oldhatatlannd és
keményebbé valnak.

A gazkezelésnek a vizes oldatokkal valo,
régebben alkalmazott felileti kezeléssel szemben
az a rendkivuli elénye, hogy a gaz behatol a beton
finom lylikacsaiba, ahova a folyadék semmikép
sem juthat el. igy tehat a betonnak nemcsak a
felilete (vagy néhany tizedmilliméter vastag
fellleti rétege), hanem a kezelés maédjatdl fliggbleg
tetsz6leges vastagsaga vagy szikség esetén egész
térfogata savakban oldhatatlanna tehet6.

A gazkezelés altal el6allitottak olyan beto-
nokat is, amelyek szilardsaga eddig még el nem ért
nagysagu (1000 kg/cm2nyomasi szilardsagot tul-
halad). Mégsemebben van a savallé beton 6 elénye,
bar megfeleléen megvalasztott szemszerkezet és
kezelési méd alkalmazésaval ebben a tekintetben
is Kivalo eredményt lehet elérni ; ilyen szilardsagu
betonra azonban legtdbbszdr nincs szikség. Sok-
kal fontosabb a vegyi hatasokkal szemben val6
ellenallas, bizonyos esetekben nagyon kivanatos a
nagy kopaséallosag is. Az ETI-ben létesitett kisér-
leti Gzem 4000 liter Urtartalm( gazkezel§ kazan-
nal rendelkezik,%mely tobb att. nyoméast bir ki
(6. kép).

4. A gyakorlatba valé bevezetés lehetfségei

Az eljaras kivitelének koltségei nem haladjak
meg azt a mértéket, amely alkalmazasukat ga-
tolnd. igy példaul kéagyagcsé helyettesitésére
hasznalt 50 cm bels6 atméréji betoncsé métere
gazkezelve 52 Ft, a hasonlé atméréjd kdagyagcséd
métere pedig 200 Ft. Egy m2 burkolashoz szik-
séges 2,5 cm vastag keramitlap ara 55 Ft, ugyanaz
gazkezelt betonburkol6lapbol csak 20 Ft/m2 Még
kedvez6bb szamokat kapnank specialis darabok-
nal, amelyeket égetett keramiabol csak igen dra-
gan lehet késziteni, betonbdl pedig aranylag kis
faradsaggal és olcson allithatok elS. Fontos itt az
égetés mell6zése altal elérhet§ tuzel6anyag-meg-
takaritas is.

Fenti adatok altalunk gyakorlatilag megvalé-
sitott gyartas koltségeit veszik szamitasba. Az
ETI kisérleti lizemében tébbek koézt tobbszaz m2
20/20/2,5 cm-es beton padloburkolélapot gaz-
kezeltiink olajallé padlo6 céljara. Folyamatban van
nagymennyiségl csatornacs6, tovabba nagyméretd
burkolélap gazkezelése és a kisérleti Gzem mar
tavolrdl sem képes kielégiteni az épitéipar és mas
iparok ipari kisérleti igényeit sem. — Erdekes volt
annak a vidéki gyarnak az esete, amelyben fémnek
savval torténé maratasa kézben az Uzem talaja
annyira beitatédott kénsavval, hogy az épulet
pillérei tonkrementek. Minthogy a talaj tobb
méter mélységig kénsavas, célszer(inek latszott

I —NOVAK A.:

A BETON SAVALLOVA TETELE 141

3. abra. A baloldali gazkezelt 10 x 10 x 10 cm-es nagy hézagtérfogatu préba-

test haromnapi 10%-os s6sav aztatas utan elvaltozast nem mutatott, mig

a kezeletlen prdébatesten a jobboldalon lathaté roncsoldas ment végbe.

(A betontest Gsszetétele : 260 kg/m3 500-as tatai cement, az adalékanyag

szemszerkezete 0,2— 1,0 mm-ig 10%, 1—5 mm-ig 50%, 5—7 mm-ig 40%
homok, illetéleg kavics.)

h &abra. A prébatest csepeli hamu, hej6csabai 300-as cement, mészhidrat
és trisogipsz keverékébdl készilt. A kezelt és a kezeletlen prébatest harom
napig volt 10%-os sésavban. A baloldali gazkezelt prébatestnek a sésav
nem artott, mig a kezeletlen prébatest nagyrészét fokozatosan szétroncsolta

5. &bra. A baloldali kezeit probatest 28 napig allt 10%-os ecetsavban és
hibatlan maradt, mig a jobboldali kezeletlen prébatest 1 6ra és 10 perc alatt
a képen lathaté nagymérvi roncsolast szenvedte
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fi. dbra. Az ETI kisérleti Gizemének gazkezel6 kazanja nyitott ajtéval, a

savallositasra bekészitett padléburkolé lapokkal. A lapok kozott 2 mm at-

mérgjl acélhuzal darabok vannak (jél lathaté a kazan jobboldalan) azért,

hogy a savallésité gaz a lapok osszes feluletével akadaly nélkul érintkez-
hessék

olyan pillérekre alapozni, amelyek savalléak.
Evéghbdl a felhasznalt 2,20 méter hosszu és 50 cm
atmeér6jd vasbeton colopoket géazkezeltik. Meg
kell itt jegyezni, hogy a sziliciumtetrafluorid gaz
a beton vasbetéteit nem tamadja meg, s6t azok
feluletén véddbevonat keletkezik, a beton és vas
kozti tapadas pedig jelentékenyen né.

lgen nagy szerepe lesz a gazkezelésnek csa-
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tornazasunkban, mely hal6zatait sokkal nagyobb
élettartammal fogja késziteni, ha savall6 beton-
csoveket hasznal. Nem lekicsinylendd az a haszon
sem, amely az igy kezelt csovek vizateresztésének
csokkenésébdl szarmazik. Itt nemcsak a varosi
csatornahélézatok, hanem az orszagos belvizle-
vezetd csatorndk is szamitasba jénnek. — Hasonld
a telefonkabelek elhelyezésére hasznalt speciélis
betoncsatornak, a banyakban felhasznalt el6re-
gyartott betontestek stb., stb. esete.

Amint az elmondottakbdl Kitlinik, az eljarés
féleg el6regyéartott betontargyak kezelésére alkal-
mas. amelyeket a kezel6 kazanban kell elhelyezni
és abban savalldsitani. Egyel6re még nem terjedt
el kész betonépitmények felszinének kezelése, bar
ez is megoldhaté volna. Nagyobb tartalyok sav-
all6 burkoldsa ma rendkivil nagy kéltséggel, draga
és kulféldi valutat igénylé anyagok felhasznalasa-
val torténik. A gazkezelés csak hazai nyersanya-
gokat hasznal, ami magaban véve is nagy elény, és
sok esetben kielégitéen helyettesitheti a kalfoldi
anyagokat.

Nem érdektelen megjegyezni, hogy ezt a
nagyjoveéjd eljarast, amelyet a beton legkivalébb
nemzetkozi szakértdi forradalmi jelent6séglinek
mindsitettek, eddig Hollandian, Belgiumon és
Nyugat-Németorszagon kivul csak hazankban
sikerllt az ipari megvalésitas stadiumaba hozni.

Az a meggy6zédésiink, hogy a legmodernebb
betontechnikanak egyik halad6é vivmanya, a sav-
allé beton, hazank épit6iparaba, vegyi, élelmiszer-
stb. iparaba és banyaszataba is hamarosan be fog
jutni és népgazdasagunknak nagyon nagy hasznot
fog hajtani.

Ujszerli kézi falazobiokkgyarté készilék

KEAUSZ LASZLO®

Hazadnkban az eléregyartéipar gyors fejl6-
désével nem haladt parhuzamosan a sziikséges
gépek tervezése, elballitasa, illetve a kilfoldon
ismert gépek meghonositasa. Az emlitett oriasi
hianyossag megoldasara minddssze néhany pro-
balkozas latott napvilagot, melyek a kérdést nem
oldottak meg. A cél elérése érdekében 1952-ben
az ETI
Pobcza-féle sima aljzatra gyart6 betontestgyarté
gép. Bar ez a gép a kulféldon ismert és elterjedt
gépeknél nagyobb teljesitményd volt, a szakméa-
ban megbukott, mert a gép helyigényes volt, és
elényben részesitettek beépitett (stacioner) gépe-
ket, melyekkel viszont nem rendelkeztek. Ennek a
gépnek az alapotletébdl készilt el azutan a Satori
— Gavel—Nadai utanzat, mely ugyan fix gép volt,
alatétlemezekre dolgozott, de kb. azonos ciklus-
id6 mellett egyidejlileg 1 db betontestet készi-
tett, szemben a Krausz—Po6cza-féle géppel, mely
egyidejlleg 4 db nagyobb méretl testet gyartott.
Stacioner gépek terén is torténtek kezdeményezé-

gépmi(ihelyében elkészilt a Krausz—:

sek az ETI-ben éspedig Nagy Hugd gépészmérnék
tervei alapjan elkészilt egy épit6blokkgyarté
félautomata prototipusa, melynek Kisérleti ta-
pasztalatai alapjan a gép tovabbfejlesztésre szo-
rul.

A gépesités el6bbrevitele céljabol két évvel
ezel6tt behozatalra kertilt 5 db Franciaorszagban
készult Minato gép. A behozott gépek sima alja-
zatra dolgozé ugynevezett folydgépek. Az 5 gép
kozul eziddszerint 2 db Gzemel Béanhidan. A gé-
pekhez a formaszekrényt és kinyomdbélyeget az
ETI készitette el.

A gépesitésnek fentvazolt lassu elérehaladasa
késztetett az alabb leirt készilék megtervezésére
és a prototipus legyartasara az ETI gépmf(ihelyé-
ben. A készlulék megszerkesztésénél célom volt
még az is, hogy hossz( évtizedes tapasztalataim
alapjan olyan munkaeszkozt bocsassdk az ipar
rendelkezésére, mely beruhazas szempontjaboél je-
lentéktelen, nem anyagigényes, kuléndsebb keze-
lésre, gondozasra nem szorul és vele barki, barhol
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telepitett Gzemben vagy helyszinen selejtment.es
betontesteket gyarthasson. A gép prototipusat
az abra mutatja.

A készilék egyidejlileg 2 db 25 X 38 X 14 cm-es
falazéblokkot gyart. Ciklusideje kb. 60—70 ma-
sodperc, ami mdszakonkint kb. 800 db blokk
(= 4800 db kisméretl tégla) gyartasat teszi lehe-
tové.

A készulék mikodése

A készilék n-formaszekrényébe az erre a célra
készilt kalibralt edénybdl beledntjuk a betonke-
veréket. Ez készilhet kavics, salak, tufa, habosi-
tott kohosalak, téglatérmelék stb. adalékanyag-
gal. A toltéedényt a késziilék elé a foldre helyez-
zUk és a folés anyagot az u-formazoszekrényrél
lehlz6 segitségével az edénybe visszahlUzzuk. A
7?-tGvibrator meginditasaval m-kallantyut kikap-
csolva a ¢-bélyeg a betonra esik és a készlléken
dolgoz6 két munkas a e-fogantyukat kézbentartva,
egyik labbal a /-kengyelre nehezednek. Amikor a
tomoritési tényez6nek megfeleléen bedllitott /-
kengyel biztosan foldet ér, a e-fogantyuk segit-
ségével a formaszekrényt az uUtkozbig felemelik a
labukat levéve a /-kengyelr6l az egész késziiléket
még 10—20 mm magassagra tovabbemelve a ké-
szlléket a mellette lev6 munkahelyre helyezik.
A vibrator kikapcsolasa utan a ¢-bélyeget fele-
melik, .mely az m-kallantyl segitségével a felsd
helyzetében rogzitést nyer.

A késziléken a tomdorités kétféle mddon tor-
ténhet.

1. az 500 kg centrifugalis erével rendelkez§
Gerlei tGvibratorral,

2. dongoléses tomoritéssel.

Utobbi esetben a (-bélyeget két fogantyuval
képezzik ki, melynek segitségével a bélyeg kony-
nyen emelhet6 és ejthetd. PI. kis vizcementtényez6-
vel rendelkez6 pernye adalékanyagu testeket 5—6
ejtéssel lehet tomoriteni. J6 eredményeket muta-
tott kis vizcementtényez6vel rendelkez6 méas ada-
Iékanyagu testek ddéngoléses tomoritése is. Ez a
mddszer természetesen a készulék teljesitményének
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Kézi falazéblokk gyarté készulék.

rovasara megy és a késziiléken dolgozokat job-
ban igénybe veszi.

A készulék sulya 80 kg, el8allitasa kis kolt-
séggel jar, minddssze preciz lemezmunkat igényel.

A Kkészllék egyarant alkalmazhato telepitett
Uzemekben, épitkezéseknél a helyszinen, vagy bar-
hol, ahol adalékanyag fellelhetd.

Megfeleld formaszekrény és kinyomobélyeg
kiképzése esetén ezzel falazoblokk, fodémbélés-
test, valaszfallap tégla, banyaék stb. egyarant
készithet6.
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