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ABSTRACT

The new wheel profile measuring system provides the possibility to examine the wheel wear of
railway vehicles in the function of different variables. The new measuring technology has a signifi-
cant role in the wheel wear determination of newly purchased railway vehicles.

OSSZEFOGLALAS

Az Uj kerékprofil mérési rendszer megteremti annak a lehetoségét, hogy a kerékprofilkopdsokat
kiilonbozo paraméterek fiiggvényében vizsgdljuk. Kiemelt jelentésége van az ij mérési technologidnak
az ujbeszerzésii jarmiivek kerékkopdsainak feltardsdaban.

Kulesszavak: Kerékprofil, kopas, mérés

Jelen tanulmény célja a sinenfutd jarmiivek kerékprofiljdval kapcsolatos, a profilvizsgélat altal
nyujtott lehetdségek, varhat6 eredmények feltirasa.

Az 1j mérési rendszer megteremti annak lehet0ségét, hogy a kerékprofilkopasokat kiilonbozo
paraméterek (futasteljesitmény, vonalvezetés, jarmiiterhelés, nyomkarimakenés, stb.) fiiggvényében
vizsgaljuk.

Kiemelt jelent6ésége van az 4j mérési modszer alkalmazasdnak az 4j beszerzésti jarmiivek
kerékkopasanak feltarasaban.

Bemutatdsra keriil az 4j mérési modszer alkalmazasa kiilonbozd sinenfuté jarmiivek esetében.
Az ellendrz6 mérésekrol késziilt profilkeresztmetszeteket a tanulményba beillesztettiik.

A kiilonboz6 kerékprofilok kopdsi folyamatdnak tisztdzdsdra kiterjedt vizsgdlatokat végeztek.
Az értékelés soran sok szdz mérés adatait dolgoztik fel, amelyek a kovetkezd, igen meglepden
egyontetll eredményekhez vezettek:

- A kiilonboz6 kerékprofilok ardnylag rovid iizemidd utan megvéltoznak, és a sinfejekkel
érintkez0 feliileti részeken egységes, egymdssal megegyezo alakidra kopnak.

- A kopott profil (kopasi profil) alakja nem fiigg a kerék eredeti profiljatol, sem anyagénak
szilardsagatdl.

- A kerékprofilok egyforman kopott szakaszai a kifutas tetOpontjatdl (a futéfeliilet legjobban
kopott rész€tdl) a nyomkarima-hajlatnak azon pontjaig tartanak, ahol a profil érintdjének a
vizszintessel bezart szoge kozelitdleg 45°.

- Amennyiben kialakult a kopasi profil, akkor annak alakja a kerék tovabbi iizeme és kopasa
sordn mér nem valtozik.

- A kerekekhez hasonldan a kiilonb6z6 profild sinfejek is ardnylag rovid tizemido utén egy-
méshoz hasonld, 4lland6 alakdra kopnak.

A futokor sikjaban mért kopas a kifutés (k). A nyomkarimakopas a nyomkarima €lesedése (e).

Az abroncs legnagyobb iizemben megengedhetd kifutasat eléirasokban rogzitik. Ennek mértéke
alapvetden tapasztalati titon alakult ki, de befolydssal vannak ra az iizemeltetési koriilmények is. Az 1.
abra mutatja a futékoron mérhetd ,,K” kifutés és ,,n” nyomkarima vastagsag mérési helyét is.
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1.dbra
Kifutds és nyomkarima vastagsdg

A sinenfuté jarmiivek kerékkopdsait az tizemeltetdk rendszeresen ellendrzik. Az ellendrzés médja
az, hogy az erre a célra késziilt mérdeszkozzel (kaptaval) mérik a kerekek futéfeliileteinek kopasat, a
kifutdst” €s a nyomkarima kopdasat, az ,,élesedést”. Villamos jarmiiveknél, ahol a valyts sinek gyakran
eléfordulnak, ott a nyomkarima kopds mértékét a nyomkarima kiils6 és belsé oldalan is mérik. A mérés
pontossaga kb. 0,5 mm. Az &tmérOmérés az tizemeltetok részErdl altaldban nem megoldott.

A sinenfuté jarmiivek kerék-sin kapcsolatdra vonatkozé kordbbi vizsgdlataink azt igazoltik,
hogy a kerékprofil mérés és ellendrzés ezen mddja sokszor nem elegendd, mert a kerékprofil alak-
jéban, atmérdjében olyan valtozasok is adédhatnak, amit a jelenlegi mérési médszer nem mutat ki.

Hagyomanyos profilmérési modszerek: A 2. dbra a padldalatti kerékesztergan végrehajthato
kerékatméro, ill. kerékprofilmérési médszer elvét szemlélteti.

2. abra
Kerékatméro-kerékprofil mérési elv

MiniProf vasiiti kerékprofilmérd rendszer

A korszerti kerékprofilmérési rendszer mérési elve (3. dbra):

A MiniProf mechanikai méréeszk6z szabvanyos szamitégéppel kommunikal. Laptop hasznélata
esetén a mérésen tul lehetdség van az azonnali értékelésre.

A rendszer haszndlatit egyszeriibbé teszi egy pocket PC. Ebben az esetben a mechanikus
mérdeszkoz jeladoit a beépitett akkumulatorok taplaljadk. A pocket PC a mérési adatok gytjtésére, a
mérés eredményességét mutato kijelzésre alkalmas.

292 EMT



SZEKCIOELOADASOK

3. dbra
A kerékprofil mérése
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4. abra
A profil rajza az adatokkal

Egy profilmérés eredményét mutatja a 4. dbra. Az dbra bal oldaldn a profil rajza 14athatd, jobb
oldalon a szdmszer{i adatok.

Referencia profilok

A MiniProf szoftver bdvitése a profilvaltozasi (kopasi) folyamatok részletesebb mélyrehatébb
vizsgalatanak lehetdségét adja. Elohivhatok a szabvanyositott profilok (lehetdség van egyéni profilok
bevitelére is), illetve a korabbi mérési eredményekre.

Az egymadsra lapolassal vizsgélhatdk az eltérések minden egyes keresztmetszetben.

ATMERO SZAMITAS

A MiniProf profilméré miiszer segitségével az atméro is szamithatd. A szamités a hir-médszer (5.
abra) segitségével torténik. A nyomkarima legnagyobb dtmérdjii részének két pontjan tdmaszkodik fel a
mechanikus méréeszkoz. A harmadik pontot a letapogaté gorgd helyzete adja. Az abroncs tovabbi
metszeteinek dtmérdje (pl.: futdkor atmérd) a nyomkarima legnagyobb atmérd és a profilgeometria
segitségével szamithatd. Az atmérdszamitas hibija a hir-mddszerbdl adéddan viszonylag nagy.
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5. dbra
Hiir-modszer

ARCHIVALAS

A sikeres profilmérés eredménye adathordozén megorizhetd. A késdbbi azonositdshoz a mérési
paramétereket a profillal egyiitt kell kezelni. A szdmitégépen az adott jarmiih6z €s kerékprofilhoz a
6. dbra feliiletére be kell vinni az adatokat (jarmiiszam, kerékpér-kerék azonositd, mérés helye, stb.). A
mérés idopontjat a szoftver automatikusan generdlja.

Meértékad6é méretek kiszdmitasa

A szabvanyban el6irt nyomkarima vastagsagot €s a futokoron mérhetd kifutast a rendszer az
eredeti profil megadésa utan kiszamitja.

MERESI ADATBAZIS

A MiniProf program sajat adatbazis rendszerrel €s rendszerezési mddszerrel dolgozik, amelyben
a beolvasott kerékprofilokat a megfeleld kocsihoz és helyhez rendelhet;jiik.
A rendezési séma ablaka:
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6. dbra

Adatbdzis archivdlds

1. Meérések listdja

2. Meérés helyeinek részletezése listaban

3. Szlrd legordiild meniije

4. Meérés elrendezési helyének illusztracidja
OSSZEFOGLALAS

A korszeri kerékprofilmérési technoldgidval torténd rendszeres, teljes profilellendrzés és
kiértékelés ad lehetdséget az abroncskihasznélds optimalizalasara.

Csak a teljes profilmérések adnak lehetOséget az tizemben rendszeresitett mérdkaptakkal torténd
olyan hatarértékek feltdrdsara, melyek az abroncsvastagsag kihasznaldsanak optimalizaldsat adjéak.
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